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Die Europäische Norm EN ISO 8872:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europäische Norm EN ISO 8872:2003 wurde vom CEN Management Centre (CMC) in Zusammen-
arbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 76 „Transfusions-, Infusions- und Injektionsgeräte zur
medizinischen und pharmazeutischen Verwendung“ unter Beteiligung deutscher Experten erarbeitet. Im
DIN Deutsches Institut für Normung e. V. war hierfür der Normenausschuss Medizin (NAMed), Arbeits-
ausschuss B 9 „Sekundärpackmittel und Zubehör“, zuständig.

Für die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 6892 siehe DIN EN 10002-1

ISO 7500-1 siehe DIN EN ISO 7500-1

ISO 8362-3 siehe DIN ISO 8362-3

ISO 8536-3 siehe DIN ISO 8536-3

Fortsetzung Seite 2
und 11 Seiten EN

Normenausschuss Medizin (NAMed) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V.
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Änderungen

Gegenüber DIN ISO 8872:1989-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) Der Anhang A „Chemische Zusammensetzung des Halbzeuges“ ist entfallen.

b) Die Anforderungen an Reinigung und Sterilisation sind gestrichen worden.

c) Die Norm ist redaktionell überarbeitet und dem Inhalt der Internationalen Norm ISO 8872:2003 angepasst
worden.

Frühere Ausgaben

DIN ISO 8872: 1989-03

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur; Deut-
sche Fassung EN 10002-1:2001.

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Prüfung von Prüfmaschinen für statische einachsige Bean-
spruchung — Teil 1: Zug- und Druckprüfmaschinen — Prüfung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtungen
(ISO 7500-1:1999); Deutsche Fassung EN ISO 7500-1:1999.

DIN EN ISO 8362-3, Injektionsbehältnisse für Injektionspräparate und Zubehör — Teil 3: Aluminium-Bördel-
kappen für Injektionsflaschen; Identisch mit EN ISO 8362-3:2003.

DIN ISO 8536-3, Infusionsgeräte zur medizinischen Verwendung — Teil 3: Aluminium-Bördelkappen für Infu-
sionsflaschen (ISO 8536-3:1999).

Full document details: DIN EN ISO 8872:2003-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-8872-2003-12
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Ersatz für EN 28872:1993

Aluminium-Bördelkappen für Transfusions-, Infusions- und
Injektionsflaschen – Allgemeine Anforderungen und

Prüfverfahren (ISO 8872:2003)

Aluminium caps for transfusion, infusion and injection
bottles – General requirements and test methods

(ISO 8872:2003)

Capsules en aluminium pour flacons de transfusion,
perfusion et injection – Spécifications générales et

méthodes d’essai (ISO 8872:2003)

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 11. März 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhältlich.

Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik, Ungarn und dem Vereinigten Königreich.
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Vorwort

Der Text der Internationalen Norm ISO 8872:2003
wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 76 „Trans-
fusions-, Infusions- und Injektionsgeräte zur medi-
zinischen und pharmazeutischen Verwendung“ der
Internationalen Organisation für Normung (ISO)
erarbeitet und vom CMC als EN ISO 8872:2003
übernommen.

Diese Europäische Norm muss den Status einer
nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröf-
fentlichung eines identischen Textes oder durch
Anerkennung bis September 2003, und etwaige
entgegenstehende nationale Normen müssen bis
September 2003 zurückgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 28872:1993.

Foreword

The text of ISO 8872:2003 has been prepared by
Technical Committee ISO/TC 76 “Transfusion, in-
fusion and injection equipment for medical and
pharmaceutical use” of the International Organiza-
tion for Standardization (ISO) and has been taken
over as EN ISO 8872:2003 by CMC.

This European Standard shall be given the status
of a national standard, either by publication of an
identical text or by endorsement, at the latest by
September 2003, and conflicting national standards
shall be withdrawn at the latest by September
2003.

This document supersedes EN 28872:1993.
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