
ICS 25.160.50

Soft soldering fluxes – Classification and requirements –
Part 2: Performance requirements (ISO 9454-2:1998);
German version EN ISO 9454-2:2000

Flux de brasage tendre – Classification et caractéristiques –
Partie 2: Prescriptions de performance (ISO 9454-2:1998);
Version allemande EN ISO 9454-2:2000

Die Europäische Norm EN ISO 9454-2:2000 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 9454-2:1998 wurde im SC 12 „Hart- und Weichlöten“ des ISO/TC 44
„Schweißen und verwandte Verfahren“ erarbeitet. Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der
Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 8/AG V 6 „Löten“ im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS).

Diese Norm besteht aus zwei Teilen mit dem Haupttitel „Flussmittel zum Weichlöten – Einteilung und
Anforderungen“:

– Teil 1: Einteilung, Kennzeichnung und Verpackung

– Teil 2: Eignungsanforderungen.

Für die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden, soweit die Norm-Nummer
geändert ist, auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 9455-1 siehe DIN EN 29455-1

ISO 9455-5 siehe DIN EN 29455-5

ISO 9455-8 siehe DIN EN 29455-8

ISO 9455-11 siehe DIN EN 29455-11

ISO 9455-14 siehe DIN EN 29455-14

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 29454-1, Flussmittel zum Weichlöten – Einteilung und Anforderungen – Teil 1: Einteilung,
Kennzeichnung und Verpackung (ISO 9454-1:1990); Deutsche Fassung EN 29454-1:1993.

DIN EN 29455-1, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 1: Bestimmung nichtflüchtiger
Stoffe, gravimetrische Methode (ISO 9455-1:1990); Deutsche Fassung EN 29455-1:1993.

DIN EN 29455-5, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 5: Kupferspiegeltest
(ISO 9455-5:1992); Deutsche Fassung EN 29455-5:1993.
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DIN EN 29455-8, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 8: Bestimmung des Zinkgehaltes

(ISO 9455-8:1991); Deutsche Fassung EN 29455-8:1993.

DIN EN 29455-11, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 11: Löslichkeit von Flussmittelrück-
ständen (ISO 9455-11:1991); Deutsche Fassung EN 29455-11:1993.

DIN EN 29455-14, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 14: Bestimmung des Haftvermögens
von Flussmittelrückständen (ISO 9455-14:1991); Deutsche Fassung EN 29455-14:1993.
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Diese Europäische Norm wurde von CEN am 10. März 2000 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingun-
gen festgelegt sind, unter denen dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer natio-
nalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben
sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhältlich.

Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,  Französisch). Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Überset-
zung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen
Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Österreich, Portu-
gal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Königreich.

© 2000 CEN – Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN ISO 9454-2:2000 D
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Vorwort

Der Text der Internationalen Norm wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and allied
processes“ der International Organization for Standardization (ISO) erarbeitet und als Europäische Norm
durch das Technische Komitee CEN/TC 121 „Schweißen“ übernommen, dessen Sekretariat vom DS
gehalten wird.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentli-
chung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2000, und etwaige entgegenste-
hende nationale Normen müssen bis Oktober 2000 zurückgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgen-
den Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen:

Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik
und das Vereinigte Königreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm ISO 9454-2:1998 wurde von CEN ohne jegliche Änderung als Europäi-
sche Norm genehmigt.

ANMERKUNG Die normativen Verweisungen auf Internationale Normen sind im Anhang ZA (normativ) aufgeführt.

Einleitung

Flussmittel helfen dem geschmolzen Lot die Oberfläche von Metallen zu benetzen. Dieses geschieht
durch das Entfernen von Oxidschichten und sonstigen Verunreinigungen auf den zu lötenden Oberflächen
während des Lötvorgangs. Die Flussmittel schützen Oberflächen vor Oxidation und dienen auch als
Benetzungshilfe auf den Grundwerkstoff für das zu schmelzende Lot.

Besondere Sorgfalt ist beim Auswählen eines Flussmittels für eine spezielle Anwendung notwendig, um
eine angemessene Lebensdauer nach dem Löten sicherzustellen. Faktoren wie z. B. die Entfernbarkeit
von Flussmittelrückständen, die Aggressivität, mögliche Gesundheitliche- und Sicherheitsgefahren und
die Wirksamkeit des Flussmittels sollen bei Herstellung  und Auswahl beachtet werden.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 9454 legt die Eignungsanforderungen für Flussmittel in fester, flüssiger und pastöser
Form, die zum Weichlöten verwendet werden, fest.

ANMERKUNG 1 ISO 9454-1 legt die Anforderungen für Kennzeichnung und Verpackung sowie ein Kurzzeichen-
System zur Einteilung der Flussmittel fest.

ANMERKUNG 2 Einige Flussmittel für Schutzgas- und Dampf-Phase-Löten treffen für die Kriterien in den Tabel-
len 1 und 2 teilweise zu. Die Anforderungen für diese Flussmittel sollen zwischen dem Käufer und dem Lieferanten
abgestimmt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden normativen Dokumente enthalten Festlegungen, die durch Verweisung in diesem Text
Bestandteil der vorliegenden Internationalen Norm sind. Zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieser Inter-
nationalen Norm waren die angegebenen Ausgaben gültig. Alle Normen unterliegen der Überarbeitung.
Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf dieser Internationalen Norm basieren, werden gebeten, die
Möglichkeit zu prüfen, ob die jeweils neuesten Ausgaben der im Folgenden genannten Normen angewen-
det werden können. Die Mitglieder von IEC und ISO führen Verzeichnisse der gegenwärtig gültigen
Internationalen Normen.

ISO 9454-1:1990, Flussmittel zum Weichlöten – Einteilung und Anforderungen – Teil 1: Einteilung, Kenn-
zeichnung und Verpackung.

ISO 9455-1:1990, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 1: Bestimmung nichtflüchtiger Stoffe,
gravimetrische Methode.

ISO 9455-2:1993, Flussmittel zum Weichlöten – Prüfverfahren – Teil 2: Bestimmung nichtflüchtiger Stoffe,

ebulliometrische Methode.
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