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DIN EN ISO 9455-10:2013-01

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 9455-10:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes“ SC 12 ,Soldering materials®, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121
~Schweillen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-08 AA
~Weichléten“ im Normenausschuss Schweifen und verwandte Verfahren (NAS).

Um die vielfaltigen Eigenschaften der Flussmittel zum Weichléten fir die gestiegenen Qualitatsanforderungen
der Produkte zu erfassen, ist eine Reihe von Internationalen Normen ISO 9455-1 bis ISO 9455-17 Uber
entsprechende Prifverfahren bereits entstanden oder in Vorbereitung.

Fir die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 9453 siche  DIN EN ISO 9453

ISO 9454-1:1990 siche  DIN EN 29454-1:1994-02

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 9455-10:2000-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen Uberarbeitet;

b) Abschnitt 3, ,Symbole und Abkirzungen“ aufgenommen;

c) 6.1, ,Lotbad® Uberarbeitet;

d) 7.2, ,Lotprobe” (iberarbeitet;

e) Abschnitt 11, ,Prifbericht* Uberarbeitet;

f) Tabelle B.1 Uberarbeitet.

Frihere Ausgaben
DIN 8527-1: 1970-06, 1997-08

DIN 8527-2: 1974-04
DIN EN ISO 9455-10: 2000-09

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 9453, Weichlote — Chemische Zusammensetzung und Lieferformen

DIN EN 29454-1:1994-02, FluBmittel zum Weichléten — Einteilung und Anforderungen — Teil 1: Einteilung,
Kennzeichnung und Verpackung (ISO 9454-1:1990); Deutsche Fassung EN 29454-1:1993
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 9455-10
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2012

ICS 25.160.50 Ersatz fur EN ISO 9455-10:2000

Deutsche Fassung

Flussmittel zum Weichloten —
Prafverfahren —
Teil 10: Bestimmung der Wirksamkeit des Flussmittels, Ausbreitungspriafung
(ISO 9455-10:2012)

Soft soldering fluxes — Flux de brasage tendre —
Test methods — Méthodes d’essai —
Part 10: Flux efficacy test, solder spread method Partie 10: Essai d’efficacité du flux, méthode d’étalement
(1SO 9455-10:2012) (1SO 9455-10:2012)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. September 2012 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 9455-10:2012 D
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DIN EN ISO 9455-10:2013-01
EN ISO 9455-10:2012 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN I1SO 9455-10:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilten® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2013, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Marz 2013 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren konnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 9455-10:2000.
ISO 9455, Soft soldering fluxes — Test methods, besteht aus den folgenden Teilen:

— Part 1: Determination of non-volatile matter, gravimetric method

— Part 2: Determination of non-volatile matter, ebulliometric method

— Part 3: Determination of acid value, potentiometric and visual titration methods
— Part 5: Copper mirror test

— Part 6: Determination and detection of halide (excluding fluoride) content
— Part 8: Determination of zinc content

— Part 9: Determination of ammonia content

— Part 10: Flux efficacy test, solder spread method

— Part 11: Solubility of flux residues

— Part 13: Determination of flux spattering

— Part 14: Assessment of tackiness of flux residues

— Part 15: Copper corrosion test

— Part 16: Flux efficacy tests, wetting balance method

— Part 17: Surface insulation resistance comb test and electrochemical migration test of flux residues

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 9455-10:2012 wurde vom CEN als EN ISO 9455-10:2012 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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