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DIN EN ISO  9455-17:2024-04  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN ISO9455-17:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and  allied  pro-
cesses� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC121 �Schweißen  und  verwandte Verfahren� 

erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-08AA �Weichloten 

(DVSAGV6.2)� im DIN-Normenausschuss Schweißen  und  verwandte Verfahren (NAS). 

Dieses Dokument  enthalt  neben  den gesetzlichen Einheiten auch  die Einheit inch (in), die in Deutschland  nicht 

zugelassen ist.  Es wird ausdrucklich  darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen  

amtlichen  und  geschaftlichen  Verkehr auf  Grund des Gesetzes uber Einheiten im Messwesen und  die Zeitbe-
stimmung  (EinhZeitG) nicht zulassig ist.  Die Angabe  dieser Einheit dient lediglich als  Hilfe im amtlichen  und  

geschaftlichen Verkehr (z. B.  bei  Einfuhr und  Ausfuhr) mit  solchen Staaten,  die diese Einheit anwenden. 

Umrechnung: 

Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung 

in (inch) mm  1 inch = 25,4mm 

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

IEC 61189-5-501 siehe DINEN IEC 61189-5-501 

IEC 61249-2-7:2002 siehe DINEN61249-2-7:2002-12 

ISO 5725-2 siehe DIN ISO5725-2 

ISO 9453  siehe DINEN ISO9453 

ISO 9454-1 siehe DINEN ISO9454-1 

ISO 12224-1 siehe DINEN ISO12224-1 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO9455-17:2006-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  in Abschnitt  1 wurde die Anwendbarkeit geklart; 

b)  die normativen Verweisungen und  die Literaturhinweise aktualisiert;  

c) redaktionelle Uberarbeitung  der Norm und  der Bilder; 

d) Abschnitt 5  (neu Abschnitt 6)  bezuglich der Apparatur  uberarbeitet; 

e) in 6.5 wurde die Prufprobe an  die IPCB53  aus  IEC 61189-5-501 angeglichen; 

f) in 9.5 wurde die Dauer der Prufung  von 21Tagen auf  1000 h geandert; 

g) AnhangB  (informativ) eingekurzt.  
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DIN EN ISO  9455-17:2024-04  

Frühere  Ausgaben 

DIN8527-1: 1970-06, 1997-08 

DIN8527-2: 1974-04 

DINEN ISO9455-17: 2006-09 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN61249-2-7:2002-12, Materialien für  Leiterplatten und  andere Verbindungsstrukturen�  Teil 2-7:  

Kaschierte und  unkaschierte  verstärkte Basismaterialien�  Kupferkaschierte  mit  Glasgewebe verstärkte 

Epoxidharz-Laminattafeln  mit  definierter  Brennbarkeit  (Brennprüfung  mit  vertikaler Prüflingslage)  

(IEC 61249-2-7:2002);  Deutsche  Fassung EN61249-2-7:2002  

DINEN IEC 61189-5-501, Prüfverfahren  für  Elektromaterialien,  Leiterplatten und  andere 

Verbindungsstrukturen  und  Baugruppen�  Teil 5-501:  Allgemeine Prüfverfahren  für  Materialien und  

Baugruppen�  Prüfung  des Oberflächenisolationswiderstands (SIR)  von  Lotflussmitteln 

DINEN ISO9453, Weichlote�  Chemische Zusammensetzung  und  Lieferformen  

DINEN ISO9454-1, Flussmittel zum Weichlöten�  Einteilung  und  Anforderungen�  Teil 1:  Einteilung,  

Kennzeichnung  und  Verpackung  

DINEN ISO12224-1, Massive Lotdrähte  und  flußmittelgefüllte  Röhrenlote�  Festlegungen  und  

Prüfverfahren�  Teil 1:  Einteilung  und  Anforderungen  

DIN ISO5725-2, Genauigkeit  (Richtigkeit  und  Präzision) von Messverfahren  und  Messergebnissen�  Teil 2:  

Grundlegende  Methode  für  die Ermittlung  der  Wiederhol- und  Vergleichpräzision eines vereinheitlichten  

Messverfahrens  
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Die CEN-Mitgliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte
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Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

Management-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Statu wie die offizielle Fassungen.
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DIN EN ISO  9455-17:2024-04  

EN ISO  9455-17:2024  (D) 

Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN ISO9455-17:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and  allied  pro-
cesses� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC121 �Schweißen  und  verwandte Verfahren� 

erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Diese Europaische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung  

eines identischen Textes oder durch Anerkennung  bis Juli 2024, und  etwaige  entgegenstehende nationale  Nor-
men mussen bis Juli 2024 zuruckgezogen werden. 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  CEN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte  zu identifizieren. 

Dieses Dokument  ersetzt EN ISO9455-17:2006. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

Lander gehalten,  diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien,  Bulgarien,  Danemark, Deutschland,  die 

Republik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

Lettland,  Litauen,  Luxemburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,  Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische Republik,  Turkei, Ungarn, Vereinigtes 

Konigreich und  Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 9455-17:2024 wurde von CEN als  EN ISO9455-17:2024 ohne irgendeine Abanderung  geneh-
migt.  
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DIN EN ISO  9455-17:2024-04  

EN ISO  9455-17:2024  (D)  

Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen).  Die Erstellung  von Internationalen  Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls  an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC  Directives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC  Directives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

ISO  weist auf  die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit  der Verwendung eines oder 

mehrerer Patente  verbunden sein kann.  ISO  bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung  bezuglich 

Nachweis, Gultigkeit  oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte.  Zum Zeitpunkt  der Veroffent-
lichung  dieses Dokuments lag  ISO  keine Mitteilung  uber ein Patent  bzw.  mehrere Patente  vor, welche/s zur 

Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen, dass 

dies moglicherweise nicht der aktuelle  Informationsstand ist.  Dieser kann  jedoch der Patentdatenbank  unter 

www.iso.org/patents  entnommen  werden. ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen 

Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie  ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44, Welding and  allied processes,  Unterkomitee 

SC 12, Soldering  materials, erarbeitet,  in  Zusammenarbeit mit  dem Europaischen Komitee fur Normung (CEN) 

und  dessen Technischem Komitee CEN/TC121, Schweißen  und  verwandte Verfahren, in Ubereinstimmung mit  

der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO  und  CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.  

Diese zweite Ausgabe  ersetzt die erste Ausgabe  (ISO 9455-17:2002), die technisch uberarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Anderungen sind folgende: 

�  in Abschnitt 1  wurde die Anwendbarkeit geklart; 

�  in 6.5 wurde die Prufprobe an  die IPCB53  aus  IEC 61189-5-501 angeglichen; 

�  in 9.5 wurde die Dauer der Prufung  von 21Tagen auf  1000 h geandert.  

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe ISO 9455 kann  auf  der ISO-Internetseite abgerufen werden. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 
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html  zu finden. Offizielle Auslegungen  von Dokumenten aus  dem ISO/TC44, falls vorhanden, sind auf  dieser 

Internetseite verfugbar: https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html. 
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