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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2013-12.

Nationales Vorwort

Der Text von ISO 9606-1:2012 (einschlieBlich Corrigendum 1) wurde vom ISO/TC 44/SC 11 ,Qualification
requirements for welding and allied processes personnel® (Sekretariat: SUTN, Slowakei) erarbeitet und als
Europaische Norm EN ISO 9606-1:2013 vom CEN/TC 121 ,Schweilten* (Sekretariat: DIN, Deutschland)
Ubernommen. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 092-
00-02 AA ,Qualitatssicherung beim Schweiflen (DVS AG Q 2)“ im Normenausschuss Schweilden und
verwandte Verfahren (NAS) im DIN.

Wird in dieser Norm von dem ,Schweiler® gesprochen, handelt es sich hierbei um ein semantisches
Nullmorphem.

Priifstellen und Priifer

Entsprechend den Vorgaben fir die Erstellung von Europaischen Normen sind in der vorliegenden
DIN EN ISO 9606-1 die Prifstellen und Prifer fir die Durchfiihrung von Schweilerpriifungen nicht genannt.
Sie werden fur die verschiedenen Anwendungsbereiche in den jeweils malRgebenden Rechtsvorschriften,
Richtlinien oder in Liefervereinbarungen angegeben.

Fachkundepriifung

Die nach Anhang B vorgesehene fachkundliche Prufung wird fir SchweilRer verlangt, die in der
Bundesrepublik Deutschland die Prifung ablegen. Bei der Verlangerung einer Schweillerprifung muss in der
Bundesrepublik Deutschland in jedem Fall — unabhangig davon, ob ein Prifstlick geschweif3t wird, oder ob
aufgrund vorliegender zerstérungsfreier oder zerstdrender Priifprotokolle die Verlangerung bestatigt wird —
auch die fachkundliche Prifung erneut nachgewiesen werden.

Im Rahmen von Gesetzen und Verordnungen (z. B. Arbeitsstattenverordnung, Arbeitsschutzgesetz, BG-
Regeln usw.) hat der Arbeitgeber eine besondere Pflicht zur Unterrichtung und Unterweisung in regelmafigen
Absténden der Arbeitnehmer.

Schweiler, die in der Bundesrepublik Deutschland beschaftigt werden und Uber eine giiltige Schweiler-
prifung nach EN ISO 9606-1 verfligen, jedoch keine fachkundliche Prifung abgelegt haben, miissen
aufgrund der derzeitig geltenden Rechtsvorschriften mindestens Kenntnisse auf dem Gebiet der Arbeits-
sicherheit und Unfallverhitung sowie Kenntnisse tber das Entstehen und Vermeiden von Schwei3nahtfehlern
nachweisen.

Im Folgenden einige Korrekturhinweise zur Englischen Fassung, die auf Grund der Ubersetzungsregelung so
Ubernommen werden musste:

— Im Unterabschnitt 5.4 e) ist der Bezug auf das Bild 3 falsch. Korrekt ware die Verweisung auf das Bild 4.

— Im Anhang A sind die aufgefiihrten Daten, bezogen auf die Giiltigkeit unter 9.3 a), 9.3 b) und 9.3 ¢) nur
Beispiele flr die Schreibweise. Es darf/muss nur in einem der drei Felder ein Datum eingetragen werden.
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Fir die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 636 siehe DIN EN ISO 636
ISO 857-1 siehe DIN ISO 857-1

ISO 2560 siehe DIN EN ISO 2560
ISO 3580 siehe DIN EN ISO 3580
ISO 3581 siehe DIN EN ISO 3581
ISO 3834-2 siehe DIN EN ISO 3834-2
ISO 3834-3 siehe DIN EN ISO 3834-3
ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063
ISO 5173 siehe DIN EN ISO 5173
ISO 5817 siehe DIN EN ISO 5817
ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947
ISO 9000 siehe DIN EN ISO 9000
ISO 9017 siehe DIN EN ISO 9017
ISO 14171 siehe DIN EN ISO 14171
ISO 14172 siehe DIN EN ISO 14172
ISO 14341 siehe DIN EN ISO 14341
ISO 14343 siehe DIN EN ISO 14343
ISO 14732 siehe DIN EN ISO 14732
ISO 15607 siehe DIN EN ISO 15607
ISO/TR 15608 siehe DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608
ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1
ISO 15609-2 siehe DIN EN ISO 15609-2
ISO 15614-1 siehe DIN EN ISO 15614-1
ISO 16834 siehe DIN EN ISO 16834
ISO 17632 siehe DIN EN ISO 17632
ISO 17633 siehe DIN EN ISO 17633
ISO 17634 siehe DIN EN ISO 17634
ISO 17635 siehe DIN EN ISO 17635
ISO 17636 (all parts) siehe DIN EN ISO 17636 (alle Teile)
ISO 17637 siehe DIN EN ISO 17637
ISO 17639 siehe DIN EN ISO 17639
ISO 17640 siehe DIN EN ISO 17640
ISO 18274 siehe DIN EN ISO 18274
ISO 18275 siehe DIN EN ISO 18275
ISO 18276 siehe DIN EN ISO 18276
ISO 21952 siehe DIN EN ISO 21952
ISO 24598 siehe DIN EN ISO 24598
ISO/TR 25901:2007 siehe DIN-Fachbericht ISO/TR 25901:2008
ISO 26304 siehe DIN EN ISO 26304
Anderungen

Gegenliiber DIN EN 287-1:2011-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Basis der Qualifizierung ist der Schweilizusatzwerkstoff und nicht, wie bisher der Grundwerkstoff;
b) Uberarbeitung des Geltungsbereiches der Qualifizierung;

c) neue Prifstickabmessungen;

d) Aufnahme eines zusatzlichen Prifstiickes;

e) neue Moglichkeiten zur Verlangerung und der geanderte Giiltigkeitszeitraum.
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Friihere Ausgaben
DIN 8560-1: 1959-01

DIN 8560: 1968-08, 1978-01, 1982-05
DIN EN 287-1: 1992-04, 1997-08, 2004-05, 2006-06, 2011-11
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 636, Schweil3zusétze — Stabe, Drdhte und SchweiBgut zum Wolfram-InertgasschweilSen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN ISO 857-1, Schweillen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 1: Metallschweillprozess

DIN EN ISO 2560, Schwei3zusédtze — Umhilillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweilen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3580, SchweilRzusdtze — Umhlillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweilSen von warm-
festen Stéhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3581, SchweiBzusédtze — Umhdiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweil3en von nicht-
rostenden und hitzebesténdigen Stéhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweillen von metallischen Werkstoffen —
Teil 2: Umfassende Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das SchmelzschweiBen von metallischen Werkstoffen —
Teil 3: Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweil3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5173, Zerstérende Priifungen von SchweilSndhten an metallischen Werkstoffen — Biege-
priifungen

DIN EN ISO 5817, Schweilen — SchmelzschweilSverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von UnregelméBligkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweil3en und verwandte Prozesse — Schweil3positionen

DIN EN ISO 9000, Qualitdtsmanagementsysteme — Grundlagen und Begriffe (ISO 9000:2005); Drei-
sprachige Fassung EN ISO 9000:2005

DIN EN ISO 9017, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruch-
priifung

DIN EN ISO 14171, SchweilRzusétze — Massivdrahtelektroden, Flilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombi-
nationen zum UnterpulverschweilRen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14172, Schweilzusdtze — Umhdlillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweil3en von Nickel
und Nickellegierungen — Einteilung

DIN EN ISO 14341, Schwei3zusétze — Drahtelektroden und Schwei3gut zum Metall-Schutzgasschweil3en
von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14343, SchweilRzusédtze — Drahtelektroden, Bandelektroden, Dréhte und Stédbe zum Lichtbogen-
schweilBen von korrosionsbestéandigen und hitzebestandigen Stédhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14732, Schweilpersonal — Priifung von Bedienern zum vollmechanischen Schweil3en und Ein-
richtern von Schweil3einrichtungen zum vollmechanischen und automatischen Schweillen von metallischen
Werkstoffen

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln
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DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweilanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

DIN EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweillBanweisung — Teil 2: Gasschweil3en

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweilen von Stédhlen und Lichtbogenschweillen
von Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 16834, SchweilRzusédtze —  Drahtelektroden,  Dréhte,  Stdbe und  SchweiBgut zum
Schutzgasschweillen von hochfesten Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17632, Schweillzusédtze — Flilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschwei3en mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN I1SO 17633, Schwei3zusédtze — Fiilldrahtelektroden und Flillstdbe zum Metall-Lichtbogenschweil3en
mit und ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17634, Schweil3zusétze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweilen von warmfesten
Stédhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie  Priifung von SchweilBverbindungen — Allgemeine Regeln fiir
metallische Werkstoffe

DIN EN ISO 17636 (alle Teile), Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen — Durchstrahlungs-
priifung

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiRverbindungen — Sichtpriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

DIN EN ISO 17639, Zerstérende Priifung von SchweilSverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

DIN EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von Schweilverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 18274, Schweil3zusdtze — Draht- und Bandelektroden, Massivdréhte und -stdbe zum Schmelz-
schweilBen von Nickel und Nickellegierungen — Einteilung

DIN EN ISO 18275, Schweizusédtze — Umhlillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiSen von
hochfesten Stédhlen — Einteilung

DIN EN ISO 18276, Schweil3zusédtze — Flilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschwei3en mit und ohne
Schutzgas von hochfesten Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 21952, SchweilRzusétze — Drahtelektroden, Dréhte, Stdbe und Schweillgut zum Schutzgas-
schweilBen von warmfesten Stéhlen — Einteilung

DIN EN ISO 24598, Schweil3zusdtze — Drahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombi-
nationen fiir das UnterpulverschweilRen von warmfesten Stdhlen — Einteilung

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, Schweil3en und verwandte Verfahren — Terminologie

DIN EN ISO 26304, SchweilRzusdtze — Massivdrahtelektroden, Flilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombi-
nationen zum Unterpulverschweil3en von hochfesten Stdhlen — Einteilung
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 9606-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2013

ICS 03.100.30; 25.160.10 Ersatz fur EN 287-1:2011

Deutsche Fassung

Prafung von Schweil’ern —
Schmelzschweillen —
Teil 1: Stahle
(ISO 9606-1:2012, einschlielich Cor 1:2012)

Qualification testing of welders — Epreuve de qualification des soudeurs —
Fusion welding — Soudage par fusion —
Part 1: Steels Partie 1: Aciers
(ISO 9606-1:2012 including Cor 1:2012) (ISO 9606-1:2012, Cor 1:2012 et Cor 2:2013 inclus)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 8. August 2013 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der

Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
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Vorwort

Der Text von ISO 9606-1:2012, einschliellich Cor 1:2012 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44
-Welding and allied processes“ der Internationalen Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als
EN ISO 9606-1:2013 durch das Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen“ Ubernommen, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2014, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2015 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 287-1:2011.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

ISO 9606 besteht unter dem allgemeinen Titel Qualification testing of welders — Fusion welding aus den
folgenden Teilen:

— Part 1: Steels

— Part 2: Aluminium and aluminium alloys

— Part 3: Copper and copper alloys

— Part 4: Nickel and nickel alloys

— Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium and zirconium alloys

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von I1SO 9606-1:2012, einschlieRlich Cor 1:2012 wurde vom CEN als EN ISO 9606-1:2013 ohne
irgendeine Abanderung genehmigt.
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweilders, mindlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die Bestatigung
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitdt geschweilter Produkte
sicherzustellen.

Die Prifung der Handfertigkeit einer Person nach dieser Internationalen Norm ist abhangig von den
Schweilttechniken und SchweiRbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erfillt und genormte Prifsticke
verwendet werden.

Das Prinzip dieser Internationalen Norm besteht darin, dass eine Prifung einen Schweiller nicht nur fur die
Bedingungen, die bei der Prifung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fir alle anderen Verbindungen, die
entsprechend dieser Internationalen Norm leichter zu schweilen sind. Es wird vorausgesetzt, dass der
Schweiler eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle Praxis im Geltungsbereich hat.

Die Prifung kann zur Qualifizierung eines Schweilverfahrens und eines Schweil3ers benutzt werden, voraus-
gesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z.B. Abmessungen des Prifsticks und Prif-
anforderungen, erfillt sind (siehe ISO 15614-1 [11]).

Alle Neu-Prifungen missen mit jedem Teil dieser Internationalen Norm ab deren Ausgabedatum Uberein-
stimmen.

Zum Ende der Giiltigkeitsdauer kénnen bestehende SchweiBerpriifungen in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen einer Nationalen Norm entsprechend dieser Internationalen Norm erneut bestatigt werden.
Das setzt voraus, dass der fachliche Zweck dieser Internationalen Norm erfiillt ist. Der neue Geltungsbereich
muss mit den Anforderungen dieser Internationalen Norm Gbereinstimmen.
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1 Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil der ISO 9606 legt die Anforderungen an die Schweilterpriifung fir das Schmelz-
schweif3en von Stahlen fest.

Er stellt eine Reihe technischer Regeln fir eine systematische Prufung von Schweilern auf und ermdglicht
so, dass solche Qualifikationen unabhangig von der Art des Produktes, des Ortes und des Prifers/der
Prifstelle einheitlich akzeptiert werden.

Wenn Schweiller qualifiziert werden, liegt der Schwerpunkt auf der Fahigkeit des Schweillers, den
Elektrodenhalter/die Schweil3pistole/den Schweillbrenner so zu handhaben, dass damit eine Schweillung von
zuldssiger Qualitat erzeugt wird.

Die Schweillprozesse nach diesem Teil der ISO 9606 schliefsen nur solche Schmelzschweillprozesse ein, die
als Handschweil’en oder teilmechanisches Schweillen bezeichnet werden. Sie schlielRen keine voll-
mechanischen und automatischen Schweil3prozesse ein.

ANMERKUNG  Fir derartige Verfahren siehe 1ISO 14732 [10].

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes

ISO 3834-2, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprehensive quality
requirements

ISO 3834-3, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard quality require-
ments

ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers
ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests

ISO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding exclu-
ded) — Quality levels for imperfections

ISO 6947, Welding and allied processes — Welding positions
ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test
ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic material grouping system

ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding

ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 2: Gas welding

ISO 17636 (all parts), Non-destructive testing of welds — Radiographic testing
ISO 17637, Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints

ISO/TR 25901:2007, Welding and related processes — Vocabulary
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3 Begriffe
Far die Anwendung dieses Teils der ISO 9606 gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Schweiler

Person, die den Stabelektrodenhalter, die Schweillpistole oder den Schweil’brenner mit der Hand halt und
fuhrt

[ISO/TR 25901:2007, 2.428]

3.2
Hersteller
Person oder Organisation, die flr die schweil3technische Fertigung verantwortlich ist

[ISO 15607:2003 [12], 3.23]

33
Priifer )
Person, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu prufen

ANMERKUNG In bestimmten Fallen kann ein unabhangiger externer Prifer gefordert werden.
[ISO/TR 25901:2007, 2.119]

3.4
Priifstelle )
Organisation, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu priifen

ANMERKUNG In bestimmten Fallen kann eine unabhangige externe Prifstelle gefordert werden.
[ISO/TR 25901:2007, 2.120]

3.5
SchweiRbadsicherung
Badsicherung, die einen Werkstoff verwendet, um das geschmolzene Schweiligut zu stitzen

3.6
Gaswurzelschutz
Badsicherung, die Gas vorrangig zur Verhinderung von Oxidation einsetzt

3.7
SchweiBpulverabstiitzung
Badsicherung, die Schweilpulver vorrangig zur Verhinderung von Oxidation einsetzt

ANMERKUNG Beim Unterpulverschweilen kann eine Schweillpulverabstitzung die Gefahr des Versagens des
Schweillbades verringern.

3.8

SchweiBzusatzeinlageteil

SchweilRzusatzwerkstoff, der vor dem Schweiflen an der Wurzel der Schweillnaht zugefiihrt wird, um
vollstandig in die Wurzel eingebracht zu werden

3.9
Lage
Schweil3gutlage, die aus einer oder mehreren Raupen bestehen kann

[ISO/TR 25901:2007, 2.209]
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3.10
Wurzellage
(Mehrlagenschweil3en) Raupe(n), die als erste Lage in die Wurzel eingebracht wird (werden)

[ISO/TR 25901:2007, 2.310]

3.1
Fulllage(n)
(Mehrlagenschweil3en) Lage(n), die nach der Wurzellage und vor der Decklage eingebracht wird (werden)

[ISO/TR 25901:2007, 2.132]

3.12

Decklage

(Mehrlagenschweil’en) Raupe(n), die auf der (den) Schweilnahtoberflache(n) nach Beendigung des
Schweil3ens sichtbar ist (sind)

[ISO/TR 25901:2007, 2.57]

3.13
Dicke des Schweigutes
Dicke des Schweil’gutes ohne irgendwelche Nahtiberhdhungen

3.14

Nachlinksschweien

Arbeitstechnik beim Gasschmelzschweilen, wobei der Schweilzusatz in Schweillrichtung vor dem
Schweiltbrenner gefiihrt wird

[ISO/TR 25901:2007, 2.210]

3.15

NachrechtsschweiRen

Arbeitstechnik beim Gasschmelzschweilen, wobei der Schweilzusatz in Schweilrichtung hinter dem
SchweilRbrenner gefiihrt wird

[ISO/TR 25901:2007, 2.302]

3.16
Rohrabzweigung
Verbindung von ein oder mehreren rohrférmigen Teilen zum Hauptrohr oder zum Behaltermantel

3.17

Kehlnaht

Schweiflung mit dreieckférmigem Querschnitt in einer rechteckigen Nahtvorbereitung zur Fertigung einer T-,
Eck- oder Uberlappverbindung

[ISO/TR 25901:2007, 2.131]

3.18

Verifizierung

Bestatigung durch Bereitstellung eines objektiven Nachweises, dass festgelegte Anforderungen erflillt worden
sind

[ISO 9000:2005 [5], 3.8.4]
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