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Nationales Vorwort

Der Text von ISO 9606-1:2012 (einschlieflich Cor 1:2012 und Cor 2:2013) wurde von ISO/TC 44/SC 11
»Qualification requirements for welding and allied processes personnel” (Sekretariat: ANSI, USA) erarbeitet
und als Europdische Norm EN ISO 9606-1:2017 von CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
(Sekretariat: DIN, Deutschland) {ibernommen.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-02 AA ,Qualitédtssicherung
beim Schweiflen (DVS AG Q 2)“im DIN-Normenausschuss Schweifien und verwandte Verfahren (NAS).

Wird in dieser Norm von dem ,SchweifRer gesprochen, handelt es sich hierbei um ein semantisches
Nullmorphem.

Das Corrigendum 2:2013 betrifft nur die franzosische Fassung von EN ISO 9606-1.
Priifstellen und Priifer

Entsprechend den Vorgaben fiir die Erstellung von Europdischen Normen sind in der vorliegenden
DIN EN ISO 9606-1 die Priifstellen und Priifer fiir die Durchfiihrung von Schweif3erpriifungen nicht genannt.
Sie werden fiir die verschiedenen Anwendungsbereiche in den jeweils mafdgebenden Rechtsvorschriften,
Richtlinien oder in Liefervereinbarungen angegeben.

Fachkundepriifung

Die nach AnhangB vorgesehene fachkundliche Priifung wird fiir Schweifer verlangt, die in der
Bundesrepublik Deutschland die Priifung ablegen. Bei der Verldngerung einer Schweifierpriifung muss in
der Bundesrepublik Deutschland in jedem Fall — unabhangig davon, ob ein Priifstiick geschweifdt wird, oder
ob aufgrund vorliegender zerstorungsfreier oder zerstdrender Priifprotokolle die Verlingerung bestatigt
wird — auch die fachkundliche Priifung erneut nachgewiesen werden.

Im Rahmen von Gesetzen und Verordnungen (z.B. Arbeitsstattenverordnung, Arbeitsschutzgesetz, BG-
Regeln usw.) hat der Arbeitgeber eine besondere Pflicht zur Unterrichtung und Unterweisung der
Arbeitnehmer in regelmafiigen Abstdanden.

Schweifier, die in der Bundesrepublik Deutschland beschiftigt werden und iiber eine giiltige Schweifser-
priifung nach EN ISO 9606-1 verfiigen, jedoch keine fachkundliche Priifung abgelegt haben, miissen aufgrund
der derzeitig geltenden Rechtsvorschriften mindestens Kenntnisse auf dem Gebiet der Arbeitssicherheit und
Unfallverhiitung sowie Kenntnisse iiber das Entstehen und Vermeiden von Schweifdnahtfehlern nachweisen.

Im Folgenden einige Korrekturhinweise zur Englischen Fassung, die auf Grund der Ubersetzungsregelung so
libernommen werden musste:

— Im Unterabschnitt 5.4 e) ist der Bezug auf das Bild 3 falsch. Korrekt wire die Verweisung auf das Bild 4.
— Im Anhang A sind die aufgefiihrten Daten, bezogen auf die Giiltigkeit unter 9.3 a), 9.3 b) und 9.3 c) nur

Beispiele fiir die Schreibweise. Es darf/muss nur in einem der drei Felder ein Datum eingetragen
werden.
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Fiir die in diesem Dokument genannten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 636

ISO 857-1
ISO 2560
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1SO 4063
IS0 5173
ISO 5817
ISO 6947
IS0 9000
IS0 9017
ISO 14171
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ISO 14341
ISO 14343
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ISO 15607
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 9606-1:2013-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Europdisches Vorwort aktualisiert;

b) Anhang ZA aktualisiert;

c) Anhang ZB hinzugefiigt.

Frithere Ausgaben

DIN 2471:1943-09

DIN 4100 Beiblatt 3: 1956-12

DIN 8560-1: 1959-01

DIN 8560: 1968-08, 1978-01, 1982-05

DIN EN 287-1: 1992-04, 1997-08, 2004-05, 2006-06, 2011-11
DIN EN ISO 9606-1: 2013-12
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 636, SchweifSzusédtze — Stdbe, Drihte und Schweifsgut zum Wolfram-Inertgasschweifsen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 2560, SchweifSzuscitze — Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifSen von unlegierten
Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3580, Schweifszuscitze — Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifSen von warmfesten
Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3581, SchweifSzuscditze — Umbhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifsSen von nicht-
rostenden und hitzebestdndigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 2:
Umfassende Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 3:
Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweifsen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
DIN EN ISO 5173, Zerstorende Priifungen von Schweifsnédhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen

DIN EN ISO 5817, Schweifsen — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(ohne Strahlschweifsen) — Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten

DIN EN ISO 6947, SchweifSen und verwandte Prozesse — SchweifSpositionen

DIN EN ISO 9000, Qualitdtsmanagementsysteme — Grundlagen und Begriffe (ISO 9000:2005); Dreisprachige
Fassung EN 1S0O 9000:2005

DIN EN ISO 9017, Zerstérende Priifung von SchweifSverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruch-
priifung

DIN EN ISO 14171, SchweifSzusditze — Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombi-
nationen zum Unterpulverschweifsen von unlegierten Stihlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14172, Schweifszuscitze — Umhdillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von Nickel und
Nickellegierungen — Einteilung

DIN EN ISO 14341, SchweifSzuscditze — Drahtelektroden und Schweifsgut zum Metall-Schutzgasschweifsen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstidhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14343, Schweifszuscitze — Drahtelektroden, Bandelektroden, Dréihte und Stidbe zum Lichtbogen-
schweifSen von korrosionsbestdndigen und hitzebestindigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14732, Schweifspersonal — Priifung von Bedienern zum vollmechanischen Schweifden und Ein-
richtern von SchweifSeinrichtungen zum vollmechanischen und automatischen Schweifsen von metallischen
Werkstoffen
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DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweifden

DIN EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsanweisung — Teil 2: GasschweifSen

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Stdhlen und LichtbogenschweifSen von
Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 16834, Schweifszusdtze —  Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und  Schweifigut  zum
Schutzgasschweifsen von hochfesten Stihlen — Einteilung

DIN EN ISO 17632, Schweif3zusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweifsen mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stidhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17633, Schweifszusctze — Fiilldrahtelektroden und Fiillstdbe zum Metall-Lichtbogenschweifsen mit
und ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebestdndigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17634, Schweifszusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-SchutzgasschweifSen von warmfesten
Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Allgemeine Regeln fiir metallische
Werkstoffe

DIN EN ISO 17636 (alle Teile), Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Durchstrahlungs-
priifung

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Sichtpriifung von Schmelz-
schweifsverbindungen

DIN EN ISO 17639, Zerstorende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweifsnéhten

DIN EN ISO 17640, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 18274, SchweifSzuscitze — Draht- und Bandelektroden, Massivdrdhte und -stibe zum Schmelz-
schweifen von Nickel und Nickellegierungen — Einteilung

DIN EN ISO 18275, Schweifszuscitze — Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifSen von hochfesten
Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 18276, Schweifszusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweifSen mit und ohne
Schutzgas von hochfesten Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 21952, Schweifszuscitze — Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und Schweifsgut zum Schutzgas-
schweifSen von warmfesten Stihlen — Einteilung

DIN EN ISO 24598, SchweifSzusdtze — Drahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen
fiir das UnterpulverschweifSen von warmfesten Stdhlen — Einteilung
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DIN EN ISO 26304, Schweifszusitze — Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombi-
nationen zum Unterpulverschweifden von hochfesten Stdhlen — Einteilung

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901:2008-11, Schweifsen und verwandte Verfahren — Terminologie

DIN ISO 857-1, Schweifden und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 1: MetallschweifSprozess
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 9606-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2017

ICS 25.160.01 Ersatz fiir EN ISO 9606-1:2013

Deutsche Fassung

Prifung von Schweifdern —
Schmelzschweifden —
Teil 1: Stahle
(ISO 9606-1:2012, einschliefdlich Cor 1:2012 und Cor 2:2013)

Qualification testing of welders — Epreuve de qualification des soudeurs —
Fusion welding — Soudage par fusion —
Part 1: Steels Partie 1 : Aciers
(IS0 9606-1:2012 including Cor 1:2012 and Cor 2:2013) (IS0 9606-1:2012, y compris Cor 1:2012 et Cor 2:2013)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 16. Juli 2017 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und

Zypern.
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
© 2017 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 9606-1:2017 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten. Docu ments
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Europaisches Vorwort

Der Text von ISO 9606-1:2012 einschlief3lich Cor 1:2012 und Cor 2:2013 wurde vom Technischen Komitee
ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet
und als ENISO9606-1:2017 durch das Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte
Verfahren ibernommen, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europadische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2018, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Februar 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 9606-1:2013.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen
der EU-Richtlinien 2014/68/EU und 2014/29/EU.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA und Anhang ZB, die Bestandteil
dieses Dokuments sind.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Serbien Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1S09606-1:2012 einschliefilich Cor 1:2012 und Cor 2:2013 wurde von CEN als
EN ISO 9606-1:2017 ohne irgendeine Abdnderung genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden
EU-Richtlinie 2014 /68/EU [2014 ABL L 189] (PED)

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten
Normungsauftrages M/071 ,Mandat von CEN zur Standardisierung im Bereich Druckgerate“ erarbeitet, um
ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU (PED) zur
Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten lber die Bereitstellung von Druckgeriten
[2014 ABL L 189] auf dem Markt bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefithrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehdrigen
EFTA-Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und der EU-Richtlinie
2014/68/EU (PED) [2014 ABL L 189]

Grundlegende Anforderungen
der Richtlinie 2014/68/EU
(PED)

Abschnitt(e) /Unterabschnitt(e)
dieser Europdischen Norm

Erliuterungen/Anmerkungen

Abschnitte 5, 6.2 bis 6.6, 7, 8,10, 11 | Qualifizierungspriifung

Flir Druckgerate in den
Kategorien II, Il und IV ist der
Priifer/die Priifstelle (nach 3.3
und 3.4) eine kompetente
anerkannte Stelle — eine
zertifizierte Stelle oder eine
anerkannte Organisation.

Anhang], 3.1.2 Abschnitte 6.1, 9.1, 9.3a), 9.3b)

Nicht zulassig fir Produkte der

Abschnitt 9.3 c) Kategorien I1, 11 und IV,

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitiatsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelmafiig die im Amtsblatt der Europdischen Union zuletzt verdffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Anhang ZB
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden
EU-Richtlinie 2014 /29/EU (SPVD) [2014 ABL L96]

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten
Normungsauftrages M/071 ,Mandat von CEN zur Standardisierung im Bereich Druckgerate” erarbeitet, um
ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2014/29/EU (SPVD)
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber die Bereitstellung einfacher
Druckbehalter [2014 ABL L96] auf dem Markt bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZB.1 aufgefithrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehdrigen
EFTA-Vorschriften.

Tabelle ZB.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europadischen Norm und der EU-Richtlinie
2014/29/EU (SPVD) [2014 ABL L96]

Grundlegende Anforderungen

der Richtlinie 2014/29/EU Abschnitt(e)/Unterabschnitt(e)

dieser Europaischen Norm Erlauterungen/Anmerkungen

(SPVD)
Fiir Schweifdungen an
. druckbeaufschlagten Teilen von
Anhang], 3.2 Abschnitte 5, 6,7, 8, 9.1,9.3a), einfachen Druckbehaltern ist der

9.3b), 10,11 Priifer/die Priifstelle (nach 3.3

und 3.4) eine zertifizierte Stelle.

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitdtsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europédischen Norm in der im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelmafdig die im Amtsblatt der Europédischen Union zuletzt veroffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Fodderation von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitglieder). Die Erstellung von Internationalen Normen wird normalerweise
von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat,
fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht in diesem Komitee vertreten zu sein.
Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison, nehmen ebenfalls an der Erarbeitung
teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) bei allen
elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Regeln nach ISO/IEC-Direktive, Teil 2
erarbeitet.

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist es Internationale Normen zu erarbeiten. Internationale
Norm-Entwilirfe, die von Technischen Komitees verabschiedet wurden, werden den Mitgliedsorganisationen
zur Abstimmung zur Verfligung gestellt. Fiir die Veroffentlichung als Internationale Norm werden
mindestens 75 % Zustimmung der Mitgliedsorganisationen bendtigt.

Es wird auf die Mdoglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

[SO 9606-1:2012 + Cor 1:2012 + Cor 2:2013 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes”, Unterkomitee SC 11 ,Qualification requirements for welding and allied processes

personnel”, erarbeitet.

ISO 9606 besteht unter dem allgemeinen Titel Qualification testing of welders — Fusion welding aus den
folgenden Teilen:

— Part 1: Steels

— Part 2: Aluminium and aluminium alloys
— Part 3: Copper and copper alloys

— Part 4: Nickel and nickel alloys

— Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium and zirconium alloys
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweifders, miindlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die Bestatigung
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitit geschweifster Produkte
sicherzustellen.

Die Priifung der Handfertigkeit einer Person nach dieser Internationalen Norm ist abhédngig von den
Schweifdtechniken und Schweifdbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erfiillt und genormte Priifstiicke
verwendet werden.

Das Prinzip dieser Internationalen Norm besteht darin, dass eine Priifung einen Schweifder nicht nur fiir die
Bedingungen, die bei der Priifung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fiir alle anderen Verbindungen, die
entsprechend dieser Internationalen Norm leichter zu schweiflen sind. Es wird vorausgesetzt, dass der
Schweifler eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle Praxis im Geltungsbereich hat.

Die Priifung kann zur Qualifizierung eines Schweifdverfahrens und eines Schweifders benutzt werden,
voraus-gesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z.B. Abmessungen des Priifstiicks und
Priifanforderungen, erfiillt sind (siehe ISO 15614-1 [11]).

Alle Neu-Priifungen miissen mit jedem Teil dieser Internationalen Norm ab deren Ausgabedatum iiberein-
stimmen.

Zum Ende der Giiltigkeitsdauer konnen bestehende Schweierpriifungen in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen einer Nationalen Norm entsprechend dieser Internationalen Norm erneut bestétigt werden.
Das setzt voraus, dass der fachliche Zweck dieser Internationalen Norm erfiillt ist. Der neue Geltungsbereich
muss mit den Anforderungen dieser Internationalen Norm iibereinstimmen.
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