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Nationales Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 438 ,Additive Fertigungsverfahren“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 145-04-01 AA , Additive Fertigung” im DIN-Normen-
ausschuss Werkstofftechnologie (NWT) zustandig.

Die diesem Dokument zugrunde liegende ISO-Norm wurde auf der Grundlage einer Partnerschafts-
vereinbarung zwischen ISO und ASTM International erarbeitet, die fiir den Bereich der Additiven Fertigung
eine gemeinsame Normenentwicklung beider Organisationen zum Ziel hat, sowie die Ubernahme jeweiliger
Normen durch die jeweils andere Organisation erméglicht. Auf Grund dieser partnerschaftlichen Zusammen-
arbeit entsprechen die resultierenden Dokumente in ihrer Gestaltung in mancher Hinsicht nicht den
ISO/IEC-Direktiven Teil 2. Die Gestaltung des vorliegenden Dokuments weicht daher von den Vorgaben von
DIN 820-2 ab.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

[SO 527 (all parts) siehe DIN EN ISO 527 (alle Teile)
ISO 6892-1 siche  DIN ENISO 6892-1

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 527 (alle Teile), Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften

DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
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EUROPAISCHE NORM EN ISO/ASTM 52921

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2016

ICS 25.040.20

Deutsche Fassung

Normbegrifflichkeiten fiir die Additive Fertigung —
Koordinatensysteme und Priifmethodologien
(ISO/ASTM 52921:2013)

Standard terminology for additive manufacturing — Terminologie normalisée pour la fabrication additive —
Coordinate systems and test methodologies Systémes de coordonnées et méthodes d’essai
(ISO/ASTM 52921:2013) (ISO/ASTM 52921:2013)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 29. August 2016 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind,
unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten
Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des
CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Der Text von ISO/ASTM 52921:2013 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 261 ,Additive manu-
facturing” der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO/ASTM 52921:2016
durch das Technische Komitee CEN/TC 438 ,Additive Fertigungsverfahren“ iibernommen, dessen
Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2017, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Marz 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/ASTM 52921:2013 wurde vom CEN als ENISO/ASTM 52921:2016 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 -erarbeitet.
www.iso.org/directives.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. Weder ISO noch ASTM International sind dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren. Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten
Patentrechten finden sich in der Einleitung und/oder in der I1SO-Liste der empfangenen Patenterkldarungen.
www.iso.org/patents

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

ISO/ASTM 52921 wurde vom ASTM International (als ASTM F2921) erarbeitet und wurde mithilfe eines
speziellen ,Schnellverfahrens“ vom Technischen Komitee ISO/TC 261, Additive manufacturing, mit
Zustimmung der ISO-Mitgliedsorganisationen, im Parallelverfahren angenommen. Dieses erfolgte unter
einer Partnerschaftsvereinbarung (en: Partner Standards Development Organization, PSDO) zwischen dem
ISO/TC 261, Additive manufacturing, und dem ASTM Internationalen Komitee F42, Additive Manufacturing
Technologies. ASTM F2921 wurde vom ASTM-Unterkomitee F42.01, Test methods, erarbeitet.

Diese erste Ausgabe von ISO/ASTM 52921 ersetzt ASTM F2921-1123,
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Normbegrifflichkeiten fiir die Additive Fertigung — Koordinatensysteme
und Priifmethodologien!

Diese Norm wurde unter der feststehenden Bezeichnung ISO/ASTM 52921 herausgegeben; die Nummer, die unmittelbar auf die Bezeichnung
folgt, gibt das Jahr der urspriinglichen Ubernahme an oder, im Falle einer Uberarbeitung, das Jahr der letzten Uberarbeitung.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Terminologie enthalt Benennungen sowie deren Definitionen und Beschreibungen, Nomenklatur
und Akronyme, die mit Koordinatensystemen und Priifmethodologien fiir Technologien der Additiven
Fertigung (en: additive manufacturing, AM) verbunden sind. Sie dient zur Normierung von Begrifflichkeiten,
die AM-Anwender, Hersteller, Forscher, Lehrer, die Presse/die Medien und andere nutzen, besonders bei
einer Berichterstattung iiber die Resultate der Priifung von Bauteilen, die aus AM-Systemen erzeugt wurden.
Auch die Bezeichnungen fiir Maschinen-/Systemabdeckungen und deren Koordinatensysteme sowie die
Position und die Ausrichtung der Bauteile sind mit inbegriffen. Diese Terminologie soll méglichst mit
[SO 841 konform sein und die spezifische Adaption dieser Grundsitze fiir die Additive Fertigung
verdeutlichen.

ANMERKUNG 1 — Die Anwendbarkeit dieser Norm auf Verkleidung muss noch evaluiert werden. Diskussionen sind in
Arbeit.

ANMERKUNG 2 — Nicht-kartesische Koordinatensysteme werden von dieser Norm nicht behandelt.
1.2 Diese Norm erhebt nicht den Anspruch, alle Sicherheitsprobleme anzusprechen, die eventuell bei ihrer
Anwendung auftreten kiénnen. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders dieser Norm, geeignete

Verhaltensregeln fiir den Arbeits- und Gesundheitsschutz festzulegen und vor der Anwendung zu kldren, ob
einschrdnkende Vorschriften zu berticksichtigen sind.

2 In Bezug genommene Dokumente

2.1 ASTM-Normen:?2

D638, Test Method for Tensile Properties of Plastics

E8/E8M, Test Methods for Tension Testing of Metallic Materials

F2792, Standard Terminology for Additive Manufacturing Technologies

1 Diese Begrifflichkeiten unterstehen dem ASTM-Komitee F42 fiir Additive Fertigungstechnologien und fallen in die
direkte Zustdndigkeit des Unterkomitees F42.01 fiir Priifverfahren und liegen auch in der direkten Verantwortung des
ISO/TC 261. Die aktuelle Ausgabe wurde am 26. Marz 2013 genehmigt und im Mai 2013 herausgegeben. Urspriinglich
wurde sie als ASTM F2921-11 veréffentlicht. Die letzte Uberarbeitung ist ASTM F2921-11%3,

2Fir die in Bezug genommenen ASTM-Normen, besuchen Sie die ASTM-Website, www.astm.org, oder nehmen Sie
Kontakt zum ASTM-Kundenservice unter service@astm.org auf. Fiir Informationen zu den Ausgaben des Jahrbuchs der
ASTM-Normen, gehen Sie auf die Seite der Dokumentenzusammenfassung der Normen auf der ASTM-Website.
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