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DIN EN ISO/ASTM  52926-1:2024-03  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN ISO/ASTM52926-1:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC261 �Additive 

manufacturing�  in  Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC438 �Additive Fertigungsverfah-
ren�  erarbeitet,  dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zustandige  nationale  Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA145-04-02GA �Addi-
tive Fertigung �  NWT, NAS&NL Gemeinschaftsarbeitsausschuss Metalle  und  Luft- und  Raumfahrt�  im DIN- 

Normenausschuss Werkstofftechnologie (NWT). 

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 14732:�*  siehe DINEN ISO14732:�*  

ISO 17296-2**  siehe DINEN ISO17296-2 

ISO/ASTM52900 siehe DINEN ISO/ASTM52900 

ISO/ASTM52942 siehe DINEN ISO/ASTM52942 

ISO/IEC 17024  siehe DINEN ISO/IEC 17024 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

* Zurzeit Entwurf.  

** Fehler in der Referenzfassung: Literaturhinweis [3] muss statt  ISO 17926-2 richtig ISO 17296-2 lauten.  
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO14732:�, Schweißpersonal�  Prüfung  von Bedienern  und  Einrichtern  zum mechanischen und  

automatischen Schweißen  von metallischen Werkstoffen  

DINEN ISO17296-2, Additive  Fertigung�  Grundlagen�  Teil 2:  Überblick über  Prozesskategorien  und  

Ausgangswerkstoffe  

DINEN ISO/ASTM52900, Additive Fertigung�  Grundlagen�  Terminologie 

DINEN ISO/ASTM52942, Additive Fertigung�  Grundsätze der  Qualifizierung�  Prüfung  von 

Anlagenbedienern  für  pulverbettbasierte Laserstrahlanlagen  und  Ausrüstung  für  metallische Werkstoffe  für  

Luft-  und  Raumfahrtanwendungen  

DINEN ISO/IEC 17024, Konformitätsbewertung�  Allgemeine Anforderungen  an  Stellen,  die Personen 

zertifizieren 

3  

Full document details: DIN EN ISO/ASTM 52926-1:2024-03

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-astm-52926-1-2024-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-astm-52926-1-2024-03


DIN EN ISO/ASTM  52926-1:2024-03  

�  Leerseite � 
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Novemb 2023

IC 03.100 .030

Deutsch assung

Ad ertigun Metalle �

Gru z ualifizierung

Grundlege ualifizierun Maschinenbed

(ISO/ASTM 926-1:2023)

Additive Manufacturin of metals

alificatio principles �

art 1: General alification of operators

(ISO/AST 52926-1:2023)

Fabricatio additive de m tau

rincipes de alificatio �

artie 1: alification n rale des op rateurs

(ISO/AST 52926-1:2023)

Diese Europ ische Norm wurde vom CE am 7. Novembe 2023 angenommen.

Die CEN-Mitgliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne jede nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche Liste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENELEC-Management-

Zentrum ode bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht in dre offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra sisch). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

Management-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

CEN-Mitgliede sind die nationale Normungsinstitute vo Belgien, Bulgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Lu emburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, olen, ortugal, der Republik Nordmazedonien, Rum nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische Republik, de T rkei, ngarn, dem Vereinigte Königreich und Zypern.
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