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Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation
fir Normung) ist die weltweite Vereini-
gung nationaler Normungsinstitute
(ISO-Mitgliedskdrperschaften). Die
Erarbeitung Internationaler Normen
obliegt den Technischen Komitees der
ISO. Jede Mitgliedskdrperschaft, die
sich fur ein Thema interessiert, fir das
ein Technisches Komitee eingesetzt
wurde, ist berechtigt, in diesem Komi-
tee mitzuarbeiten. Internationale (staat-
liche und nichtstaatliche) Organisatio-
nen, die mit der ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls
beteiligt. Die ISO arbeitet in allen Fra-
gen der elektrotechnischen Normung
eng mit der International Electrotech-
nical Commission (IEC) zusammen.
Die von den Technischen Komitees
verabschiedeten Entwiirfe zu Inter-
nationalen Normen werden den Mit-
gliedskorperschaften  zundchst zur
Abstimmung vorgelegt. Die Veréffent-
lichung als Internationale Norm erfor-
dert die Zustimmung von mindestens
75% der Mitgliedskdrperschaften, die
eine Stimme abgegeben haben.
Die internationale Norm 1SO 10 012-1
wurde vom Technischen AusschuB
ISO/TC 176 ,Quality Management and
Quality Assurance”, Unterkomitee 3
~Supporting Technologies®, erarbeitet.
1SO 10 012 besteht aus den folgenden
Teilen unter dem allgemeinen Titel
JForderungen an die Qualititssiche-
rung fur MeBmittel“:
— Teil 1: Bestatigungssystem fur MeB-
mittel

— Teil 2: Qualitatssicherung von Mes-
sungen

Anhang A beruht auf dem Internatio-
nalen Dokument Nr 10 ,Leitfaden fiir
die Festlegung von Nachkalibrierfristen
fiir MeBeinrichtungen in Priflaborato-
rien“ der Organisation Internationale
de Métrologie Légale (OIML).

Die Anhédnge A und B dieses Teils von
ISO 10012 dienen lediglich zur Infor-
mation.

Full document details: DIN ISO 10012-1:1992-08

Foreword

ISO (the International Organization for
Standardization) is a worldwide feder-
ation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of prepar-
ing International Standards is normally
carried out through 1SO technical com-
mittees. Each member body interested
in a subject for which a technical com-
mittee has been established has the
right to be represented on that commit-
tee. International organizations, gov-
ernmental and non-governmental, in
liasion with I1SO, also take part in the
work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Com-
mission (IEC) on all matters of electro-
technical standardization.

Draft International Standards adopted

by the technical committees are circu-

lated to the member bodies for voting.

Publication as an International Stand-

ard requires approval by at least 75 %

of the member bodies casting a vote.

international Standard 1SO 10 012-1

was prepared by Technical Committee

ISO/TC 176, “Quality management and

quality assurance”, Sub-Committee

SC 3, “Supporting technologies”.

1ISO 10012 consists of the following

parts, under the general title “Quality

assurance requirements for measuring
equipment”:

— Part 1: Metrological confirmation
system for measuring equip-
ment

— Part 2: Measurement assurance

Annex A is based on Organisation
Internationale de Métrologie Légale
(OIML) International Document No.10,
“Guidelines for the determination of
recalibration intervals of measuring
equipment used in testing labora-
tories”.

Annexes A and B of this part of
ISO 10 012 are for information only.
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‘Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de
normalisation) est une fédération mon-
diale d'organismes nationaux de nor-
malisation (comités membres de I'ISO).
L’élaboration des Normes internatio-
nales est en général confiée aux
comités techniques de IlSO. Chague
comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouver-
nementales et non gouvernementales,
en liaison avec I'SO participent égale-
ment aux travaux. LISO collabore
étroitement avec la Commission élec-
trotechnique internationale (CEIl) en ce
qui concerne la normalisation électro-
technique.
Les projets de Normes internationales
adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres
pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I'ap-
probation de 75% au moins des
comités membres votants.
La Norme internationale 1ISO 10 012-1 a
été élaborée par le comité technique
ISO/TC 176, «Management et assu-
rance de la qualité», sous-comité SC 3,
«Techniques de soutien.»
L’1ISO 10012 comprend les parties sui-
vantes, présentées sous le titre général
«Exigences d'assurance de la qualité
des équipments de mesure»:
— Partie 1: Confirmation métrologique
de 'équipement de mesure
— Partie 2: Assurance de mesure

L’annexe A est basée sur le Document
international n°10 de ['Organisation
internationale de métrologie légale
(OIML), «Conseils pour la détermina-
tion des intervalles de réétalonnage
des équipements de mesure utilisés
dans les laboratoires d’essay».

Les annexes A et B de la présente par-
tie de INSO 10012 sont données uni-
quement a titre d'information.
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Forderungen an die
Qualitatssicherung

fir MeBmittel

Teil 1: Bestatigungssystem
fur MeBmittel

0 Einleitung

Dieser Teil von I1SO 10012 gilt fir die
Beziehung zwischen Abnehmern und
Lieferanten, wobei diese beiden Begriffe
im weitesten Sinne zu verstehen sind.
Der ,Lieferant“ kann ein Hersteller, ein
Anlagenbauer oder eine Dienstlei-
stungsorganisation sein, die fir die
Erbringung eines Produkts®) verant-
wortlich ist. Der ,Abnehmer* kann eine
Beschaffungsbehdrde oder ein Kunde,
der ein Produkt®) oder einen ProzeB
nutzt, sein. Lieferanten kénnen Kunden
werden, wenn sie Lieferungen oder
Dienstleistungen von Verkaufern oder
aus anderen fremden Quellen beschaf-
fen. Der Gegenstand der Verhandlun-
gen in Zusammenhang mit diesem Teil
von ISO 10012 kann ein Design oder
ein Produkt®), sein. Dieser Teil von
ISO 10 012 kann durch Vereinbarung auf
andere Situationen angewandt werden.
Auf diesen Teil von ISO 10012 kann
hingewiesen werden
— vom Abnehmer bei der Spezifizie-
rung des verlangten Produkts™);
— vom Lieferanten bei der Spezifizie-
rung des angebotenen Produkts™);
— von Vertretern der Verbraucher-
oder Arbeitnehmer-Interessen oder
vom Gesetzgeber oder staatlichen
Stellen;
— bei der Beurteilung oder beim Audit
von Laboratorien.
Dieser Teil von ISO 10012 enthélt
sowohl Forderungen als auch (in Ab-
schnitt 4) Anleitungen fir die Umsetzung
dieser Forderungen.
Um klar zwischen den Forderungen und
den Anleitungen zu unterscheiden,
erscheinen letztere in Abschnitt 4 einge-
rahmt und in kursiver Schrift in Anschlu
an den betreffenden Abschnitt unter der
Uberschrift ,ANLEITUNG*,
Der Text unter ,ANLEITUNG“ dient
lediglich zur Information und enthélt
keine Forderungen und darf nicht als
Erganzung, Eingrenzung oder Anderung
der Forderungen interpretiert werden.
Anmerkung 1: Die Verwendung des
mannlichen Artikels in diesem Teil
von ISO 10012 bedeutet nicht, daB
nicht auch Personen des weiblichen
Geschlechts gemeint sein kénnen.
Entsprechend bedeutet die Verwen-
dung der Einzahl nicht den Aus-
schluB der Mehrzahl (und umge-
kehrt), wenn es der Sinn erlaubt.

*) Nationale FuBnote:
Nach ISO/DIS 8402 ist eine Dienst-
leistung ein Produkt.

Full document details: DIN ISO 10012-1:1992-08

Quality assurance
requirements for
measuring equipment

Part 1: Metrological
confirmation system
for measuring equipment

0 Introduction

This part of ISO 10 012 is written in the

context of a Purchaser and a Supplier,

both terms being interpreted in the
broadest sense. The “Supplier” may

be a manufacturer, an installer or a

servicing organization responsible for

providing a product or a service. The

“Purchaser” may be a procurement

authority or a customer using a pro-

duct or service. Suppliers become Pur-
chasers when procuring supplies and
services from vendors or other outside
sources. The subject of the negotia-

tions relating to this part of 1ISO 10 012

may be a design, an artefact, a product

or a service. This part of ISO 10012

may be applied, by agreement, to other

situations.

Reference to this part of ISO 10012

may be made:

— by a Purchaser when specifying
products or services required;

— by a Supplier when specifying
products or services offered;

— by consumer or employee interests,
or by legislative or regulatory
bodies;

— in assessment and audit of labora-
tories.

This part of ISO 10012 includes both

requirements and (in clause 4) guid-

ance on the implementation of the
requirements.

In order to distinguish clearly between

requirements and guidance, in

clause 4 the latter appears in italic
type-face, in a box, after each corre-
sponding paragraph under the heading

“GUIDANCE".

The text under “GUIDANCE” is for

information only and contains no

requirements. Statements given there
are not to be construed as adding to,
limiting or modifying any requirement.

Note 1: Use of the masculine gender in
this part of ISO 10 012 is not meant
to exclude the feminine gender
where applied to persons. Similarly,
use of the singular does not
exclude the plural (and vice versa)
when the sense allows.

DINISO 10012 Teil 1  Seite 5

Exigences d’assurance
_ delaqualite des
équipments de mesure

Partie 1: Confirmation
métrologique de 'équipement
de mesure

0 Introduction

La présente partie de I''SO 10012 est
rédigée dans le contexte Acheteur -
Fournisseur, ces deux termes étant
interprétés au sens le plus large. Par
«Fournisseur», on peut entendre aussi
bien le fabricant que linstallateur ou le
prestataire de service, a qui il incombe
de fournir un produit ou un service.
L'«Acheteur» peut désigner une agence
administrative publique, un client utilisa-
teur du produit ou du service considéré.
Les Fournisseurs deviennent Acheteurs
lorsqu’ils sont amenés a se procurer
des fournitures et services auprés de
vendeurs ou dautres sources exté-
rieures. Le sujet des négociations fai-
sant référence a la présente partie de
FISO 10 012 peut porter sur une concep-
tion, un objet fabriqué, un produit ou
un service. Il peut étre fait référence a
la présente partie de SO 10012 en
d’autres situations dans le cadre d'un
accord particulier.
La référence a la présente partie de
SO 10 012 peut étre faite
— par un Acheteur, lors de la spécifi-
cation des produits ou services
demandés;

— par un Fournisseur, lors de la spé-
cification des produits ou services
offerts;

— par des organismes représentatifs
des intéréts des consommateurs ou
des travailleurs, ou par des orga-
nismes législatifs ou statutaires;

— dans le cadre de l'évaluation ou de
Faudit de laboratoires.

La présente partie de [FISO 10012
contient a la fois des exigences et (a2
larticle 4) des conseils pour la mise en
ceuvre de ces exigences.
Afin de bien faire la distinction entre
exigences et conseils, dans larticle 4,
les conseils sont encadrés et imprimés
en italique sous le titre «GUIDE D’AP-
PLICATION», apparaissant aprés cha-
que paragraphe correspondant.
Le texte dans le «GUIDE D’APPLICA-
TION» est donné uniquement a titre
d’information et ne comporte aucune
exigence. L'énoncé qui y figure ne doit
pas étre interprété comme ajout, res-
triction ou modification d’'une exigence
quelconque.

Note 1: L'emploi du genre masculin
dans la présente partie de
NSO 10012 n'exclut pas le genre
féminin lorsqu'il s’'applique aux per-
sonnes. De méme, l'utilisation dqu
singulier n’exc &

vice v <) lorsque le sens Je.permet.
’ %yocumen{es%armg Hub
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1 2weck

11 Dieser Teil von ISO 10 012 enthélt
Forderungen an die Qualitatssicherung
eines Lieferanten, um sicherzustellen,
daB Messungen mit der beabsichtigten
Genauigkeit erfolgen. Er enthalt auch
Anleitungen zur Umsetzung dieser
Forderungen.

1.2 Dieser Teil von I1SO 10012 legt
die Haupteigenschaften eines Bestati-
gungssystems fest, wie es fiir die MeB-
mittel eines Lieferanten anzuwenden
ist.

1.3 Dieser Teil von I1SO 10 012 ist auf
MeBmittel anwendbar, die im Rahmen
des Nachweises der Erfullung einer
Spezifikation eingesetzt werden; er ist
nicht auf andere einzelne MeBmittel
anwendbar. Andere Faktoren, die einen
EinfluB auf die MeBergebnisse haben
kénnen, wie MeBverfahren, Fachkennt-
nisse des Personals usw, werden in
diesem Teil von 1SO 10012 nicht aus-
dricklich behandelt. Diese Faktoren
werden ausgiebiger in anderen Doku-
menten, wie sie z.B. im Unterab-
schnitt 1.4 aufgeflhrt sind, behandelt.

1.4 Dieser Teil von ISO 10012 ist
anwendbar auf

— Priiflaboratorien einschlieBlich derer,
die einen Kalibrierdienst zur Verfu-
gung stellen; dazu gehéren Labo-
ratorien, die ein Qualitdtssiche-
rungssystem nach dem [SO/IEC-
Leitfaden 25 unterhalten;

— Lieferanten von Produkten™), die ein
Qualitatssicherungssystem  unter-
halten, in welchem MeBergebnisse
zur Darlegung der Erfillung der
festgelegten Forderungen verwen-
det werden; dieses schlieBt die
Unterhaltung von Systemen, die die
Forderungen von 1SO 9001,
180 9002 und 1SO 9003 erfiillen,
ein. Desgleichen ist ISO 9004 als
Leitfaden von Bedeutung.

— sonstige Organisationen, in denen
Messungen dazu dienen, die Erfil-
lung festgelegter Forderungen dar-
-zulegen. o

1.5 Die Rolle des Abnehmers bei der
Uberwachung, ob ein Lieferant die For-
derungen dieses Teils von ISO 10012
erflllt, kann von einer dritten Partei, wie
z.B. einer Akkreditierungs- oder Zerti-
fizierungsstelle, wahrgenommen wer-
den. ’

*) Nationale FuBnote:
Nach ISO/DIS 8402 ist eine Dienst-
leistung ein Produkt.
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1 Scope

11 This part of 1ISO 10012 contains
quality assurance requirements for a
Supplier to ensure that measurements
are made with the intended accuracy. It
also contains guidance on the im-
plementation of the requirements.

1.2 This part of ISO 10012 specifies
the main features of the confirmation
system to be used for a Suppliers
measuring equipment.

1.3 This part of 1ISO 10012 is appli-
cable to measuring equipment used in
the demonstration of compliance with
a specification: it does not apply to
other items of measuring equipment.
This part of 1ISO 10012 does not deal
extensively with other elements that
may affect measurement results such
as methods of measurement, compe-
tence of personnel etc.; these are dealt
with more specifically in other Inter-
national Standards, such as those
referred to in 1.4.

1.4 This part of 1ISO 10012 is appli-

cable:

—to testing laboratories, including
those providing a calibration ser-
vice; this includes laboratories oper-
ating a quality system in accordance
with ISO/IEC Guide 25;

— to Suppliers of products or services
who operate a quality system in
which measurement results are
used to demonstrate compliance
with specified requirements; this
includes operating systems that
meet the requirements of 1ISO 9001,
I1ISO 9002 and ISO 9003. The guid-
ance given in 1ISO 9004 is also rele-
vant; ]

— to other organizations where meas-
urement is used to demonstrate
compliance with specified require-
ments.

1.5 The role of the Purchaser in
monitoring a Supplier's compliance
with the requirements of this part of
ISO 10012 may be fulfiled by a third
party, such as an accreditation or certi-
fication body. . ,

1 Domaine d’application

11 La présente partie de I''SO 10 012
comporte des exigences en matiére
d’assurance de la qualité applicables a
un Fournisseur pour s'assurer que les
mesures sont effectuées avec le degré
d’exactitude voulu. Elle contient égale-
ment des conseils concernant la mise
en ceuvre des exigences.

1.2 La présente partie de I'ISO 10 012
définit les caractéristiques principales
du systéme de confirmation a appli-
quer pour les équipements de mesure
d’'un Fournisseur.

1.3 La présente partie de I''SO 10 012
s'applique aux équipements de mesure
utilisés pour démontrer la conformité
avec un cahier des charges; elle ne
s'applique pas a d'autres équipements
de mesure.

La présente partie de SO 10012 ne
traite pas en détail des autres élé-
ments pouvant influer sur les résultats
de mesurage, tels que les méthodes
de mesurage, les compétences du per-
sonnel, etc.; ceux-ci sont traités plus en
profondeur dans d'autres Normes inter-
nationales telles que celles citées en 1.4

1.4 La présente partie de 'ISO 10 012

s'applique

— aux laboratoires d’essai, notamment
ceux qui fournissent un service
d’étalonnage; ceci inclut les labora-
toires mettant en ceuvre un systéme
qualité en harmonie avec I''SO/CEI
Guide 25;

— aux Fournisseurs de produits ou de
services qui mettent en ceuvre un
systéme qualité dans lequel les
résultats de mesure sont utilisés
pour démontrer la conformité avec

- des exigences spécifiées; ceci inclut
les systémes qualité qui satisfont
aux exigences de [IISO 9001,
NnsO 9002 et [FMSO9003. Les
conseils de FISO 9004 sont aussi
applicables;

— a tous autres organismes ou les
résultats de mesure sont utilisés
pour démontrer la conformité a des
exigences spécifiées.

1.5 Le réle de I'Acheteur dans la
surveillance de la conformité d'un
Fournisseur a la présente partie de
SO 10012 peut étre assuré par une
tierce partie telle qu’un organisme de
certification ou d’accréditation.

~
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2 \Verweisungen
auf andere Normen

Die nachfolgend aufgefiihrten Normen
enthalten Festlegungen, die aufgrund
der Tatsache, daB in diesem Text auf
sie verwiesen wird, Festlegungen die-
ses Teils von 1SO 10012 sind. Zum
Zeitpunkt der Veréffentlichung waren
die angegebenen Ausgaben gliltig. Alle
Normen sind Anderungen unterworfen,
und Vertragsparteien von Vereinbarun-
gen, die auf diesem Teil von ISO 10 012
beruhen, werden angeregt, die Mog-
lichkeit zu untersuchen, sich der jlng-
sten Ausgaben der unten aufgeflhrten
Normen zu bedienen. Die Mitglieder
der IEC und der ISO fuhren Verzeich-
nisse der gegenwartig gliltigen Interna-
tionalen Normen.

ISO 8402:1986 Qualitét; Begriffe
I1ISO 9001 : 1987 Qualitatssicherungs-
systeme; Modell zur Darlegung der
Qualitatssicherung in Design/Entwick-
lung, Produktion, Montage und Kun-
dendienst

ISO 9002 :1987 Qualitatssicherungs-
systeme; Modell zur Darlegung der
Qualitatssicherung in Produktion und
Montage

ISO 9003 :1987 Qualitatssicherungs-
systeme; Modell zur Darlegung der
Qualitatssicherung bei der Endpriifung
ISO 9004 :1987 Qualitatsmanagement
und Elemente eines Qualitatssiche-
rungssystems; Leitfaden

ISO-Leitfaden 30:1981 Begriffe im
Zusammenhang mit Referenzmateria-
lien

ISO/IEC-Leitfaden 25:1990 Aligemeine
Forderungen an die Kalibrierung und
Kompetenz von Priiflaboratorien
BIPM/IEC/ISO/OIML  Internationales
Worterbuch der Metrologie (1984)

3 Begriffe

Fur die Zwecke dieses Teils von
ISO 10012 gelten die folgenden
Begriffe. Die meisten davon beruhen
auf dem Internationalen Wérterbuch
der Metrologie (VIM):1984; sie sind
jedoch nicht immer mit den darin
angegebenen Definitionen identisch.
Desgleichen gelten die Begriffe aus
ISO 8402. Entsprechende Hinweise
und Nummern sind hinter den Defini-
tionen in Klammern aufgefiihrt.

31 Metrologische Bestitigung:
Gesamtheit der Tatigkeiten, die not-
wendig sind sicherzustelien, daB ein
einzelnes MeBmittel den Status der
Erflillung der Forderungen besitzt, die
flir seine beabsichtigte Verwendung
gelten.

Full document details: DIN ISO 10012-1:1992-08

2 Normative references

The following standards contain provi-
sions which, through reference in this
text, constitute provisions of this part of
ISO 10012. At the time of publication,
the editions indicated were valid. All
standards are subject to revision, and
parties to agreements based on this
part of 1ISO 10012 are encouraged to
investigate the possibility of applying
the most recent editions of the stand-
ards indicated below. Members of IEC
and ISO maintain registers of currently
valid International Standards.

ISO 8402 : 1986, Quality; Vocabulary

ISO 9001 : 1987, Quality systems; Modei
for quality assurance in design/devel-
opment, production, installation and
servicing

ISO 9002:1987, AQuality systems;
Model for quality assurance in produc-
tion and installation

ISO 9003:1987, Quality systems;
Model for quality assurance in final
inspection and test.

ISO 9004 :1987, Quality management
and quality system elements; Guide-
lines

ISO Guide 30:1981, Terms and defini-
tions used in connection with reference
materials

ISO/IEC Guide 25:1990, General re-
quirements for the calibration and
competence of testing laboratories

BIPM/IEC/ISO/OIML, International vo-
cabulary of basic and general terms in
metrology: 1984

3 Definitions

For the purposes of this part of
ISO 10012, the - following definitions
apply. Most of them are based on the
International vocabulary of basic and
general terms in metrology (VIM): 1984,
but they are not always identical to the
definitions given therein. Terms in
ISO 8402 are also relevant. Relevant
reference numbers are -given in
brackets following the definitions.

31 metrological confirmation:
Set of operations required to ensure
that an item of measuring equipment is
in a state of compliance with require-
ments for its intended use.
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2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des
dispositions qui, par suite de la réfé-
rence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Au moment de la
publication, les éditions indiquées
étaient en vigueur. Toute norme est
sujette a révision et les parties pre-
nantes des accords fondés sur la pré-
sente Norme internationale sont invi-
tées a rechercher la possibilité d’appli-
quer les éditions les plus récentes des
normes indiquées ci-aprés. Les mem-
bres de la CEl et de I''SO possédent le
registre des Normes internationales en
vigueur & un moment donné

ISO 8402 : 1986, Qualité; Vocabulair
ISO 9001:1987, Systémes qualité;
Modeéle pour lassurance de la qualité
en conception/développement, pro-
duction, installation et soutien aprés la
vente

ISO 9002:1987, Systémes qualité;
Modeéle pour lassurance de la qualité
en production et installation

ISO 9003:1987, Systémes qualité;
Modéle pour lassurance de la qualité
en contrble et essais finals

ISO 9004 : 1987, Gestion de la qualité et
éléments de systéme qualité; Lignes
directrices

ISO/CEI Guide 25:1990, Prescriptions
générales concernant la compétence
des laboratoires d’étalonnage et d’es-
sais

ISO Guide 30:1981, Termes et défini-
tions utilisés en rapport avec les maté-
riaux de référence
BIPM/CEV/1SO/QIML, Vocabulaire inter-
national des termes fondamentaux et
généraux de métrologie (VIM): 1984

3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie
de I1SO10012, les définitions sui-
vantes s’appliquent. La plupart d’entre
elles sont issues du Vocabulaire inter-
national des termes fondamentaux et
généraux de métrologie (VIM), mais ne
sont pas toujours identiques aux défi-
nitions de ce dernier. Les définitions de
SO 8402 sont aussi pertinentes. Les
références correspondantes figurent
entre crochets aprés les définitions.

31 confirmation métrologique:
Ensemblé des opérations requises
pour s'assurer de la conformité d'un
équipement de mesure avec les exi-
gences prescrites pour l'utilisation pro-
jetée.
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Anmerkung 2: Metrologische Bestati-
gung schlieBt lblicherweise u.a.
eine Kalibrierung, jegliche notwen-
dige Justierung oder Reparatur und
nachfolgende Rekalibrierung sowie

jede verlangte Siegelung und
Kennzeichnung ein.
Anmerkung 3: In diesem Teil von

1SO 10 012 wird dieser Begriff kurz
~Bestatigung“ genannt.

3.2 MeBmittel: Alle MeBgeréte,
Normale, Referenzmaterialien, Hilfsmit-
tel und Anweisungen, die fur die
Durchfiihrung einer Messung notwen-
dig sind. Dieser Begriff umfaBt MeBmit-
tel, die flr Priifzwecke, und solche, die
fur die Kalibrierung verwendet werden.
Anmerkung 4: In Zusammenhang mit
diesem Teil von ISO 10 012 soll der
Begriff ,MeBmittel MeBgeréte und
Normale umfassen. AuBerdem wird
JReferenzmaterial* als eine Art
-Normal“ angesehen.

3.3 Messung: Gesamtheit der
Tatigkeiten  zur  (experimentellen)
Bestimmung des GréBenwertes.

[VIM 2.01]

3.4 MeBgréBe: GroBe, die Gegen-

stand einer Messung ist.

Anmerkung 5: Dies kann sowohl ,zu
messende GroBe* als auch ,ge-
messene GréBe“ bedeuten.

[VIM 2.09]

3.5 EinfluBgréBe: GroBe, die nicht
Gegenstand der Messung ist, jedoch
den Wert der MeBgroBe oder den vom
Mefgerat gelieferten Wert beeinfluBt.

Beispiele
Umgebungstemperatur; Frequenz
einer gemessenen elekirischen
Wechselspannung.

[VIM 210]

3.6 MeBgenauigkeit: AusmaB der

Anndherung des MeBergebnisses an

den wahren Wert der MeBigréBe.

Anmerkung 6: ,Genauigkeit‘ ist ein
qualitativer Begriff.

Anmerkung 7: Die Benutzung der
Benennung ,Préazision* fiir ,Genau-
igkeit“ soll vermieden werden.

[VIM 3.05]

3.7 MeBunsicherheit: Ergebnis
der Auswertung zur Kennzeichnung
des Bereiches, innerhalb dessen der
wahre Wert einer MeBgroBe schét-
zungsweise, im allgemeinen mit einer
gegebenen Wahrscheinlichkeit, liegt.

Full document details: DIN ISO 10012-1:1992-08

Note 2: Metrological confirmation nor-
mally includes, inter alia, calibration,
any necessary adjustment or repair
and subsequent recalibration, as
well as any required sealing and
labelling.

Note 3: For brevity, in this part of
ISO 10 012, this term is referred to
as “confirmation”.

3.2 measuring equipment: All of
the measuring instruments, measure-
ment standards, reference materials,
auxiliary apparatus and instructions
that are necessary to carry out a
measurement. This term includes
measuring equipment used in the
course of testing and inspection, as
well as that used in calibration.

Note 4: In the context of this part of
ISO 10012, the term “measuring
equipment” is taken to encompass
“measuring instruments” and “meas-
urement standards”. Moreover, a
“reference material” is considered to
be a type of “measurement standard”.

3.3 measurement: The set of
operations having the object of deter-
mining the value of a quantity.

[VIM, 2.01]

34 measurand: A quantity sub-

jected to measurement.

Note 5: As appropriate, this may be the
“measured quantity” or the “quan-
tity to be measured”.

[VIM, 2.09)

3.5 influence quantity: A quantity
which is not the subject of the
measurement but which influences the
value of the measurand or the indica-
tion of the measuring instrument.
Examples

ambient temperature; frequency of

an alternating measured voltage.
[VIM, 2.10]

3.6 accuracy of measurement:

The closeness of the agreement

between the result of a measurement

and the (conventional) true value of the

measurand.

Note 6: “Accuracy” is a qualitative con-
cept.

Note 7: The use of the term “precision”
for “accuracy” should be avoided.

[VIM, 3.05]

3.7 uncertainty of measurement:
Result of the evaluation aimed at char-
acterizing the range within which the
true value of a measurand is estimated
to lie, generally with a given likelihood.

Note 2: La confirmation métrologique
comporte  normalement, entre
autres, I'étalonnage, tout ajustage
ou réparation nécessaire et le
réétalonnage ultérieur, ainsi que
toute protection et tout étiquetage
éventuellement requis.

Note 3: Pour plus de briéveté, dans la
présente partie de I'SO 10012, ce
terme est désigné sous le nom de
«confirmation».

3.2 équipement de mesure:

Tous les instruments de mesure, éta-

lons, matériaux de référence, appareils

auxiliaires et logiciels nécessaires a

l'exécution d'une mesure. Ce terme

comprend I'équipement de mesure uti-
lisé pour les essais et les contrles
ainsi que pour l'étalonnage.

Note 4. Dans la présente partie de
PISO 10012, le terme «équipement
de mesure» comprend les instru-
ments de mesure et les étalons. On
considére, en outre, qu’un matériau
de référence correspond a un type
d'étalon particulier.

3.3 mesurage: Ensemble d'opéra-
tions ayant pour but de déterminer la
valeur d’une grandeur.

[VIM, 2.01]

3.4 mesurande: Grandeur

mise a mesurage.

Note 5: Ce peut étre, selon le cas, la
grandeur a mesurer (grandeur qui
sera soumise au mesurage) ou la
grandeur mesurée (grandeur qui a
été soumise au mesurage).

[VIM, 2.09]

Sou-

3.5 grandeur d’influence: Gran-
deur qui ne fait pas 'objet du mesu-
rage mais qui influe sur la valeur du
mesurande ou sur les indications de
linstrument de mesure.
Exemples
température ambiante; fréquence
d’une tension électrique alternative
mesurée.

[VIM, 2.10]

3.6 exactitude de mesure: Etroi-

tesse de l'accord entre le résultat d’un

mesurage et la valeur (convention-

nellement) vraie du mesurande.

Note 6: Le concept d’«exactitude» est
qualitatif.

Note 7: L’emploi du terme «précision»
au lieu d’«exactitude» doit étre évité.

[VIM, 3.05]

3.7 incertitude de mesure: Résul-
tat de I'évaluation visant a caractériser
létendue du domaine a lintérieur
duquel la valeur vraie d’'un mesurande
est estimée devoir se trayver, générale-
ment avec une vraisem

~
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Anmerkung 8: Im allgemeinen enthélt
die MeBunsicherheit viele Kompo-
nenten. Einige dieser Komponenten
konnen aufgrund der statistischen
Verteilungen der Ergebnisse von
MeBreihen geschatzt und mittels
empirischer Standardabweichungen
angegeben werden. Abschéatzungen
far andere Komponenten kdnnen
ausschlieBlich auf Erfahrung oder
andere Informationen gegriindet
werden.

[VIM 3.09]

3.8 MeBabweichung: MeBergeb-

nis minus wahrer Wert der MeBgroBe.

Anmerkung 9: Siehe ,Wahrer Wert
(einer GroBe)“ und (Konventionell)
richtiger Wert* in: Internationales
Worterbuch der Metrologie.

Anmerkung 10: Dieser Begriff bezieht
sich gleichermaBen auf

— den MeBwert,
— das unberichtigte Mef3ergebnis,
— das berichtigte MeBergebnis,

Anmerkung 11: Die bekannten Anteile
der systematischen MeBabwei-
chung kénnen durch Korrektionen
kompensiert werden. Die MeBabwei-
chung des berichtigten MeBergeb-
nisses kann durch die Angabe der
MeBunsicherheit beschrieben wer-
den.

Anmerkung 12: (Betrifft nur den engli-
schen und franzésischen Text)

[VIM 3.10]

3.9 Korrektion: Wert, der nach

algebraischer Addition zum unberichtig-

ten MeBergebnis die bekannte systema-
tische MeBabweichung ausgleicht.

Anmerkung 13: Die Korrektion hat den
gleichen Betrag wie die bekannte
systematische MeBabweichung,
jedoch das entgegengesetzte Vor-
zeichen.

Anmerkung 14: Weil die systematische
MeBabweichung nicht exakt bekannt
sein kann, unterliegt die Korrektion
einer Unsicherheit.

[VIM 3.14]

310 MeBgerat: Ein Gerat, das allein
oder in Verbindung mit Zusatzeinrich-
tungen zur Durchfiihrung einer Mes-
sung bestimmt ist.

[VIM 4.01]

311 Justierung: Tatigkeit, die das
MeBgerdat in einen Dbetriebsbereiten
Zustand versetzt, wobei fiir die vorgese-
hene Anwendung verfilschend wir-
kende systematische MeBabweichun-
gen beseitigt werden.

[VIM 433

Full document details: DIN ISO 10012-1:1992-08

Note 8: Uncertainty of measurement
comprises, in general, many compo-
nents. Some of these components
may be estimated on the basis of
the statistical distribution of the
results of series of measurements
and can be characterized by
experimental standard deviations.
Estimates of other components can
only be based on experience or
other information.

[VIM, 3.09]

3.8 (absolute) error of measure-

ment: The result of a measurement

minus the true value of the measurand.

Note 9: See “true value (of a quantity)”
and “conventional true value (of a
quantity)” in VIM.

Note 10: The term relates equally to
— the indication,

— the uncorrected result,
— the corrected result.

Note 11: The known parts of the error of
measurement may be compensated
by applying appropriate corrections.
The error of the corrected result can
only be characterized by an uncer-
tainty.

Note 12: “Absolute error”, which has a
sign, should not be confused with
“absolute value of an error” which is
the modulus of an error.

[VIM, 3.10]

3.9 correction: The value which,

added algebraically to the uncorrected

result of a measurement, compensates
for an assumed systematic error.

Note 13: The correction is equal to the
assumed systematic error, but of
opposite sign.

Note 14: Since the systematic error can-
not be known exactly, the correction
is subject to uncertainty.

[VIM, 3.14]

310 measuring instrument: A
device intended to make a measure-
ment, alone or in conjunction with sup-
plementary equipment.

[VIM, 4.01]

31 adjustment: The operation
intended to bring a measuring instru-
ment into a state of performance and
freedom from bias suitable for its use.

[VIM, 4.33]
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Note 8: Lincertitude de mesure com-
prend, en général, plusieurs compo-
santes. Certaines peuvent étre esti-
mées en se fondant sur la distribu-
tion statistique des résultats de
séries de mesurages et peuvent
étre caractérisées par un écart-type
expérimental. L'estimation des
autres composantes ne peut étre
fondée que sur I'expérience ou sur
d’autres informations.

[VIM, 3.09]

3.8 erreur (absolue) de mesure:
Résultat d’'un mesurage moins la valeur
vraie du mesurande.

Note 9: Voir «valeur vraie (d'une gran-
deur)» et «valeur conventionnelle-
ment vraie (d'une grandeur)» dans
le VIM.

Note 10: Le terme s’applique également
— a lindication,

— au résultat brut,
— au résultat corrigé.

Note 11: Les parties connues de l'er-
reur de mesure peuvent étre com-
pensées par l'application de cor-
rections appropriées. L'erreur du
résultat corrigé ne peut étre carac-
térisée que par une incertitude.

Note 12: Ne pas confondre [Ierreur
absolue, qui peut étre positive ou
négative, et la valeur absolue d’une
erreur qui est le module d’'une erreur.

[VIM, 310]

3.9 correction: Valeur qui, ajoutée
algébriquement au résultat brut
dun mesurage, compense une
erreur systématique présumeée.

Note 13: La correction est égale a
Ferreur systématique présumée
changée de signe.

Note 14: Puisque l'erreur systématique
ne peut étre connue exactement, la
correction est entachée d'une
incertitude.

[VIM, 314]

310 appareil de mesure; appa-
reil mesureur; instrument de
mesure: Dispositif destiné a faire un
mesurage, seul ou associé a des
équipements annexes.

[VIM, 4.01]

311 ajustage: Opération destinée
a amener un appareil de mesure a un
état de fonctionnement et de justesse
convenant a son utilisation.

[VIM, 433
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312 MeBbereich: Der Wertebe-
reich der MeBgréBe, fiir den die MeB-
abweichungen eines MeBgerats inner-
halb der vorgegebenen Fehlergrenzen
liegen solien.
Anmerkung 15: (Betrifft nur den engli-
schen und franzésischen Text)
Anmerkung 16: In einigen anderen
Wissensgebieten kennzeichnet
,Bereich* den Unterschied zwi-
schen dem gréBten und dem klein-
sten Wert.

[VIM 5.04]

313 Referenzbedingungen: Fr
die Funktionsprifung eines MefBgera-
tes oder zur Sicherstellung eines richti-
gen Vergleichs von MeBergebnissen
vorgegebene Betriebsbedingungen.

Anmerkung 17: Referenzbedingungen
sind (blicherweise Festlegungen
von ,Referenzwerten* oder ,Refe-
renzbereichen* fir die auf das
‘MeBgerat einwirkenden EinfluBgro-
Ben.

[VIM 5.07]

314 Aufldésung (einer Anzeige-
einrichtung): Quantitative Angabe
zur Fahigkeit einer Anzeigeeinrichtung,
zwischen unmittelbar nebeneinander-
liegenden MeBwerten eindeutig zu
unterscheiden.

[VIM 5.13]

315 MeBbestandigkeit: Fahigkeit

eines MeBgeréates, seine meBtechni-

schen Merkmale unverandert beizube-
halten.

Anmerkung 18: Ublicherweise wird die
MeBbesténdigkeit in bezug auf die
Zeit betrachtet. Wird sie in bezug
auf eine andere GréBe betrachtet,
sollte diese ausdriicklich angege-
ben werden.

[VIM 5.16]

3.16 MeBgeritedrift: Langsame
zeitliche Anderung des Wertes eines
meBtechnischen Merkmals eines MeB-
gerates.

[VIM 5.18]

317 Grenzwerte fiir MeBabwei-
chungen: Die durch Spezifikationen,
Vorschriften usw. flir ein betrachtetes
MeBgerat zugelassenen Extremwerte
einer MeBabweichung.

[VIM 523

Full document details: DIN ISO 10012-1:1992-08

312 specified measuring range:
The set of values for a measurand for
which the error of a measuring instru-
ment is intended to lie within specified
limits.

Note 15: The upper and lower limits of
the specified measuring range are
sometimes called the “maximum
capacity” and the “minimum capac-
ity” respectively.

Note 16: In some other fields of knowl-
edge, “range” is used to mean the
difference between the greatest
and the smallest values.

[VIM, 5.04]

313 reference conditions: Con-
ditions of use for a measuring instru-
ment prescribed for performance test-
ing, or to ensure valid intercomparison
of results of measurements.

Note 17: The reference conditions
generally specify “reference values”
or ‘“reference ranges” for the
influence quantities affecting the
measuring instrument.

[VIM, 5.07]

314 resolution (of an indicating
device): A quantitative expression of
the ability of an indicating device to
permit  distinguishing  meaningfully
between immediately adjacent values
of the quantity indicated.

[VIM, 5.13]

315 stability: The ability of a

measuring instrument to maintain con-

stant its metrological characteristics.

Note 18: It is usual to consider stability
with respect to time. Where stability
with respect to another quantity is
considered, this should be stated
explicitly.

[VIM, 5.16]

316 drift: The slow variation with
time of a metrological characteristic of
a measuring instrument.

[VIM, 5.18]

317 limits of permissible error
(of a measuring instrument): The
extreme values of an error permitted
by specifications, regulations, etc. for a
given measuring instrument.

[VIM, 5.23]

312 étendue de mesure spéci-
fiée: Ensemble des valeurs d'un mesu-
rande pour lesquelles P'erreur d’un ins-
trument de mesure est supposée com-
prise entre des limites spécifiées.

Note 15: Les limites supérieure et infé-
rieure de I'étendue de mesure spé-
cifiée sont parfois appelées res-
pectivement «portée maximale» et
«portée minimale».

Note 16: Dans certains autres do-
maines de connaissances, le terme
«étendue» est utilisé pour exprimer
la différence entre la plus grande et
la plus petite des valeurs.

[VIM, 5.04]

313 conditions de référence:
Conditions d'utilisation d’un instrument
de mesure prescrites pour des essais
de fonctionnement ou pour assurer
valablement la comparaison des résul-
tats de mesure entre eux.

Note 17: Les conditions de référence
spécifient  généralement  des
«valeurs de référence» ou des
«étendues de référence» pour les
grandeurs d'influence affectant un
instrument de mesure.

[VIM, 5.07)

314 résolution (d'un dispositif
indicateur): Expression quantitative
de 'aptitude d’un dispositif indicateur a
permettre de faire la distinction de
maniére significative entre des valeurs
voisines de la grandeur indiquée.

[VIM, 513]

315 constance: Aptitude dun
instrument de mesure a conserver
ses caractéristiques métrologiques
constantes.

Note 18: La constance est habituelle-
ment considérée comme rapportée
au temps. Lorsqu’elle est rapportée
a une autre grandeur, il est néces-
saire de le mentionner explicite-
ment.

[VIM, 516]

316 dérive: Lente variation au
cours du temps d’une caractéristique
métrologique d'un instrument de
mesure.

[VIM, 518]

317 limites d’erreur tolérées (d’un
instrument de mesure): Valeurs
extrémes d'une erreur tolérées par les
spécifications, réglements, etc. pour un
instrument de mesure donné.

[VIM, 5.23]
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