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Press-, SpritzgieR- und DruckgieRwerkzeuge —

Zentrierflansche -

Teil 2: Zentrierflansche zur Montage mit Warmeisolierplatten in kleinen
oder mittleren Werkzeugen (Formen C und D) (ISO 10907-2:2007)
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (DIN ISO 10907-2:2010-05) beinhaltet die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm
ISO 10907-2:2007, die vom Technischen Komitee ISO/TC 29 ,Small tools“, Unterkomitee SC 8 ,Tools for
pressing and moulding® erstellt wurde.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-03-03 AA ,Press-, Spritzgief3- und
DruckgielRwerkzeuge® im Normenausschuss ,Werkzeuge und Spannzeuge” (FWS).

DIN ISO 10907 besteht unter dem Haupttitel Press-, Spritzgiel3- und DruckgieBwerkzeuge — Zentrierflansche
aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Zentrierflansche zur Montage ohne Wérmeisolierplatten in kleinen oder mittleren Werkzeugen
(Formen A und B)

— Teil 2: Zentrierflansche zur Montage mit Wérmeisolierplatten in kleinen oder mittleren Werkzeugen
(Formen C und D)

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.
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Press-, SpritzgieR- und DruckgieBwerkzeuge —
Zentrierflansche —
Teil 2: Zentrierflansche zur Montage mit Warmeisolierplatten in
kleinen oder mittleren Werkzeugen (Formen C und D)

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 10907 legt die Hauptmafle und Toleranzen in Millimetern fir Zentrierflansche zur
Montage in SpritzgieBwerkzeugen mit Warmeisolierplatten fest (siehe Bild 1), die flr SpritzgieRmaschinen bis
Grole E12 (nach EUROMAP 2) geeignet sind, Form C (mit Bohrung) und Form D (ohne Bohrung).

Er enthalt auch Angaben zum Werkstoff und zu den Anforderungen an die Harte und legt die Bezeichnung fir
Zentrierflansche, die in seinen Anwendungsbereich fallen, fest.
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1 Werkzeug, feste Seite
2 Maschinenplatte
3  Warmeisolierplatte (ISO 15600)

Bild 1 — Beispiele fiir die Montage von Zentrierflanschen (Form C)
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