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Deskriptoren: Hiilse, Karton, Priifung, Papier, Feuchtegehalt DIN 54530-3 : 1990-09

Paper and board — Testing of cores — Part 3: Determination of moisture
content using the oven-dry method (ISO 11093-3 : 1994)

Papier et carton — Essais des mandrins — Partie 3: Détermination de la
teneur en eau par séchage a I'étuve (ISO 11093-3 : 1994)

Die Internationale Norm ISO 11093-3 : 1994-12-15, “Paper and board — Testing of cores —
Part 3: “Determination of moisture content using the oven-dry method”, ist unverandert in
diese Deutsche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die ISO-Norm ISO 11093-3 : 1994 ist Teil einer Reihe von ISO-Normen zur Hiilsenpriifung, die im ISO/TC 6/SC 3
erarbeitet wurde. Die verantwortliche Arbeitsgruppe, ISO/TC 6/SC 3/WG 4 “Cores for reels of paper”, deren Sekretariat
vom NormenausschuB3 Papier und Pappe (NPa) im DIN gehalten wird, leistete die fachliche Vorarbeit.

Vom NPa 41 “Zylindrische Hiilsen aus Papier und Pappe fiir Flachengebilde” wurde die deutsche Ubersetzung
angefertigt.

Die Internationale Norm I1SO 11093-3 : 1994 wurde im Technischen Komitee ISO/TC 6 “Papier, Pappe und Halbstoff”
(Sekretariat: “Standards Council of Canada/SCC”) ausgearbeitet.

Fir die im Abschnitt 2 zitierte Internationale Norm wird im folgenden auf die entsprechende Deutsche Norm
hingewiesen:

ISO 11093-1 siehe DIN ISO 11093-1

Anderungen

Gegeniiber DIN 54530-3 : 1990-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Redaktionelle Anpassung an die ISO-Norm.
b) Vollstandige Ubernahme als DIN-ISO-Norm.

Frithere Ausgaben
DIN 54530-3: 1990-09

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise

DIN I1SO 11093-1
Papier und Pappe — Priifung von Hiilsen aus Hiilsenkarton — Teil 1: Probenahme (ISO 11093-1 : 1994)

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB3 Papier und Pappe (NPa) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN
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DIN ISO 11093-3 : 1998-03

Deutsche Ubersetzung
Papier und Pappe

Prifung von Hulsen aus Hulsenkarton
Teil 3: Bestimmung des Feuchtegehaltes nach dem Wéarmeschrankverfahren

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation flir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-
Mitgliedskérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede
Mitgliedskérperschaft, die sich fiir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt,
in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in
Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektro-
technischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedskérperschaften
zur Abstimmung vorgelegt. Die Verdéffentlichung als Internationale Norm erfordert die Zustimmung von mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskérperschaften.

Die Internationale Norm ISO 11093-3 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 6, Unterkomitee SC 3 “Dimensions and
grammages of paper, board and pulp products”, erarbeitet.

ISO 11093 setzt sich unter dem Haupttitel “Papier und Pappe — Priifung von Hiilsen aus Hiilsenkarton” aus folgenden

Teilen zusammen:
— Teil 1: Probenahme
— Teil 2: Probenvorbehandlung

— Teil 3: Bestimmung des Feuchtegehaltes nach dem Warmeschrankverfahren

— Teil 4: Bestimmung der MaBe
— Teil 5: Bestimmung der Rundlaufeigenschaften

— Teil 8: Bestimmung der Eigenfrequenz und des Elastizitatsmoduls durch experimentelle Schwingungsanalyse

— Teil 9: Bestimmung des Scheitelstauchwiderstandes

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 11093 legt ein Warmeschrankverfah-
ren fest, mit dem der Feuchtegehalt von gewickelten
Hilsen zum Zeitpunkt der Probenahme bestimmt wird.

Dieses Priifverfahren kann fiir alle Hilsen angewendet
werden, bei denen bei der festgelegten Trocknungstem-
peratur als einziger fliichtiger Bestandteil Wasser ent-
weicht.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Die-
se normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren
spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.
ISO 11093-1 : 1994

Papier und Pappe — Priifung von Hiilsen aus Hiilsen-

karton — Teil 1: Probenahme

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten die
folgenden Definitionen:

31 Feuchtegehalt, u: Der angegebene Feuchtegehalt,
der in einer Hulse enthalten ist.

Der Feuchtegehalt  in Prozent wird auf die Feuchtmasse
m, bezogen und ist das Verhaltnis, multipliziert mit 100,
aus der Differenz zwischen der Feuchtmasse m, (Feucht-
masse m, — Trockenmasse m,).

3.2 Trockenmasse, m,: Die Masse der Probe nach dem
Trocknen bis zu einer konstanten Masse.

3.3 Konstante Masse: Eine konstante Masse ist dann
erreicht, wenn der Unterschied zwischen zwei aufein-
anderfolgenden Wagungen nicht mehr als 01 % der
Probemasse m,, betragt.

Die Zeit zwischen den aufeinanderfolgenden Wagungen
muB mindestens 7 h fiir jede 4-mm-Wanddicke betragen.

4 Prinzip

Die Probe wird zum Zeitpunkt der Probenahme und dann
wieder nach der Trocknung bis zur konstanten Masse
gewogen.

5 Gerate

51 Waage mit einer Fehlergrenze von 0,05 %, bezogen
auf die zu wigende Masse oder genauer.

5.2 Probenbehilter, fur den Transport und das Wagen
der Proben, der aus einem Material fir Leichtbauweise
besteht und sich aufgrund der Priifbedingungen nicht
verandert. Er muB auf Dichtheit gegen Wasserdampf
geprift sein.

5.3 Warmeschrank, imstande, eine Temperatur von
(105 £ 2)°C zu halten.
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