
����������	

����������	
�� ���

	
�������������������������������������������������
���������	

����12%345%53

��
��
����������

�������������������� ����!��"
#�����������������$%���&���������������'��������(�!����"

������)�'��������(�����*��+���������+�,��&�����(���-
����������)	

./

����������������8�����������
�����9
��������!���������
������.������������!�
������ �
����9
�����:;������������
��
#�������!����
�����<��������
�33612=:;4557�

���>�����!
����?������������������9
��@��������������������
�������*�����������������������9
�������:;��>���������
������?��!��������������<�������
�33612=:;4557�

�����-�#$�
��	�1:224=:;4554=5"

���

/�������#�� �35�������

Full document details: DIN ISO 11659-3:2006-09

http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-11659-3-2006-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-11659-3-2006-09


DIN ISO 11659-3:2006-09 

2 

Inhalt 

Seite 

Nationales Vorwort ............................................................................................................................................. 3 

Nationaler Anhang NA (informativ) Literaturhinweise ..................................................................................... 4 

1 Anwendungsbereich ............................................................................................................................. 5 

2 Normative Verweisungen...................................................................................................................... 5 

3 Kurzbeschreibung ................................................................................................................................. 6 

4 Prüfverfahren und allgemeine Prüfbedingungen............................................................................... 6 

4.1 Auswahl der Prüfflüssigkeiten und der Lacksysteme ....................................................................... 6 

4.2 Lagerungstemperaturen ....................................................................................................................... 6 

4.3 Prüfdauer................................................................................................................................................ 7 

4.4 Probekörper ........................................................................................................................................... 7 

4.5 Konditionierung ..................................................................................................................................... 7 

4.6 Durchführung der Prüfung ................................................................................................................... 7 

5 Bestimmung der Änderungen des Aussehens und der optischen Eigenschaften ........................ 8 

6 Bestimmung der Änderungen der mechanischen Eigenschaften.................................................... 8 

7 Prüfbericht.............................................................................................................................................. 8 

Anhang A (normativ) Auswahl der zu prüfenden Behandlungsöle ................................................................ 9 

Anhang B (normativ) Auswahl der zu prüfenden Lacksysteme.................................................................... 10 

 

 

Full document details: DIN ISO 11659-3:2006-09

http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-11659-3-2006-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-11659-3-2006-09


DIN ISO 11659-3:2006-09 

3 

Nationales Vorwort 

Die Norm wurde vom ISO-Unterkomitee 4 �Textilveredlungsmaschinen� des ISO/TC 72 aufgestellt und vom 
Arbeitsausschuss NA 106-02-04 AA �Spul- und Kettvorbereitung� (TEX-SK) im Normenausschuss Textil 
und Textilmaschinen (Textilnorm) zur Herausgabe als DIN-ISO-Norm verabschiedet. 

Es wird darauf hingewiesen, dass die Möglichkeit besteht, dass einige Teile dieser Internationalen Norm 
Patentrechte berühren können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

DIN ISO 11659, Textilmaschinen und Zubehör � Maschinenteile in Kontakt mit textilen Behandlungsölen 
besteht aus 

! Teil 1: Bestimmung des korrosionshemmenden Verhaltens gegenüber Stahl 

! Teil 2: Bestimmung des Einflusses auf Polymerwerkstoffe 

! Teil 3: Bestimmung des Einflusses auf Lackierungen 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen. 

ISO 175   siehe DIN EN ISO 175 
ISO 554   siehe DIN 50014 
ISO 1514  siehe DIN EN ISO 1514 
ISO 2409  siehe DIN EN ISO 2409 
ISO 2812-1  siehe DIN EN ISO 2812-1 
ISO 2813  siehe DIN EN ISO 2813 
ISO 2815  siehe DIN EN ISO 2815 
ISO 2884-1  siehe DIN EN ISO 2884-1 
ISO 3205  siehe DIN 50013 
ISO 3270  siehe DIN EN 3270 
ISO 3668  siehe DIN EN ISO 3668 
ISO 4628-2  siehe DIN EN ISO 4628-2 
ISO 7253  siehe DIN EN ISO 7253 
ISO 7724-3  siehe DIN 6174 
ISO 10336  siehe DIN 51777-1 
ISO 10523  siehe DIN 38404-5 
ISO 12185  siehe DIN EN ISO 12185 

Änderungen 

Gegenüber DIN 53992-3:2002-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) neue Norm-Nummer; 

b) Übernahme von ISO 11659-3:2004; 

c) Erweiterung der Liste der Prüfmaterialien in den Tabellen. 

Frühere Ausgaben 

DIN 53992-3: 2002-07 
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