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Nationales Vorwort

Die internationale Norm I[SO 12164-3:2014 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 ,Small tools®,
dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird, unter Mitwirkung der deutschen Experten des
Arbeitsausschusses NA 121-02-05 AA ,Werkzeugaufnahmen und Schnittstelle Maschine/Werkzeug” im DIN-
Normenausschuss ,Werkzeuge und Spannzeuge“ (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

ISO 12164 besteht unter dem Haupttitel ,Hollow taper interface with flange contact surface aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Shanks — Dimensions

— Teil 2: Receivers — Dimensions

— Teil 3: Dimensions of shanks for stationary tools
— Teil 4: Dimensions of receivers for stationary tools

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

[SO 1101 siehe  DINENISO 1101
ISO 2768-1 siehe  DINISO 2768-1
ISO 3040 siehe  DIN EN ISO 3040

Anderungen
Gegeniiber DIN ISO 12164-3:2016-10 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) Abschnitt B.2 wurde inhaltlich iiberarbeitet;

b) redaktionelle Korrekturen wurden vorgenommen.

Friihere Ausgaben

DIN ISO 12164-3: 2016-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmafSe ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN EN ISO 3040, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Mafeintragung und Toleranzfestlegung —
Kegel
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 12164 legt Mafie fiir Kegel-Hohlschiafte mit Plananlage (HSK) fest, die auf
Werkzeugmaschinen zur Anwendung kommen (z. B. Drehmaschinen, Dreh-Frasmaschinen). Ein Bereich von
Schaftgrofien ist festgelegt.

In diesem Teil von ISO 12164 werden Schéifte der Form T festgelegt. Sie haben einen Bund mit Greifnut, um
einen automatischen Werkzeugwechsel zu ermoglichen. Die Werkzeuge konnen jedoch auch manuell

gewechselt werden, wozu eine Bohrung im Kegelschaft vorgesehen ist.

Die Ubertragung des Drehmoments erfolgt sowohl am Schaftende durch Mitnehmer (formschliissig) als auch
durch Reibung (kraftschliissig).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

ISO 1101, Geometrical Product Specifications (GPS)— Geometrical tolerancing — Tolerances of form,
orientation, location and run-out

ISO 2768-1, General tolerances — Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without individual
tolerance indications

ISO 3040, Geometrical Product Specifications (GPS) — Dimensioning and tolerancing — Cones

3 Mafie

3.1 Allgemeines

Die Mafie der Kegel-Hohlschifte mit Plananlage, Form T, fiir stehende Werkzeuge, sind in Bild 1, Tabelle 1,
Anhang A und AnhangB festgelegt. Einzelheiten, die nicht in Bild1 festgelegt sind, miissen zweck-
entsprechend gewahlt werden. Die Tolerierung von Form, Richtung, Ort und Lauf erfolgt nach ISO 1101. Die

Bemafdung und Tolerierung von Kegeln entspricht ISO 3040. Nicht festgelegte Toleranzen miissen der
Toleranzklasse ,m“ nach ISO 2768-1 entsprechen.

3.2 Kegel-Hohlschaft, Form T

Die Maf3e der Kegel-Hohlschiafte, Form T miissen Bild 1, Tabelle 1 und Anhang A entsprechen.
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