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Nationales Vorwort

Die internationale Norm I[SO 12164-4:2014 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 ,Small tools“,
dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird, unter Mitwirkung der deutschen Experten des
Arbeitsausschusses NA 121-02-05 AA ,Werkzeugaufnahmen und Schnittstelle Maschine/Werkzeug” im DIN-
Normenausschuss ,Werkzeuge und Spannzeuge“ (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

ISO 12164 besteht unter dem Haupttitel ,Hollow taper interface with flange contact surface aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Shanks — Dimensions

— Teil 2: Receivers — Dimensions

— Teil 3: Dimensions of shanks for stationary tools
— Teil 4: Dimensions of receivers for stationary tools

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

[SO 1101 siehe  DINENISO 1101

ISO 2768-1 siehe  DINISO 2768-1
ISO 3040 siehe  DIN EN ISO 3040

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmafSse ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN EN ISO 3040, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Mafeintragung und Toleranzfestlegung —
Kegel
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