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Spherical piain bearing — Part 3: Thrust spherical piain bearings;
(13012240-3:1998)

Rotules lisses — Partie 3: Rotules lisses axiales;
(ISO 12240-3:1998)

Die internationaie Norm iSO 12240-3 : 1998 „Sphericai piain bearings — Part 3: Thirust
sphericai piain bearings" ist unverändert in diese Deutsciie Norm übernommen worden.

Nationales Vorwort

ISO 12240-3 : 1998 wurde vom ISO/TC 4/SC 7 unter Beteiligung deutscher Fachleute des AWL/UA 7 erarbeitet.

Die im Abschnitt 2 zitierten ISO-Normen entsprechen folgenden DIN-Normen:

ISO 582 siehe DIN 620-6 Wälzlager — Wälzlagertoleranzen — Grenzmaße für Kantenabstände

ISO 1132 siehe DIN ISO 1132 Wälzlager — Toleranzen — Definitionen

ISO 6811 siehe DIN ISO 6811 Gelenklager — Benennungen und Definitionen
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Deutsche Übersetzung
Gelenklager

Teil 3: Axial-Gelenklager

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation für Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mitglieds¬
körperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitgliedskörper¬
schaft, die sich für ein Thema interessiert, für das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem
Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen,
sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektrotechnischen Normung eng mit
der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (lEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwürfe werden den Mitgliedskörperschaften
zur Abstimmung vorgelegt. Die Veröffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskörperschaften.

Die Internationale Norm ISO 12240-3 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 4, Bölling bearings, Subkomitee SC 7,
spherical piain bearings, erarbeitet.

1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm legt Maße und Toleranzen für
Axial-Gelenklager fest.

Die Axial-Gelenklager brauchen der bildlichen Darstellung
nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Maße und
Toleranzen sind einzuhalten.

Die festgelegten Toleranzwerte gelten für bearbeitete
Axial-Gelenklager vor dem Beschichten oder vor einer
galvanischen Behandlung.

ANMERKUNG: Axial-Gelenklager für den Flugwerksbau
sind nicht Gegenstand dieser Norm.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden normativen Dokumente enthalten Fest¬
legungen, die durch Verweisung in diesem Text Bestand¬
teil der vorliegenden Internationalen Norm sind. Zum Zeit¬
punkt der Veröffentlichung dieser Internationalen Norm
waren die angegebenen Ausgaben gültig. Alle Normen
unterliegen der Überarbeitung. Vertragspartner, deren Ver¬
einbarungen auf dieser Internationalen Norm basieren,
werden gebeten, die Möglichkeit zu prüfen, ob die jeweils
neuesten Ausgaben der im folgenden genannten Normen
angewendet werden können. Die Mitglieder von lEC und
ISO führen Verzeichnisse der gegenwärtig gültigen Inter¬
nationalen Normen.

ISO 582:1995
Rolling bearings — Chamfer dimensions — Maximum
values

ISO 1132
Rolling bearings — Tolerances — Definitions

ISO 6811
Spherical piain bearings — Vocabulary

3 Kurzzeichen und Definitionen
Für die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten
die in ISO 1132 und ISO 6811 festgelegten Definitionen.
Die in Bild 1 enthaltenen Kurzzeichen (außer für Toleranzen)
sowie die in den Tabellen angegebenen Werte stehen für
Nennmaße, sofern nichts anderes angegeben ist
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Höhe der Wellenscheibe

Höhe der Gehäusescheibe

Manteldurchmesser

Bohrungsdurchmesser der Gehäusescheibe

Bohrungsdurchmesser

Außendurchmesser der Wellenscheibe

Durchmesser der ebenen Anlagefläche der
Wellenscheibe

Kugeldurchmesser

Kleinster einzelner Kantenabstand am Innenring

Kleinster einzelner Kantenabstand am Außen¬
ring

Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Kugel¬
durchmessers und der Anlagefläche der Wellen¬
scheibe

Lagerhöhe

Schwankung des mittleren Außendurchmessers

Schwankung des mittleren Bohrungsdurchmes¬
sers

Schwankung des Außendurchmessers in einer
radialen Ebene

Schwankung des Bohrungsdurchmessers in
einer radialen Ebene

Abweichung der Höhe einer einzelnen Wellen¬
scheibe

Abweichung der Höhe einer einzelnen Gehäuse¬
scheibe

Abweichung des mittleren Außendurchmessers
in einer Ebene

Abweichung des mittleren Bohrungsdurch¬
messers in einer Ebene

Abweichung der aktuellen Lagerhöhe

Die entsprechenden größten Kantenabstände sind in
ISO 582 angegeben.
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