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Technische Zeichnungen

Angabe der Oberflachenbeschaffenheit

DIN
in Zeichnungen ISO 1302

Dessins techni
sur les dessins

Technical drawings; Methods of indicating surface
texture on drawings

ques; Indication des états de surface

Die internationale Norm ISO 1302-1974 ist in diese Deutsche Norm unverandert ibernommen worden.

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 unter Beteiligung det_{tscher Fach-

leute ausgearbeitet und ersetzt DIN 3142, Ausgabe Marz 1960; sie wurde der Offentlichkeit

als Entwurf DIN 3142, Ausgabe Oktober 1974, zur Stellungnahme vorgelegt.

Sie legt nur die Eintragung von Oberflaichenangaben in Zeichnungen fest und dient nicht

der Auswahl des zweckmaBigsten MeBverfahrens fiir die RauheitsmeBgriBe (siehe auch:

Weitere Normen und Richtlinien).

Fur die zeichnerische Ausfiihrung der Symbole gilt bis zum Erscheinen einer entsprechen-

den internationalen Norm:

DIN 6774 Teil101 Technische Zeichnungen, Ausfihrungsrichtlinien, Symbole fiir Ober-
flachenbeschaffenheit (z. Z. noch Entwurf).

In mehreren Abschnitten des englischen Originaltextes der ISO 1302 steht der Begriff

»machining“. Dem entspricht nach DIN 8580, Ausgabe Juni1974,Tabelle 2, die Hauptgruppe

3 Trennen mit den Untergruppen

3.1 Zerteilen

3.2 Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden

3.3 Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden und

3.4 Abtragen.

Im Wortlaut der deutschen Ubersetzung wurde fiir ,machining“ daher ,materialabtrennen*

gesetzt.

Zu Abschnitt 4.1.5

Bei der Anwendung der Tabelle 1ist zu beachten, daB diese zur Umschlisselung der R ,-An-
gaben von pm in pin bzw. umgekehrt dient. Da das ,,Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen*
in Deutschland die Angabe von Einheiten, die nicht auf dem metrischen System beruhen,
nicht mehr zuléBt, soll Tabelle 1 nur zum Verstandnis bestehender Angaben dienen.

Zu Abschnitt 4.5

Die Eintragungsweise von RauheitsmeBgroBen ist gegeniiber der bisher nach DIN 3142
(Ausgabe Marz 1960) iiblichen geandert worden.

Die in dieser Norm festgelegte Eintragungsweise der RauheitsmeBgrioBen bedeutet keine
Bevorzugung einer bestimmten MeBgriBe. Die im Einzelfall einzutragende RauheitsmeB-
groBe ist ausschlieBlich in Abhangigkeit von der Funktion zu wahlen.

Zu Abschnitt 4.5 und A 3.5

Die Klammerangaben fir andere RauheitsmeBgroBen als R, hat nicht die in DIN 406 Teil 2
festgelegte Bedeutung eines HilfsmaBes. Die Klammern werden in Deutschland haufig weg-
gelassen.

Zu Abschnitt 5.3 und 5.4

Um im internationalen Zeichnungsaustausch eine Ubersetzung der Wortangaben Lallseitig”
und ,allseitig, wenn nicht anders angegeben*, zu vermeiden (siehe Bilder 18 und 20), wird
empfohlen, die Eintragungsweise nach den Bildern 19, 21 und 22 zu bevorzugen.

Fortsetzung Seite 2 bis 9

NormenausschuB Zeichnungswesen (NZ) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Ersatz fiir DIN 3142 und
DIN 140 Teil 1 bis Teil 7
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Weitere Deutsche Normen und Richtlinien
DIN 6 Darstellungen in Zeichnungen; Ansichten, Schnitte, besondere Darstellungen
DIN 406 Teil 2 MaBeintragung in Zeichnungen; Regeln (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf)

DIN 4762 Teil 1 Erfassung der Gestaltabweichungen 2. bis 5. Ordnung an Oberflachen an Hand von Oberflachenschnitten;
Begriffe fiir Bezugssysteme und MaBe

DIN 4763 Stufung der Zahlenwerte fiir RauheitsmeBgro8en

DIN 4766 Herstellverfahren und Rauheit von Oberflachen, Richtlinien fir Konstruktion und Fertigung

DIN 4768 Teil 1 Ermittlung der RauheitsmeBgréBen R, R,, Ry mit elektrischen Tastschnittgerdten, Grundiagen

VDI/VDE 2601 Anforderungen an die Oberflachengestalt zur Sicherung der Funktionstauglichkeit spanend hergestellter
Flachen (z. Z. noch Entwurf)

Eine Norm iiber Wortangaben in Zeichnungen ist in Vorbereitung.

Vorwort

Die ISO (Internationale Normungsorganisation) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mitglieds-
korperschaften). Die Erarbeitung internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mitgliedskorper-
schaft, die sich fiir ein Thema interessiert, fiir welches ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem
Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen,
sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von einem Technischen Komitee verabschiedeten Entwirfe fur Internationale Normen werden den Mitgliedskorperschaften
zuniachst zur Genehmigung vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Norm angenommen werden.

Vor 1972 wurden die Arbeitsergebnisse der Technischen Komitees als ISO-Empfehlung verdffentlicht, diese Unterlagen
sollen jetzt in Internationale Normen iiberfiihrt werden. Dazu hat das Technische Komitee ISO/TC 10 die Empfehlung
ISO/R 1302 durchgesehen und festgestellt, daB sie flir eine Uberfiihrung geeignetist. Die Internationale Norm ISO 1302 ersetzt
daher ISO/R 1302-1971.

Die Mitgliedskérperschaften folgender Lander haben ISO/R 1302 angenommen:

Agypten Italien Ruminien
Brasilien Japan Schweden
Danemark Kanada Schweiz
Deutschland Korea, Republik Spanien

Finnland Neuseeland Siidafrika
Griechenland Niederlande Thailand

Indien Norwegen Tschechoslowakei
Iran Osterreich Turkei

Irland Polen UdSSR

Israel Portugal Ungarn

Vereinigtes Konigreich
Die Mitgliedskorperschaften folgender Lander hatten ISO/R 1302 aus technischen Griinden nicht angenommen:
Australien®*)
Belgien*)
Frankreich
Vereinigte Staaten
Die Mitgliedskorperschaften folgender Lander haben der Uberfiihrung von ISO/R 1302 in eine Internationale Norm nicht zu-
gestimmt:
Frankreich
Vereinigte Staaten

*) Die Mitgliedskdrperschaften dieser Lander haben die Empfehiung nachtréglich angenommen.
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Falls bei Verhandlungen mit englisch oder franzdsisch sprechenden Partnern Zweifelsfalle auftreten, ist die entsprechende

Originalfassung der Internationalen Norm heranzuziehen.
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1 Zweck und Anwendung

Diese Norm gilt fiir Symbole und die zusétzlichen Angaben
fir die Kennzeichnung der Oberflachenbeschaffenheit in
technischen Zeichnungen.

Hinweis: Alle Bilder in dieser Norm sind einheitlich in der
Ersten Winkelprojektion (Methode E) gezeichnet. Es wird
darauf hingewiesen, daB auch die Dritte Winkelprojektion
(Methode A) ohne Einschrankung angewendet werden darf.

2 Verweisungen
ISO/R 129, Technische Zeichnungen — BemaBung ')
ISO/R 468, Oberflachenrauheit 1).

3 Symbole, die fiir die Angabe der Ober-

flaichenbeschaffenheit verwendet werden
3.1 Das Grundsymbol besteht aus 2 Linien ungleicher
Lange, die um etwa 60° zu der Linie geneigt sind, die die
betreffende Oberflache darstellt (Bild 1). Dieses Symbol
allein ist nicht aussagefahig (Ausnahmen siehe Abschnitt
5.4 und 5.6).

Bild 1.

3.2 Wenn eine materialabtrennende Bearbeitung ver-
langt wird, so ist dem Grundsymbol eine Querlinie hinzu-
zufiigen (Bild 2).

Bild 2.

3.3 Wenn eine materialabtrennende Bearbeitung nicht
zugelassen ist, wird dem Grundsymbol ein Kreis hinzuge-
fiigt (Bild 3).

Bild 3.

3.4 Das Symbolin Bild 3 darf in einer Zeichnung auch auf
eine Fertigungsstufe bezogen werden, um damit anzu-
zeigen, daB eine Oberflache in dem Zustand bleiben soll,
der sich aus einem vohergehenden Fertigungsvorgang er-
geben hat, unabhéngig davon, ob dieser Zustand durch
materialabtrennen oder auf andere Weise erreicht wurde.

In diesem Fall wird dem Symbol keine der in Abschnitt 4
angefiihrten Zusatzangaben hinzugefiigt.

Seite
4.3 Symbole fir die Rillenrichtung. . . 5
4.4 Angabe der Bearbeitungszugabe. 5
4.5 Lage der zusétzlichen Angaben

am Symbol . . ... ... ...... 6
5 Angaben in Zeichnungen. . . . . . . 6
6 Wichtige Bemerkungen. . . . . . . . 8
Anhang Ubersichtstabelle. . . . . . .. 8

3.5 Wenn besondere Oberflichenangaben notwendig
werden (siehe auch Abschnitt 4.2) erhalt der langere
Schenkel der oben genannten Symbole eine zusétzliche
Linie (Bild 4).

Bild 4.

4 Zusatzliche Angaben zu den Symbolen
4.1 Angabe der Oberflachenrauheit

4.1.1 Der Wert oder die Werte, die das Hauptkennzeichen
fir die Rauheit angeben (siehe Abschnitt 4.1.5) werden den
Symbolen nach Bild 1 bis Bild 3 wie in den Bildern 5 bis 7
dargestelit, zugeordnet.

a : a i a :
s Y4 < s
Bild 5. Bild 6. Bild 7.

4.1.2 Eine Oberflachenbeschaffenheit, die angegeben ist

— wie in Bild 5, darf mit jedem Fertigungsverfahren her-
gestellt werden,

— wie in Bild 6, muB durch materialabtrennende Bearbei-
tung hergestellt werden,

— wie in Bild 7, muB ohne materialabtrennende Bearbei-
tung hergestellt werden.

4.1.3 Wenn nur ein Wert angegeben ist, so stellt er den
hochstzulassigen Rauheitswert dar.

4.1.4 Wenn es notwendig ist, fir das Hauptkennzeichen
der Rauheit obere und untere Grenzen festzulegen, so sind
beide Werte anzugeben und zwarder GroBtwert a; iberdem
Kleinstwert a,, (Bild 8).

ay
az

Bild 8.

1) Siehe nationales Vorwort (Weitere Deutsche Normen
und Richtlinien)
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