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Nationales Vorwort

Das Dokument (ISO 1382:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber products®,
WG 10 ,Terminology” erarbeitet. Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-04-
35 AA ,Rohmaterialien (einschliefRlich Latex) fiir die Kautschukindustrie“ im DIN-Normenausschuss
Materialpriifung (NMP).

Der Arbeitsausschuss weist darauf hin, dass die Ubersetzung des englischen Begriffes ,vulcanized rubber” zu
vulkanisierter Kautschuk” erfolgte. Im deutschen Sprachgebrauch wird , vulkanisierter Kautschuk” jedoch als
,Gummi“ oder ,Elastomer” bezeichnet, nicht-vulkanisierter Kautschuk heifst ,Kautschuk“. Im Englischen
steht ,rubber” fiir beide Varianten, daher ist der Begriff ,vulcanized rubber” iiberhaupt notwendig.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 35 siehe DIN ISO 35

ISO 48 siehe DIN ISO 48

[SO 127 siehe DIN ISO 127

ISO 506 siehe DIN ISO 506

ISO 1431-1 siehe DIN ISO 1431-1
ISO 1435 siehe DIN ISO 1435
ISO 4649 siehe DIN ISO 4649
ISO 8330 siehe DIN EN ISO 8330
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 35, Naturkautschuk-Latex-Konzentrat — Bestimmung der mechanischen Stabilitcit

DIN ISO 48, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte (Hdrte zwischen 10 IRHD
und 100 IRHD)

DIN ISO 127, Naturkautschuk-Latex-Konzentrat — Bestimmung der KOH-Zahl
DIN ISO 506, Naturkautschuk-Latex-Konzentrat — Bestimmung der fliichtigen Fettsduren

DIN ISO 1431-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Widerstand gegen Ozonrissbildung — Teil 1:
Statische und dynamische Priifung

DIN ISO 1435, Einsatzstoffe fiir Kautschuk — RufSe (geperlt) — Bestimmung des Gehaltes an Feinanteilen

DIN ISO 4649, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Abriebswiderstandes mit
einem Gerdt mit rotierender Zylindertrommel

DIN EN ISO 8330, Gummi- und Kunststoffschlduche und -schlauchleitungen — Vokabular

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 1382:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-1382-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-1382-2016-07

DIN ISO 1382:2016-07

Kautschuk — Vokabular

Einleitung

Diese internationale Norm soll fiir Personen, die nicht mit der Terminologie der Kautschukindustrie vertraut
sind, hilfreich sein. Sie soll auch fiir die Kautschukindustrie selber ein Leitfaden zur Auswahl sinnvoller
empfohlener Bezeichnungen sein, um mdgliche Missverstindnisse zu minimieren und um in anderen
internationalen Normen, anderen Berichten und Veroéffentlichungen tiber Kautschuk verwendet zu werden.

Die Bezeichnungen sind hier beschrankt auf solche, die allgemein in der Industrie verwendet werden. Es
werden weder Begriffe fiir spezielle Produkte aus Kautschuk definiert, noch werden Begriffe definiert, die
allgemeinverstdndlich sind oder gleichwertig in leicht erhaltlichen Quellen wie allgemeinen Worterbiichern
definiert sind.

Fiir viele Kautschukproduktbereiche sind ebenfalls internationale Normen mit fiir die betreffenden Produkte
und Prozesse spezifischem Vokabular entwickelt worden. In den Literaturhinweisen sind einige dieser
Nomenklaturnormen aufgefiihrt.

Zu beachten sind ebenfalls die I1SO 472, Plastics — Vocabulary, und 1SO 18064, Thermoplastic elastomers —

Nomenclature and abbreviated terms, denn diese enthalten viele Begriffe von allgemeinem Interesse fiir die
Kautschuk- und Kunststoffindustrie.
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Introduction

This International Standard is intended to be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of
the rubber industry. However, it is also intended for use as a guide by the rubber industry itself in selecting
appropriate recommended terms to minimize possible confusions and for use in other International
Standards and other reports and publications on rubber.

The vocabulary is limited to those terms in general use in the industry. It does not define terms intended for
particular products of rubber nor does it define terms that are generally understood or adequately defined in
other readily available sources such as general dictionaries.

Many rubber product areas have also produced International Standards on vocabulary specific to their
products and processes, and a list of some of these vocabulary standards is given in the Bibliography.

Attention is also drawn to ISO 472, Plastics — Vocabulary, and to 1SO 18064, Thermoplastic elastomers —

Nomenclature and abbreviated terms, because these contain many terms of common interest to the rubber
and plastics industries.
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Introduction

La présente Norme internationale est destinée a étre utilisée par les personnes qui ne sont pas familiarisées
avec la terminologie de I'industrie du caoutchouc. Toutefois, elle est également destinée a étre utilisée par
I'industrie du caoutchouc elle-méme comme un guide pour le choix des termes appropriés recommandés
afin d’éviter le plus possible les confusions éventuelles et de les utiliser dans d’autres Normes
internationales et d’autres rapports et publications sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est limité aux termes d’'usage général dans I'industrie. Il ne définit ni les termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc ni les termes qui sont généralement compris ou définis de maniére
adéquate dans d’autres sources facilement disponibles telles que des dictionnaires généraux.

De nombreux secteurs de l'industrie du caoutchouc ont également élaboré des Normes internationales
relatives au vocabulaire propre a leurs produits et a leurs procédés. Une liste de certaines de ces normes de
vocabulaire est donnée en Bibliographie.

L’attention est aussi attirée sur I'ISO 472, Plastiques — Vocabulaire, et sur 1'ISO 18064, Elastoméres

thermoplastiques — Nomenclature et termes abrégés, parce qu’elles contiennent plusieurs termes d’'intérét
commun aux industries du caoutchouc et des plastiques.
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BBegeHune

HacTtosmuii MeXayHapoJHbIH CTaHJApT IMpeJHa3HAYeH [JJjs TIOMOIIM TeM, KTO He 3HaKOM C
TEPMUHOJIOTHEH, TPUHSATONU B Ppe3WHOBOUM MPOMBINLIEHHOCTH. OH TakXKe MpeHa3HavyeH JJisi IPUMeHEeHHSs B
PE3UHOBOM MPOMBIIJIEHHOCTH B KayeCTBe PYKOBOJICTBA MPHU BBIGOPE HEOOXOAUMBIX PEKOMEH/IOBAHHBIX
TEPMUHOB JJISI CBEJIeHUS1 K MUHUMYMY BO3MOXXHOH MyTaHUIbI, a TaKXe [JJisl UCIOJb30BAaHUS B [IPYTUX
MexxayHapOJHBIX CTAHAAPTAX, COOOLIEHUIX U MMyOIMKALUAX 110 Kay4yKy U pe3uHe.

C/ioBapb OTrpaHUYMBAETCS TeMU TEPMHHAMH, KOTOpPbIE SBJSIOTCS OOIIEYyNOTPeObUTENbHBIMU B JIaHHOM
oTpacid. OH He COAEePKUT TEPMUHOB JJs ClleljdaJbHbIX PE3UHOBBIX U3/Je/UH, AJs OGLIENOHATHBIX WU
COZIePKalUXCsl B IPYTUX JOCTYMHBIX UCTOUHUKAX, HAIPUMED, B OGLIUX CJIOBAPSIX.

Bo MHOrux 00J1aCTsIX, CBSI3aHHBIX C MPOU3BOJICTBOM PE3WHOBBIX W3JEIUNA, UMEITCI MeXayHapoIHble
CTAHZAPTHI N0 TEPMUHOJIOTHH, KaCcalIIHeCs CelUPUKU U3JIeJIMH U MPOLeCCOB; NepeYeHb HEKOTOPHIX U3
HUX IpUBEJIEH B pasjiesie 6ubauorpadumu.

Cnenyet Takxe 06paTuTh BHUMaHue Ha MUCO 472, Ilnactmaccel — CaoBapsb, U Ha UCO 18064, Iaacmomepbl
mepmonaacmuyHvle — HomeHKaAamypa U COKpaujeHHble MepMUHbl, TIOCKOJIbKY OHM COJep>aT MHOro
TEPMUHOB, TMPEACTABASOIUX UHTEpeC KaK [Js pe3WHOBOH NpPOMBIIJIEHHOCTH, TaK U [JJid
MPOMBIIIIEHHOCTH I1JIacTMacc.
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1 Anwendungsbereich

Das Vokabular ist begrenzt auf Be-
nennungen, die allgemein in der
Kautschukindustrie verwendet
werden.

Es werden keine Benennungen fiir
spezielle Kautschukprodukte defi-
niert, von denen einige in den Be-
griffsnormen, die sich in den Lite-
raturhinweisen befinden,
aufgelistet sind.

Es werden keine Benennungen de-
finiert, die allgemeinverstindlich
sind oder in anderen leicht zu-
ganglichen Quellen wie allgemei-
nen Worterbilichern gleichwertig
definiert sind.

Die Benennungen sind in der al-
phabetischen Reihenfolge der eng-
lischen Begriffe aufgelistet. Ein
deutsches, franzosisches und rus-
sisches Stichwortverzeichnis ist
beigefiigt. Einige Benennungen
sind mit eingeklammerter Informa-
tion versehen, um auf ihren spezi-
fischen Anwendungsbereich hin-
zuweisen, z.B. ,(Kautschuklatex)“.
Falls eine Benennung ein oder
mehrere Synonyme hat, folgen die
synonymen Benennungen auf die
bevorzugte Benennung.

1 Scope

The vocabulary is limited to those
terms in general use throughout
the rubber industry.

It does not define terms intended
for particular rubber products,
some of which are given in the vo-
cabulary standards listed in the
Bibliography.

It does not define terms that are
generally understood or ade-
quately defined in other readily
available sources such as general
dictionaries.

The terms are listed in the alpha-
betical order of the English terms,
with a French index to the corre-
sponding English terms attached.
Some terms have parenthetical
information added to indicate a
specific limitation of the term to a
particular field, for example
“(rubber latex)”. When a term has
one or more synonyms, the synon-
ymous terms follow the preferred
term.

1 Domaine d’application

Le vocabulaire est limité aux
termes d'usage général dans
I'industrie du caoutchouc.

Il ne définit pas les termes appli-
cables a des produits en caout-
chouc particuliers; certains de ces
termes sont donnés dans les
normes de vocabulaire énumérées
en Bibliographie.

Il ne définit pas les termes qui sont
généralement compris ou définis
de maniere adéquate dans d’autres
sources facilement disponibles
telles que des dictionnaires géné-
raux.

Les termes sont présentés par
ordre alphabétique des termes an-
glais, avec un index francais cor-
respondant aux termes anglais
équivalents. Certains termes sont
suivis d’informations supplémen-
taires entre crochets pour indiquer
que ces termes s’appliquent a un
domaine particulier, par exemple
«(latex de caoutchouc)». Lorsqu’'un
terme a un ou plusieurs syno-
nymes, ceux-ci sont indiqués apres
le terme préférentiel.

DIN ISO 1382:2016-07

1 O6s1acTh IPpUMEHEeHUs

CjioBapb COZIEPXKUT 061eynoTpe-
OuTeNbHBbIE TEPMUHBI, TPUMEHSIE-
Mble B pe3MHOBOM MPOMBIIIJIEHHO-
CTH.

B ciioBapb He BKJIIOYEHbI TEPMHU-
HBI, OTHOCSIIIINECS K CIIeLIUaTbHbIM
PE3UHOBBIM U3JIeJIUSIM, KOTOpPhIE
NpUBEJIEHbl B TEPMHHOJIOTHYE-
CKUX CTaH/|apTax, YKa3aHHbIX B
paszene bubavorpadus.

OH Takke He COJZEPXKHUT OO6IIerno-
HSTHBIX TEPMUHOB WJIM TaKHX, KO-
TOpble a/IEKBATHO OMNpPEJEJSIIOTCS
B JIpYTHX JOCTYIHBIX HCTOYHUKAX,
HanpuMep, B OGILIUX CJIOBapPSIX.

TepMUHBI Ha AHTJIMACKOM $I3bIKE
pacnosioxkeHbl B aadpaBUTHOM IO-
psiiKe, UM COOTBETCTBYIOT 9KBHUBA-
JIeHTHble TepMHUHbl Ha ¢paHLy3-
CKOM M pPYCCKOM si3biKax. HekoTo-
pble U3 TEPMHUHOB COPOBOXK/AAIOT-
Cl YKasaHUsIMU Ha 06J1aCTb MpU-
MeHeHUs, 3aK/II0YeHHbIMU B CKO6-
KH, HanpuMep, «(Kay4yKOBBIH Jia-
TeKC)». Eciu Kakou-m60 TepMUH
HMeeT OAUH WU 6ojiee CUHOHU-
MOB, UX NPUBOJAT NOCJ€ NpPeAIo-
YTUTEJbHOI'O TEPMUHA.
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Veraltete Begriffe sind durch den
Hinweis ,(veraltet)“ gekennzeich-
net.

Der Hinweis ,vgl“ zeigt an, dass der
Anwender unter einer anderen
Benennung nachschlagen darf, der
Informationen zu einem nahe ver-
wandten Bereich enthilt.

Symbole sind mit ihrer vollen Be-
schreibung enthalten, der Einfach-
heit halber sind sie zusatzlich am
Ende des Haupttextes einzeln auf-
gelistet.

Der Einfachheit halber sind Nor-
men und andere relevante Quellen,
auf die in dieser Begriffssammlung
Bezug genommen wird, im ersten
Abschnitt der Literaturhinweise
aufgelistet, wadhrend Worterver-
zeichnisse fiir Kautschukfertigpro-
dukte im zweiten Abschnitt gelistet
sind.

Deprecated terms are indicated by
“(deprecated)”.

The abbreviation “cf.” indicates
that the user may refer to another
term (not a synonym) which con-
tains information on a closely re-
lated area.

Symbols are included under their
full descriptions, but for conven-
ience they are also listed sepa-
rately at the end of the main text.

For convenience, standards and
other relevant sources referred to
in this vocabulary are listed in the
first section of the Bibliography
and vocabularies relating to fin-
ished rubber products are listed in
the second section

Les termes déconseillés sont si-
gnalés par le mot «(déconseillé)».

L’abréviation «cf» indique que
l'utilisateur peut se reporter a un
autre terme (qui n’est pas un sy-
nonyme) contenant des informa-
tions sur un domaine étroitement
lié.

Les symboles sont indiqués sous
leur description compléte, mais
pour des raisons de commodité, ils
sont également énumérés séparé-
ment a la fin du texte principal.

Par souci de commodité, les
normes et autres sources perti-
nentes mentionnées dans le pré-
sent vocabulaire sont énumérées
dans la premiere section de la Bi-
bliographie, et les vocabulaires se
rapportant aux produits finis en
caoutchouc sont énumérés dans la
deuxiéme section.

He pexomeHiyeMble 151 yIOTPEG-
JIEHHS] TEPMUHbI OTMEYEHbI CJI0Ba-
MU «(HeXxeaTebHbIH TEPMUH)».

CokpallleHHe «CM.» OTCbLIaeT K
JpyroMy TepMuHy (He CHHOHHUMY),
KOTOpBIN COAEPXKUT MHGOPMALUIO
13 6JIM3KOH 06J1aCTH.

YcnoBHBIe 0603HAYEHHUS BKJIIOYE-
HbI 10T UX ITOJIHBIM ONMCAaHUEM, HO
JlIST yIOOCTBAa OHM TaKXe OT/eJb-
HO MPUBEJIEHbI B KOHI[€ OCHOBHOTO
TEKCTa.

Takxke A yno6cTBa B HEPBOM
pasnene bubauorpadpuu nepeduc-
JIEHBI CTAaHJAPTHI U JPyTHe UCTOY-
HUKH, HA KOTOPbl€ UMEIOTCS CChLJI-
KU B JJAHHOM CJIOBape, a BO BTOPOM
pasziesie MpUBeJieH CIIMCOK CJIOBa-
pel 1o pe3UHOBBIM U3JEHSIM.
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2 Begriffe

Abrieb

Materialverlust von einer Oberfla-
che, verursacht durch Reibungs-

krafte

Abriebwiderstand

Widerstand gegen Abnutzung in-
folge mechanischer Einwirkung auf

eine Oberflache

ANMERKUNG Der Abriebwiderstand
wird oft durch einen Abriebwider-

standsindex ausgedriickt.

Abriebwiderstandsindex

Verhéltnis des Volumenverlustes
durch Abrieb eines Normgummis
zum Volumenverlust eines Test-
gummis unter den gleichen Bedin-
gungen gemessen und ausgedriickt

in Prozent

ANMERKUNG 1SO 4649 enthilt eine
Methode fiir die Bestimmung des Ab-

riebwiderstands unter

eines rotierenden Trommelgerétes.

2 Terms and definitions

abrasion
loss of material from a surface due
to frictional forces

abrasion resistance
resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE Abrasion resistance is often
expressed by the abrasion resistance
index.

abrasion resistance index

ratio of the abrasion loss in volume
of a standard rubber to the loss in
volume of a test rubber measured
under the same specified condi-
tions and expressed as a percent-
age

NOTE ISO 4649 contains a method
for the determination of abrasion re-
sistance using a rotating drum device.

2 Termes et définitions

abrasion
perte de matiére en surface, due a
des forces de frottement

résistance a I'abrasion
résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE La résistance a l'abrasion est
souvent exprimée par un indice de
résistance a I’abrasion.

indice de résistance a I'abrasion
rapport, exprimé en pourcentage,
de la diminution de volume par
abrasion d’'un mélange témoin a la
diminution de volume par abrasion
du mélange a apprécier, mesurées
dans les mémes conditions spéci-
fiées

NOTE L’ISO 4649 contient une mé-
thode d’essai permettant de détermi-
ner la résistance a I'abrasion a l'aide
d’un dispositif a tambour rotatif.

DIN ISO 1382:2016-07

2 TepMUHBI M
onpeae/JeHUusA

UCTUPAHUE
HW3HOC TOBEPXHOCTH MaTepuaa,
BBbI3BaHHBIN CHUJION TPEHUS

CONpPOTHBJIEHUE UCTUPAHUIO
YCTOMYMBOCTb K U3HOCY IPH MeXa-
HHUYECKOM BO3JeHCTBUHM Ha MO-
BEPXHOCTh

I[TPUMEYAHHUE ConpoTuBieHue ucC-
TUPAHUI0 YacTO BbIpaXxaeTcs Ko3¢-
dunyeHTOM CONPOTHBJIEHUA HCTHU-
paHuIo.

K03} PHUIMEHT CONMPOTHUBIEHUSA
HUCTHPAHUIO

OTHOIIEHWEe  TOoTepu  o6GbeMa
KOHTPOJIbHOW pe3uHbl K MOTepe
00beMa UCHBITYEMOW PE3UHBI, U3-
MepeHHOe B OJIHUX U TEX Xe OIpe-
JIeJIEHHBIX YCJIOBUSIX U BBIPAXKEH-
HOEe B MPOIIeHTax

[TPUMEYAHHUE MeTog onpegesneHus
CONPOTHUBJIEHUS HUCTUPAHUIO C HC-
NoJb30BaHWEM Bpallawllerocs Lu-
JINH/PUYECKOro 6apabaHa NpUBEeJIEH B
HCO 4649.
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beschleunigte Alterung

Alterung in einer Testumgebung
zur Simulierung der natiirlichen
Alterung in einer kiirzeren Zeit

ANMERKUNG Die Geschwindigkeit
der Degradation steigt an, wenn man
die Temperatur erh6ht, manchmal zu-
sammen mit erhoéhtem Luft- oder
Sauerstoffdruck, erhohter Luftfeuch-
tigkeit und/oder Anderungen anderer
Bedingungen.

Beschleuniger

in kleinen Mengen mit einem
Vulkanisiermittel eingesetzter Mi-
schungsbestandteil zur Beschleuni-
gung der Vulkanisationsgeschwin-
digkeit und/oder Verbesserung
der physikalischen Eigenschaften
des Vulkanisates

Aktivator

in kleinen Mengen eingesetzter Mi-
schungsbestandteil zur Erhéhung
der Effektivitit eines Beschleuni-
gers

aktives Zinkoxid
Zinkoxidaktivator aus Feinparti-
keln fiir eine beschleunigte Schwe-
felvulkanisation

accelerated ageing

ageing in a test environment in-
tended to produce the effect of
natural ageing in a shorter period
of time

NOTE The rate of degradation is
usually increased by raising the tem-
perature, sometimes in combination
with increased air or oxygen pressure,
increased humidity and/or changes in
other conditions.

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of vul-
canization and/or enhance the
physical properties of the vulcani-
zate

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

active zinc oxide
fine-particle zinc oxide activator
for accelerated sulfur vulcanization

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d’essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation est
habituellement augmentée par éléva-
tion de la température, parfois asso-
ciée a une augmentation de la pression
d’air ou d’oxygéne, de 'humidité et/ou
a des changements sous d’autres con-
ditions.

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou
améliorer les propriétés physiques
du vulcanisat

activateur
ingrédient de mélange, utilisé a
faible dose pour augmenter

|'efficacité d’un accélérateur

oxyde de zinc actif

activateur a base d’oxyde de zinc a
fines particules pour la vulcanisa-
tion accélérée au soufre

yCKOpeHHOe cTapeHHe

CTapeHHe B YCJIOBUSIX MCIbITAHUS
C leJbl0 TnoaydyeHus 3ddekTa
€CTeCTBEHHOT'O CTapeHus 3a 6ojiee
KOPOTKHH MPOMEXKYTOK BpEMEHH

[IPUMEYAHUE CkopocTb pecTpyk-
I[MH 0GBIYHO BO3PACTAET C MOBBIIIEHU-
€M TeMIepaTypbl, UHOTJA B COYeTa-
HUM C MOBBIIIEHHBIM JJaBJIEeHUEM BO3-
JyXxa WM KUCJIO0pOJQA, IOBBIIIEHHOHN
BJIQXXHOCTBIO Y /WUJIM U3MEHEHHEM JPY-
TUX YCJIOBUM.

YCKOpUTEIb

HHTpeIMEHT pE3WHOBOW CMecCH,
BBOJMMBIM B HEOOJIBIIUX KOJIMYE-
CTBaX BMECTe C BYJIKAHU3YIOUIUM
areHToM [JIs YBEeJUYEeHUs] CKOpPO-
CTU BYJIKAHU3AIlUU HU/UNU YIyY-
1nieHusi GU3UYECKUX CBOMCTB BYJI-
KaHu3ara

aKTHBATOP

WHTpEJJUEHT PpEe3UHOBOH CMecH,
BBOJIUMBII B HEOOJIBIIUX KOJIHYE-
CTBax /i NOBbIIEHUS 3PPEeKTUB-
HOCTHU YCKOPUTEJISI

AKTUBHAs OKMCh IUHKA
MeJIKOAMCIIEPCHAsT OKHCh IIMHKA,
npuMeHsieMasi KaK aKTHBAaTop
YCKOPEHHON CepHOM ByJIKaHU3a-
LUH
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ANMERKUNG  Es ist effektiver als all-
gemein gebrduchliches Zinkoxid bei
den benétigten niedrigen Konzentrati-
onen fiir die Produktion von transpa-
renten oder lichtdurchlassigen Vulka-
nisaten oder fiir die Produktion von
Vulkanisaten mit reduzierten Zinkan-
teilen.

Additionspolymerisation
Polymerisation, bei der Monomere
ohne Abspaltung von Wasser oder
anderen einfachen Molekiilen mit-
einander verbunden werden

ANMERKUNG Es gibt zwei wichtige
Typen des Additionspolymerisations
prozesses, die Polymerisation ungesat-
tigter Bestandteile, wie z.B. Olefine
und Diene, und die Polymerisation von
bestimmten Ringstrukturen, wie z.B.
Lactamen und Alkylenoxiden, durch
Ring6ffnung zur Bildung grofierer
Molekiile.

vgl. Polyaddition

Adhision

Zustand, in dem zwei Oberflichen
durch chemische oder physikali-
sche Krifte oder beides zusam-
mengehalten werden

NOTE It is more effective than gen-
eral-purpose zinc oxide at the low con-
centrations needed for the production
of transparent or translucent vulcani-
zates or the production of vulcanizates
containing reduced levels of zinc.

addition polymerization
polymerization in which mono-
mers are linked together without
water or other simple molecules
being split off

NOTE There are two major types of
addition  polymerization  process,
polymerization of unsaturated com-
pounds, such as olefins and dienes, and
polymerization of certain ring struc-
tures, such as lactams and alkylene
oxides, by an opening of the ring to
make large molecules.

cf. polyaddition

adhesion

state in which two surfaces are
held together by chemical or
physical forces or both

NOTE 1l est plus efficace que l'oxyde
de zinc d’'usage général aux faibles con-
centrations requises pour la produc-
tion de vulcanisats transparents ou
translucides ou de vulcanisats a faible
taux de zinc.

polymérisation par addition
polymérisation au cours de Ila-
quelle les monomeéres sont reliés
entre eux sans qu’il y ait division
de molécules d’eau ou d’autres
molécules simples

NOTE Il existe deux principaux types
de procédés de polymérisation par ad-
dition: la polymérisation d'un composé
insaturé tel que les oléfines et les
diénes, et la polymérisation de cer-
taines structures cycliques telles que
les lactames et les oxydes d’alkylene
par une ouverture du cycle permettant
de former de grosses molécules.

cf. polyaddition

adhésion

état dans lequel deux surfaces sont
liées par des forces chimiques,
physiques ou physicochimiques

DIN ISO 1382:2016-07

[IPUMEYAHUE Ouna Gosee 3ddek-
TUBHA, YeM OKHUChb I[UHKA OGINero Ha-
3HAYEHUS MPU HU3KHUX KOHI|EHTpalU-
sIX, HEOOXOJHUMBIX [JIs1 MOJIy4eHHUs
OpO3PAYHbIX HJIM [OJIYIPO3PAYHBIX
pE3UH, UM Pe3UH C MOHMXEHHBIM CO-

A€PpXAaHHUEM IHHKaA.

aJAAMTHUBHAas NOJIUMepPU3anus
MoJINMepHU3alys, IPU KOTOPOH Mo-
HOMephl COEIUHAITCA 6e3 BhbIJe-
JIEHUs] BOJBI WM JIPYTUX MPOCTHIX
MOJIEKY.I

[IPUMEYAHUE Ectb aBa OCHOBHBIX
THNA aJJUTUBHOU MOJUMEPHU3ALUU:
MOoJIMMepHU3aLusl HEeHacChIOleHHbIX CO-
eIMHEHUH, TaKuX Kak oJsiepuHbl U
JUEHDI, U OJIMMepHU3aLus HEKOTOPbIX
LUKJWYECKUX CTPYKTYp, Halpumep,
JIAKTaMOB Y OKHCEHN aJKUJIEHOB, C pac-
KpbITHEM KOJIbLJa ¥ 00Opa3oBaHUEM
KPYIHBIX MOJIEKY.JI.

CM. NOoJIMIpUcoe JHHEHUe

aare3uda

COCTOAHHUE, KOrja AB€ IIOBEpPXHO-
CTU YyJAEepKUBAOTCA BMeCTE€ 3a
c4eT XHWMHYECKHUX HJIHN (1)I/I3I/I‘-Ie-
CKHUX, HJIM T€EX U IPYTUX CUJI
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Haftvermittler
Mischungsbestandteil, der zu
einem unvulkanisierten Kautschuk
gegeben wird, um eine gute Anbin-
dung des Gummis an ein anderes
Material zu ermdglichen

vgl. Bindemittel

AdhasionsKkraft
Kraft, die gebraucht wird, um eine
Trennung an der Grenzfliche

zweier verbundener Komponenten
eines Priifkorpers oder eines Pro-
duktes zu erreichen

Nachvulkanisation

Andauern des Vulkanisationspro-
zesses, nachdem die Energiezufuhr
entfernt wurde

Alterung

(Vorgang) Aussetzung eines Mate-
rials in eine Umgebung fiir eine
Zeitspanne

Alterung

(der Effekt einer) irreversiblen
Veranderung von Materialeigen-
schaften wahrend der Aussetzung
in eine Umgebung fiir eine Zeit-
spanne

adhesion promoter

compounding ingredient added to
unvulcanized rubber to promote
good bonding of rubber to another
material

cf. bonding agent

adhesion strength

force required to cause separation
at the interface of the bonded
components of a test piece or
product

aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

ageing
(act of) exposure of a material to an
environment for a period of time

ageing

(the effect of) irreversible change
of material properties during ex-
posure to an environment for a pe-
riod of time

promoteur d’adhésion

ingrédient de mélange ajouté a un
caoutchouc non vulcanisé pour fa-
voriser une bonne liaison entre le
caoutchouc et un autre matériau

cf. liant

force d’adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation a linterface des
composants liés d’'une éprouvette
ou d’un produit soumis a essai

post-vulcanisation

poursuite du processus de vulcani-
sation apreés retrait de la source
d’énergie

vieillissement
(action) exposition d’'un matériau a
un environnement, pendant une
période donnée

vieillissement

(résultat du) changement irréver-
sible des propriétés d'un matériau
au cours de 'exposition a un envi-
ronnement pendant une période
donnée

NPOMOTOP aAre3uy

WHTPeJUEHT, BBOAUMBIN B PE3UHO-
BYIO CMECh /I YCUJIEHUS ClLiellie-
HUSl pe3uHbl C JAPYrUM MaTepua-
JIOM

CM. CBA3yOI1lee BeleCTBO

aAre3uoOHHas NPOYHOCTh
CuJa, HeobXoauMas s pasjesie-
HUSA 006pa3la UK U3zesus 10 rpa-
HUIle COeJUHEHHDIX YacTel

MOCTBYJIKAHU3aANUA
IpoaoJ/iKeHue BYJIKAHU3allUH II0-
CJie yajaJieHHUd HCTOYHHUKA 3HEPTUH

cTapeHHe
(mpouecc) BbIJilep>KMBaHHE MarTe-
puana noj BO3/IECTBUEM

OKpyXalollell cpefibl B TeuyeHHe
HEKOTOPOTO Nepro/ia BpeMeH!

cTapeHHe

(pe3yabTaT) HeoOGpaTHMOe H3Me-
HEeHHe CBOWICTB MaTepuaja MoJ,
BO3/IECTBUEM OKpY»Kalollei cpe-
[ibl B TEUEHHE HEKOTOPOro Mepuo-
Jla BpeMeHHU
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Agglomerat

(Rufd) Verbund von zusammen-
hiangenden Aggregaten, die bei
normaler Kautschukverarbeitung
leicht getrennt werden kénnen

Agglomeration

(Kautschuklatex) reversibles oder
irreversibles Verbinden von Latex-
partikeln untereinander

Aggregat

(Ruf) starre Gruppe von koales-
zierten Partikeln, welche die
kleinste Einheit ist, die bei norma-
ler Kautschukverarbeitung disper-
giert werden kann

Alterung im Heif3luftofen
Alterung in einem geschlossenen
Raum in der Gegenwart von zirku-
lierender Luft bei erhohter Tempe-
ratur, bei Atmosphirendruck und
in Abwesenheit von Licht

Antiblockmittel

Material zur Verhinderung oder
Reduzierung des Risikos von un-
gewollter Anhaftung zwischen
Kautschukoberflachen

agglomerate

(carbon black) group of interlocked
aggregates that are easily sepa-
rated by normal rubber processing

agglomeration

(rubber latex) reversible or irre-
versible joining together of latex
particles

aggregate

(carbon black) rigid group of coa-
lesced particles which is the small-
est entity that can be dispersed by
normal rubber processing

air oven ageing

ageing in an enclosure in the pres-
ence of circulating air at elevated
temperature, at atmospheric pres-
sure and in the absence of light

anti-blocking agent

material used to prevent, or reduce
the risk of, unwanted adherence
between rubber surfaces

agglomérat
(noir de carbone) ensemble
d’agrégats enchevétrés pouvant

étre facilement séparés par les
procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

agglomération

(latex de caoutchouc) assemblage
réversible ou irréversible de parti-
cules de caoutchouc du latex

agrégat

(noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant
la plus petite entité pouvant étre
dispersée par les procédés cou-
rants de mise en ceuvre du caout-
chouc

vieillissement en étuve a air
vieillissement dans une enceinte
avec circulation d’air a tempéra-
ture élevée et a la pression atmos-
phérique, dans I'obscurité

agent antiadhérent

produit utilisé pour empécher ou
réduire le risque d’adhérence non
désirée entre des surfaces de
caoutchouc

DIN ISO 1382:2016-07

arjiomepar
(TEXHUYECKUHN yTIJepoj)) HeNpoy-
HOoe 00pa3oBaHHe arperaTos, Ko-
TOpOE JIErKO pa3pyliaeTcsi B Mpo-
1iecce O6bIYHOW TNepepaboTKU pe-
3MHOBOMW CMecH

arJiomepanms
(Kay4yKOBBIHA JIaTeKC) o06paTuMoe
WJIM HeoOpaTUMOe CoeI[MHEHHUE JIa-
TEKCHBIX YacTull (r106y.1)

arperar
(TEXHUYECKUH YTJIepOJ) KeCTKoe
o06pa3oBaHWE W3 CJIWMIIUXCA Ya-
CTUL, INpeJCTaBjsollee CcO6OH
MeJbYalllyl0 CTPYKTYPHYIO eu-
HUILY, KOTOpasi MOXET ObITb JIHUC-
nmeprupoBaHa B Mpolecce 0O6bIY-
HOM nepepabOTKH pe3WHOBOM CMe-
cv

cTapeHHe B TEepMOCTaTe C
B0O3/[yX006MEHOM

CTapeHue B 3aKpbITOM 06beMe B
HOPUCYTCTBHU  LUPKYJIHPYIOIIETO
BO3/iyXa IpHU MOBBILIEHHON TeMIle-
parype, aTMocpepHOM JaBJIEHUHU U
OTCYTCTBHH CBE€Ta

AHTHAATe3UB

BELeCTBO, IpUMeHseMoe sl
IpeJOTBpALeHNs] UM CHMKEHUS
pHCKa HexeslaTeJbHOTO CJAUNAHUs
IIOBEPXHOCTEH KaydyyKa WM pe3u-
HBI
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Antikoagulans
(Naturkautschuklatex)

die zu Feldlatex gegeben wird, um
bakterielle Aktivitit zu verzogern,
die andernfalls eine rasche Koagu-
lation des Latex verursachen

wiirde

Alterungsschutzmittel

Mischungsbestandteil zur Verzoge-
rung einer alterungsbedingten Ver-

schlechterung

ANMERKUNG ,Alterungsschutzmit-

tel” ist eine allgemeine Benennung fiir
bestimmte Additive wie Antioxidan-
tien, Ozonschutzmittel, Wachse und

andere Schutzmittel.

Schutzmittel gegen Rissbildung

Mischungsbestandteil zur Verhin-
derung von Rissbildungen verur-
sacht durch zyklische Deformation

Antischaummittel
(Kautschuklatex)

ursachen konnen

Mischungsbe-
standteil zur Vermeidung der Bil-
dung von Luftblasen in einer La-
texmischung, die ansonsten Blasen
oder Locher im Fertigprodukt ver-

anticoagulant

(natural rubber latex) substance
added to field latex to retard bacte-
rial action which would otherwise
cause rapid coagulation of the latex

antidegradant
compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE Antidegradant is a generic
term for certain additives such as anti-
oxidants, antiozonants, waxes and
other protective materials.

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic
deformation

anti-foaming agent

(rubber latex) compounding ingre-
dient used to prevent the for-
mation of air bubbles in a latex mix
which might otherwise cause blis-
ters or pinholes in the finished
product

anticoagulant

(latex de caoutchouc naturel) subs-
tance ajoutée au latex naturel pour
retarder l'action des bactéries sus-
ceptibles d’entrainer une coagula-
tion rapide du latex

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée
par le vieillissement

NOTE «Agent protecteur» est un
terme générique pour certains additifs
tels que les antioxygénes, les antio-
zones, les cires et d’autres matériaux
protecteurs.

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craque-
lures dues a des déformations cy-
cliques

agent antimousse

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé pour prévenir la
formation de bulles d’air dans un
mélange a base de latex, qui, au-
trement, pourraient provoquer des
cloques ou des trous d’épingle
dans le produit fini

AQHTHUKOAryJISITOP

(HaTypaJibHbIH JIaTeKC) BeleCTBO,
BBOJIMMOE B JIaTEKC JiJIs1 3aMejijie-
HUSI IeHCTBUSL GaKTepU, KOTOpoe
MOXET BbI3BaTh OBICTPYI KOary-
JIAIMIO JIaTeKca

CTabuIM3aTop

WHTpEJJUEHT PpEe3UHOBOH CMecH,
NpUMEHSIEMBIA [/ 3aMe/|JIEHUs
JleCTPYKL MU, BbI3BAaHHOM CTapeHHU-
eM

[NPUMEYAHHUE TepMmuH «cTabu/u-
3aTOp» ABJISAETCA POJOBBIM TEPMHUHOM
JJISI HEKOTOPBIX A00aBOK, TAKUX Kak
AHTUOKCHUJIAHTBI, aHTUO30HAHTBI, BOC-

KW ¥ pyryue 3alllUTHbI€ MaTepHaJbl.

NPOTUBOYTOMUTEb
WHTPEeJUEHT PEe3UHOBOM CMecH,
MPUMEHSIEMBIA JIJIT  3aMe/lJIEHUS
006pa30oBaHMsl TPELYH, BbI3BAHHO-
ro HUKJINYecKoH Jepopmanmeit

NMeHoracurejb

(Kay4yyKOBBIH JIaTEKC) UHIpeau-
€HT, BBOJMMBIH B JIaTEKCHYIO
CMeCh JJIs1 TIPeIOTBpAILEeHUsT 00-
pa3oBaHUsA B Hell My3bIPbKOB BO3-
JlyXa, KOTOpble MOTYT SIBUThCS
NpPUYMHON B3AyTUHN U MEJKUX OT-
BePCTHH B rOTOBOM H3/I€/IMH
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Antioxidans
Mischungsbestandteil zur Verzoge-
rung einer oxidationsbedingten
Verschlechterung

Ozonschutzmittel
Mischungsbestandteil zur Verzoge-
rung einer ozonbedingten Ver-
schlechterung

antistatisch wirkender Stoff
Material, welches der Tendenz zur
Ausbildung einer statischen elek-
trischen Ladung auf der Oberflache
eines Produktes entgegenwirkt

Netzbildungsschutzmittel
(Kautschuklatex) Mischungsbe-
standteil in einer Latexmischung
zur Vorbeugung gegen die Bildung
von Filmen oder Fiaden zwischen
aneinandergrenzenden Teilen ei-
nes Tauchartikels

vgl. Netzbildung

aufgebrachte Haut
(Zellmaterial) auf ein Moosgum-
miprodukt aufgebrachte diinne

Oberflachenschicht aus Elastomer-
material

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
oxidation

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface of
a product

anti-webbing agent

(rubber latex) compounding ingre-
dient used in a latex mix to prevent
the formation of webbing between
adjacent parts of a dipped product

cf. webbing

applied skin

(cellular material) thin surface
layer of elastomeric material ap-
plied to a cellular product

antioxygeéne

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée
par 'oxydation

antiozone
ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée
par I'ozone

agent antistatique

matériau qui contrarie la tendance
d’'un produit a se charger
d’électricité statique en surface

agent antipalme

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé dans un mélange a
base de latex pour éviter la forma-
tion de palme entre les parties
rapprochées d’un article au trempé

cf. formation de palme

peau rapportée

(produit alvéolaire) mince couche
de matiére élastomérique, appli-
quée sur un produit alvéolaire

DIN ISO 1382:2016-07

AHTHOKCHUJAAHT
WHTPEJUEHT PE3UHOBOM CMecH,
NpUMeHsIeMbIH JJI1 3aMe/lJIeHUs
pa3pylleHusi, BbI3bIBAEMOT'0 OKUC-
JIEHUEM

AHTHO30HAHT
HHIpeIMEHT pE3WHOBOW CMeCH,
MpUMeHsIEMbIN JJI1  3aMe/lJIEHUS
JeCTPpYKL MY, BbI3bIBaeMON Jieil-
CTBHEM 030Ha

aHTHCTaTUYeCcKasa AJo6aBKa
BEIlleCTBO, MPOTHBOJIEHCTBYIOIEe
00pa30BaHHUI0 CTATHUYECKOTO 3JIEK-
TPUYECKOTO 3apsiZia Ha MOBEPXHO-
CTH U3Je/IUS

BelleCTBO, IpeJoTBpalaKiee
o06pa3oBaHUe NEePENnoHOK
(Kay4yyKOBbIH JIaTEKC) WHIpeau-
€HT, BBOJUMBIA B JIATEKCHYIO
CMech JjIs1 TIpeJIOTBpAILEHHUsT 00-
pa30oBaHUsA NMEePENOHOK MEeXAY Ya-
CTSIMU MaKaHOT0 U3/ie/IUs

CM. IEpENnOHKHU

NMOBEPXHOCTHBIH CJIOH
(IOpPUCTBIA MaTepHaa) TOHKUH Mo-
BEPXHOCTHBIM CJIOM 3J1acTOMepa,
HAaHECEeHHBbIM HA TOPUCTOE H3Je-
nue
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aromatisches Ol

Ol aus der Kohlenwasserstoffsyn-
these, welches gewdhnlich mindes-
tens 35 Massenprozent aromati-
sche Kohlenwasserstoffe enthalt

kiinstliche Bewitterung
Aussetzung von Material unter La-
borbedingungen, die den Effekt
einer nattrlichen Verwitterung be-
schleunigen

Asche
Riickstand der Verbrennung eines
Materials unter definierten Bedin-
gungen

Bitumenkautschuk

Mischung von Asphaltzement,
Rezyklat und bestimmten Zusat-
zen, in denen die Gummikompo-
nente mindestens 15 % der Ge-
samtmischung ausmacht und im
heifsen Asphaltzement ausreichend
reagiert hat, um eine Quellung der
Gummipartikel zu verursachen

ANMERKUNG Diese Benennung ist in
der Asphaltoberflichenindustrie weit
verbreitet, aber das Produkt ist kein
Elastomer.

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass of
aromatic hydrocarbons

artificial weathering

exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the ef-
fect of natural weathering

ash
residue from incineration of a ma-
terial under specified conditions

asphalt rubber

blend of asphalt cement, recycled
rubber and certain additives in
which the rubber component is at
least 15 % of the total blend and
has reacted in the hot asphalt ce-
ment sufficiently to cause swelling
of the rubber particles

NOTE The term is widely used in the
asphalt surfacing industry but the
product is not an elastomer.

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée renfermant généralement au
moins 35% en masse
d’hydrocarbures aromatiques

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des
conditions de laboratoire qui ac-
célérent les effets du vieillissement
naturel

cendres
résidu de la calcination d’'un maté-
riau dans des conditions spécifiées

caoutchouc bitumeux

mélange de ciment bitumineux, de
caoutchouc recyclé et de certains
additifs dans lequel le caoutchouc
représente au moins 15 % du mé-
lange total et a suffisamment réagi
dans le ciment bitumineux chaud
pour provoquer le gonflement des
particules de caoutchouc

NOTE Ce terme est largement utilisé
dans l'industrie des revétements bitu-
mineux, mais le produit n’est pas un
élastomere.

apoMaTu4ecKoe MacJio
yIJI€BOJIOPOJHOE  TEXHOJIOrWYe-
CKOe MacJio, cojfiepalliee He Me-
Hee 35 % Macc apoMaTUYECKUX YT~
JIEBOJIOPOJIOB

HCObITAHUE B KJIUMATHY€CKOM
Kamepe

BBIJIEpPXKKA MaTepHasa B TaKUX Jia-
O0OpATOPHBIX YCJOBHSX, KOTOPBIE
YCKOPSIIOT JIeWCTBHE eCTeCTBEH-
HBIX KJIMMaTHYeCKUX GaKTOPOB

3o0J1a
OCTAaTOK OT CXHUraHUA MaTepHasia
B onIpeieJIEHHbIX YCJIOBUAX

acdanbTOpe3ruHa

cMecb achasbTOBOM MACThI, pere-
HepaTa pe3WHbl U ONpeAeJIEHHbIX
[106aBOK, B KOTOPOW COJEPXKUTCS
He MeHee 15% pe3uHBI, YaCTHUIbI
KOTOpPOH HaxoJdATcs B pasbyxiieM
COCTOAHHUHU BCJI€ACTBHE pE€aKIIUU B
ropsiueM achanabTe

[TPUMEYAHUE Tepmun HIMPOKO
IpUMeHsieTCs [IpU U3rOTOBJIEHUHU J0-
pPOXHBIX NOKpbITMH. CiepyeT mo-
MHHUTB, YTO 3TOT MaTepuasl He sIBJIsieT-
4 3J1aCTOMEepOoM.
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Autoklav

Druckkessel, der zur Vulkanisation
von Kautschuk in Dampf oder Gas

genutzt wird

mittlerer Partikeldurchmesser

(Ruf3) arithmetisches Mittel der mit
einem Elektronenmikroskop ge-
messenen Durchmesser mehrerer

individueller Partikel

Back-Rinding
eingezogener Austrieb

Defekt, bei welchem der Kautschuk
unter das
Niveau des Formteiles schrumpft

entlang des Grates

Balata

zdhe, flexible thermoplastische
Substanz mit ungefdhr gleichen
Anteilen an trans-Polyisopren und
Harzen, gewonnen aus dem Saft
verschiedener Baume
Sapotaceae-Familie, insbesondere

Mimusops globosa

autoclave
pressurized vessel used for wvul-
canizing rubber in a vapour or gas

average particle diameter
(carbon black) arithmetic mean of
the diameters of several individual
particles measured by an electron
microscope

back-rind

retracted spew

defect in which the rubber adjacent
to the flash line shrinks below the
level of the moulded product

balata

tough flexible thermoplastic sub-
stance containing approximately
equal proportions of trans-polyi-
soprene and resin, obtained from
the sap of various trees of the Sap-
otaceae family, especially Mi-
musops globosa

autoclave

enceinte sous pression utilisée
pour vulcaniser le caoutchouc en
milieu de vapeur ou de gaz

diametre moyen des particules
(noir de carbone) moyenne arith-
métique des diametres de plu-
sieurs particules individuelles, me-
surés au microscope électronique

croquage

bavure rétractée

défaut selon lequel le caoutchouc le
long de la ligne de bavure se creuse
al'intérieur du produit moulé

balata

substance thermoplastique souple
et résistante contenant des propor-
tions sensiblement égales de
trans-polyisoprene et de résine,
obtenue a partir de la séve de diffé-
rents arbres de la famille des Sapo-
taceae, notamment Mimusops glo-
bosa

DIN ISO 1382:2016-07

ABTOKJIAB
annapar, paboTawIMK 1o, 1aBJie-
HHEM W CAYXKallMK AJs1 BYyJIKaHU-
3allUd PEe3WHOBOW CMeCH IIapoM
WJIY Fa3oM

cpeaHUI fUAMETP YaCTHL,

(TeXHUYeCKUU YTJiepoJ) CpejHea-
pudMeTHYeCcKoe 3HAYEeHHe [ua-
METPOB HECKOJIbKUX OT/IeJIbHBIX
YaCTHl, U3MEPEHHBIX C MPUMEHe-
HUEM 3JIEKTPOHHOT0 MHKPOCKOIA

AedeKT usgesvs no JIMHAU
pa3beMa popmMbl

BTAHYTas BHINMPECCOBKA

JebeKT GOpPMOBAHHOIO H3JEJHUS,
IIpu KOTOPOM HMeEETCA BTATUBaA-
HUe pe3WHbl BHYTPb H3JeJHs II0
JINHUH CMBbIKaHUS1 GOPMBI

6asara

J)KECTKHH TepMONJIaCTUYHBIA Ma-
Tepuas, coAepKaludi NnpubJIn3u-
TeJbHO OJHUHAKOBble KOJHUYeCTBa
MpaHc-NOJUKU30IIpEHa U CMOJIBI,
nojy4yaeMblii U3 JlepeBbeB Cce-
MelcTBa Sapotaceae, OCOGEHHO
Mimusops globosa
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Beschichtung von Ballen
Beschichtung, die auf Oberflachen
von Naturkautschukballen aufge-
bracht wird und eine Adhdsion an
anderen Oberflichen verhindert
und Markierungen erleichtert

Kugelmiihle
rotierende Tromme],

weise horizontal aufgestellt, die
harte, lose Kugeln enthilt, die zur
Pulverisierung von grobem Mate-

rial dienen

Perlen

Anhdufung von Material an der
Offnung zwischen den Walzen
einer Miihle oder eines Kalanders
oder an einer Gummirakel oder

einem Streichmesser

Entbl6f3ung

Fehlstelle, die entsteht, wenn der
Kautschuk nicht das gesamte Mus-

ter einer Form ausfillt

Charge

(Mischen) Produkt eines
schungsvorganges

20
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bale coating

coating applied to surfaces of natu-
ral rubber bales which inhibits ad-
hesion to other surfaces and facili-
tates marking

ball mill

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls which serve to pulverize
coarse material

bank
accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill

or calender or at a spreader bar or
knife

bareness

defect resulting from the failure of
the rubber to fill out all the pattern
detail of a mould

batch
(compounding) product of one
mixing operation

revétement de balle

revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d’adhérer a
d’autres surfaces et faciliter le
marquage

broyeur a boulets
tambour rotatif, généralement
monté horizontalement, renfer-
mant des boulets en matiére dure
utilisés pour réduire en poudre des
matériaux grossiers

bourrelet

accumulation de matiéere a 'entrée
entre les cylindres d'un mélangeur
ou d’'une calandre ou devant le ra-
cloir d’'un métier a enduire

poche d’air

défaut résultant d’'une incapacité
du caoutchouc a remplir tous les
détails d’'un moule

charge
(mélangeage) produit d’'une opéra-
tion individuelle de mélangeage

NMOKpbITHE KUl

MOKPbITHE, HAHOCUMOE Ha NO0BepX-
HOCTb KHUII HAaTypaJIbHOTO Kay4yKa
JJIs TIpeJoTBpallleHus IpUJIKIa-
HUS K IpyTUM TIOBEPXHOCTSIM M 00-
JleryeHus1 MapKHPOBKU

1apoBas MeJIbHHIIA
BpaljawIuics 6apabaH, 06bIYHO
yCTAHABJIMBAEMBIH TOPU30HTAJIb-
HO, B KOTOPOM HaxOJsITCsI B CBO-
0OJTHOM COCTOSTHUM IIapbl U3
TBepJIOTO MaTepHuasa; NnpeJHa3Ha-
YeHa JJIs pa3MesIbYeHUs KPYIHBIX
YacTHI]

3anac (MaTepuaJjoB)

HaKoIlJIeHWe MaTepuasna B 3a30pe
MeX/y BaJIKaMU BaJIbLIOB HUJIK Ka-
JIaHJipa, M60 Y peWKU WU HOXa
KJieenpoMa304YHOMW MalllMHbI

HeJl0CTaTO4YHOe 3aNoJTHeEHHe
nedeKT, MpU KOTOPOM pe3nHOBast
CMEeCh He MOJIHOCTHI0 BOCIIPOU3BO-
IUT GOopMy U3/Ienust

3aKjaJKa
(cMelieHHEe) pe3UHOBAsA CMECh, TO-
JiydeHHasl B pe3yJbTaTe OJHOH
oTiepalHy CMelleHHs
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Festpunkte
Referenzmarkierungen

mit bekanntem Abstand aufge-
brachte Markierungen auf einem
Priifkorper zur Messung der Deh-
nung

Versengung

starke Versteifung einer Kaut-
schukmischung beim Verarbeiten,
hervorgerufen durch Wechselwir-
kungen zwischen dem Polymer
und Ruf3

ANMERKUNG Der Effekt ist dem der
Anvulkanisation dhnlich und kann ein
spezifisches Problem beim Extrusi-
onsprozess sein. Dieser Effekt wird
gewohnlich bei EPDM-Mischungen be-
obachtet.

Rohling
Formling
Stiick einer Kautschukmischung
geeigneter Ausformung und geeig-
neten Volumens zur Fiillung der
Gussform

Ausbluten

Absonderung eines fliissigen Mi-
schungsbestandteiles oder Materi-
als auf der Oberflache eines Kaut-
schuks/Gummis

bench marks

reference marks

marks of known separation applied
to a test piece and used to measure
strain

black scorch

severe stiffening of a rubber com-
pound during processing, due to
interactions between the polymer
and carbon black

NOTE The effect is similar to that of
scorch and can be a particular problem
in extrusion processes. The effect is
usually found in EPDM compounds.

blank
piece of rubber compound of suit-
able shape and volume to fill the
mould

bleeding

exudation of a liquid compounding
ingredient or material to the sur-
face of a rubber

traits de repére

marques de référence

marques d’espacement connu, tra-
cées sur une éprouvette et utilisées
pour mesurer les déformations

grillage noir

raidissement important d’'un mé-
lange de caoutchouc pendant la
mise en oceuvre, dii a des interac-
tions entre le polymere et le noir
de carbone

NOTE L’effet est similaire a celui du
grillage et peut poser un probléeme
particulier = dans les  procédés
d’extrusion. Il est généralement ob-
servé dans les mélanges EPDM.

ébauche

morceau de mélange de caout-
chouc de forme et de volume ap-
propriés pour remplir le moule

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide a la
surface d'un caoutchouc

DIN ISO 1382:2016-07

yKa3aTeJIbHble OTMETKH
METKH, HaHeCeHHble Ha ob6paser
Ha ONpeJieJIeHHOM pacCTOSHUU
ZPYT OT Jipyra J/Isl U3MepeHHUs Jie-
dbopmarnyu

NOABYJIKAHU3AL S
TeXHUYEeCKHUM YTJIepoJoM
CUJIbHOE YBEJINYEHHE >KECTKOCTHU
pPE3MHOBOM CMecH BO BpeMsl mepe-
paboTKH BCJIEJICTBUE B3aWMOJIEN-
CTBUSl MEX]JYy NOJUMEPOM MU TeX-
HUYECKUM YTJIEPOJIOM

[MPUMEYAHHUE 3to B3aMMO/JIeH-
CTBHE JIaeT pe3yJbTaT, NOJA0OHBIN 3¢-
beKTy NoABYJKAHU3ALUWH, U MOXET
3aTPYAHUTDb 3KCTPY3UI0; OOBIYHO UMe-

€T MeCcTO B cMecsiX Ha ocHoBe EPDM.,

3aroToBKa

nopuusi pe3MHOBOH CMECH COOT-
BETCTBYyMOIEro o6’beMa U GOpPMbI
JUIS  3alloJTHEHHS THe3/a Ipecc-

dopmbl

BbIIIOTEBAHHE
BblJl€JIEHHWE XHUJAKOI'O HHIpeJUueH-
Ta HAa NIOBEPXHOCTb PE3HWHbI
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ANMERKUNG Diese Benennung wird
auch fiir die Migration von fliissigen
und festen Farbstoffen gebraucht.

vgl. Ausblithen

Blase

Fehler in einem Kautschukprodukt,
hervorgerufen durch einen Hohl-
raum oder eine Tasche, die die

Oberflache deformieren

Block

Abschnitt eines Polymermolekiils,
der aus vielen konstitutiven Ein-
heiten besteht und der mindestens
eine konstitutionelle oder struktu-
relle Eigenschaft besitzt, die in be-
nachbarten Abschnitten nicht vor-

handen ist

[IUPAC]

ANMERKUNG Diese Benennung wird
manchmal verbunden mit dem Wort
,Weich-“ fiir eine flexible Phase und
mit dem Wort ,Hart-“ fiir eine Glas-

oder Kkristalline Phase.

Blockpolymer

Polymer, dessen Molekiile aus li-
near verbundenen Blocken beste-

hen

[TUPAC]
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NOTE The term is also used for the
migration of liquid and solid colour-
ants.

cf. blooming

blister

defect in a rubber product evi-
denced by a cavity or sac that de-
forms the surface

block

portion of a polymer molecule,
comprising many constitutional
units, that has at least one constitu-
tional or configurational feature
not present in adjacent portions

[IUPAC]

NOTE The term is sometimes pro-
ceeded by the word “soft” for an elas-
tomeric phase and by the word “hard”
for a glassy or crystalline phase.

block polymer
polymer whose molecules consist
of blocks connected linearly

[TUPAC]

NOTE Ce terme est également utilisé
pour la migration des matieres colo-
rantes liquides et solides.

cf. efflorescence

cloque

défaut dans un produit en caout-
chouc, constitué par une cavité ou
poche qui déforme la surface

séquence

partie de la molécule d’'un poly-
mere, comportant plusieurs motifs
constitutionnels, qui posséde au
moins un trait constitutionnel ou
configurationnel différent de ceux
des parties voisines

[UICPA]

NOTE Ce terme est parfois suivi du
mot «molle» pour une phase élastomé-
rique et du mot «dure» pour une phase
vitreuse ou cristalline.

polymeére séquencé

polymeére dont les molécules sont
composées de séquences reliées li-
néairement

[UICPA]

[TPUMEYAHUE TepMuH oOTHOCUTCA
TaKKe K MUTpalUu >KUJAKUX WU
TBEP/AbIX OKPALIMBAKL[HX BELIECTB.

CM. BbIIIBETAHHUE

ny3bIphb
ZebeKT B pe3BMHOBOM M3/IeJINH, 3a-
KJIIOYAKOIUHACA B HAJUYHU IOJIO-
cTel, lepOpMUPYIOLIUX TTOBEPXHO-
cTH

0JIOK

4acCThb NMOJMMEPHOHN MOJIEKYJIBI, CO-
CTOSAIIAs U3 MHOTUX CTPYKTYPHBIX
3BeHbEB U UMelolllasd He MeHee OJI-
HOW OCOGEHHOCTH N0 COCTaBy WJIU
CTPOEHUI0, OTCYTCTBYIOLIEH Yy CO-
CeJIHUX C Hel yacTei

[MIOIAK]

[TPUMEYAHUE MWHorpga atot TepMUH
YIOTPeBIISIETCS CO CJIOBOM «THUOKHUU» B
NpUMeHEeHHUHU K 3JacToMepHOH dasze u
CO CJIOBOM «XKECTKHM» JIJIsl CTEKJIOBU/I-

HOM WJIM KpUCTaJIJIM4ecKod asbl.

6JIOKIOoIUMeP

MOJINMED, MOJIEKYJIbI KOTOPOTO CO-
CTOAT M3 JIMHEHWHO CBS3aHHBIX
6JI0KOB

[MIONAK]
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Verblocken
nicht beabsichtigte Haftung zwi-
schen Materialien

Ausblithung

fliissiger oder fester Stoff, der an
die Oberflaiche eines Kautschuks
migriert ist

ANMERKUNG Ausblithungen veran-
dern die Oberflichenbeschaffenheit
des Kautschuks.

Ausbliihen

Migration eines fliissigen oder
Feststoffmaterials an die Oberfla-
che des Gummi

vgl. Ausbluten

Treibmittel

Mischungsbestandteil zur Erzeu-
gung von Gas durch chemische
und/oder thermische Reaktion bei
der Herstellung von ausgehohlten
oder zellularen Produkten

Austreiben
(Kautschuklatex) Entfernen von
tiberschiissigem Ammoniak aus La-
tex durch Riihren des Latex unter
Fiithren eines Luftstroms iber die
Oberflache

blocking
unintentional adherence between
materials

bloom
liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rubber

NOTE Bloom changes the surface ap-
pearance of the rubber.

blooming
migration of liquid or solid mate-
rial to the surface of a rubber

cf. bleeding

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

blowing down

(rubber latex) removal of excess
ammonia from latex by stirring the
latex while passing a stream of air
across the surface

blocage
adhérence non intentionnelle entre
des matériaux

repousse
constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d’'un caoutchouc

NOTE La repousse modifie I'aspect
de la surface du caoutchouc.

efflorescence
migration d’'un matériau liquide ou
solide a la surface d'un caoutchouc

cf. ressuage

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé pour
produire un gaz, par action chi-
mique et/ou thermique, au cours
de la fabrication de produits creux
ou alvéolaires

désammoniation physique
controélée

(latex de caoutchouc) élimination
de l'excés d’ammoniac d'un latex
par agitation du latex accompagnée
d'un courant d’air traversant la
surface

DIN ISO 1382:2016-07

c/JMnaHue
CaMOINpPOU3BOJIbHOE MPHUJIKMIIAHUE
OJIHOT'0 MaTepHuasa K pyromy

HaJIeT

XKUJKUW WK TBepAbId MaTepuall,
MOSIBUBIIMHCS Ha IOBEPXHOCTH
pe3uHbI BCJIE/ICTBUE MUTPAIUU

[TIPUMEYAHUE Haner npuBogut kK
M3MEHEeHUIO BHeIIHero BU/ia pe3uHsbl.

BbIIIBETAHHE
nponecc MUurpanmy »UAKOro HJn
TBEpPAOro MaTepHua/ia Ha IOBepX-
HOCTb pE€3WHbI

CM. BBIIIOTEBAHHUE

nopoo6pasoBaTeib

HHIpeIMEHT CMeCH, IpUMeHse-
MbI# J1JIs1 06pa30BaHUs rasa nyTeM
XHMHYECKOTO W /UJIH TePMHUUYECKO-
ro BO3JIEWCTBUS TPU HU3TOTOBJIE-
HUU MYCTOTEJbIX WM MOPHUCTHIX
u3aenun

OTAYBKa
(Kay4yyKOBBbIH JIaTeKC) yaAajieHue
M3 JlaTeKca HW3JIMIIKOB aMMHakKa
mpyu MepeMeNIMBaHUM JIaTeKca U
[PONYCKaHUU 110 ero HOBEPXHOCTH
TOKa BO3/lyxa

Documents
Docu%nt Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 1382:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-1382-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-1382-2016-07

DIN ISO 1382:2016-07

Bindemittel

Substanz, gewdhnlich in fliissiger
Form, die auf ein anderes Material
aufgebracht wird, um eine gute
Bindung zwischen dem Material
und Kautschuk zu erreichen

vgl. chemische Bindung, Haft-
vermittler

Verstarker
Synonym fiir Zweitbeschleuniger
(bevorzugte Benennung)

gebundenes Monomer

Monomer, das in einer Polymerisa-
tionsreaktion mit sich selbst oder
anderen Monomerarten reagiert
oder verbunden wird, um ein Poly-
mer zu bilden

ANMERKUNG Dieser Benennung
wird im Zusammenhang mit syntheti-
schem Kautschuk verwendet, und das
gebundene Monomer wird {iblicher-
weise ausgedriickt als Prozentanteil
des gesamten Polymers.

gebundener Kautschuk

derjenige Anteil einer Kautschuk-
mischung, der so eng mit dem Fiill-
stoff verbunden ist, dass er mit den
tiblichen Losungsmitteln fiir Kaut-
schuk nicht extrahierbar ist

bonding agent

substance, usually in liquid form,
coated onto another material and
used to produce a good bond be-
tween the material and rubber

cf. chemical bonding, adhesion
promoter

booster
synonym for secondary accelera-
tor (the preferred term)

bound monomer

monomer that is combined or re-
acted with itself or other types of
monomer in a polymerization reac-
tion to form a polymer

NOTE This term is used with refer-
ence to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated with
the filler as to be unextractable by
the usual rubber solvents

liant

substance, généralement sous
forme liquide, appliquée sur un
autre matériau et utilisée pour
produire une bonne liaison entre le
matériau et le caoutchouc

cf. liaison chimique, promoteur
d’adhésion

accélérateur
synonyme d’accélérateur secon-
daire (terme préférentiel)

monomere lié

monomere combiné a lui-méme ou
qui réagit avec d’autres types de
monomeres dans une réaction de
polymérisation pour former un
polymeére

NOTE Ce terme est employé en rap-
port avec le caoutchouc synthétique, le
monomere lié étant normalement ex-
primé en pourcentage du polymere to-
tal.

caoutchouclié

portion de caoutchouc d'un mé-
lange qui est si étroitement asso-
ciée a la charge qu’elle n’est plus
extractible par les solvants habi-
tuels des caoutchoucs

CBSI3yI0lIle€e BELIECTBO

BEILIEeCTBO, 06BIYHO KUAKOE, KOTO-
poe HaHOCAT Ha MaTepHaJs JJis 1o-
JIyUeHUsI XOpOIIero ClelJIeHHUs
3TOro MaTepuasa C pe3uHON

CM. OOpa3oBaHHEe XHMHYECKOH
CBSI34, IPOMOTOP aAre3uu

BCIOMOraTe/IbHbIA YyCKOPUTEJIb
CUHOHUM CJIOB BTOPUYHBIA yCKO-
puTesib (IpeANoOYTUTENbHBIN Tep-
MHH)

CBSI3aHHBIN MOHOMED

MOHOMEp, KOTOpbI XHWMHUYECKHU
CBSI3aH C TaKUM >Xe MOHOMepOM
WJIM Ke C JIpyTMMH MOHOMEpaMH,
o0pasyss moJiuMep B TIpouecce
(co)nonuMepuszanuu

[IPUMEYAHUE 3TOoT TEpMHH OTHO-
CUTC K CHHTETHYECKHUM KaydyKaMm;
KOJIMYECTBO CBSI3aHHOTO MOHOMepa
OGBLIYHO BBIPAXKAETCSl B NMPOLLEHTAX OT
00611ei Macchl noJMMepa.

CBSI3aHHBIN Kay4yK

4YacTb KayyykKa B pe3WHOBOH cMe-
CH, CBsSI3aHHasl C HaINOJIHUTeJeM
TaK IPOYHO, YTO He IKCTparupyer-
Ccd OOBIYHBIMU pacTBOpUTENIAMHA

Kay4yyka
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Schiissel

Benennung, die manchmal fiir die
Walze eines Kalanders gebraucht
wird

verzweigtes Polymer

Polymer, bestehend aus Molekiilen,
die eine verzweigte Struktur ha-
ben, Kkettenartig zwischen Ver-
zweigungspunkten und zwischen
jedem Kettenende und einem Ver-
zweigungspunkt

Atmen
Synonym fiir Entgasen

Briicke

mit zwei Speichen versehenes
Glied zur Unterstiitzung des Zent-
rums eines Extruderkopfes

vgl. Dorn

Gummipulver

(Recycling) partikelférmiger wvul-
kanisierter Kautschuk, der durch
Abtragen von Gummiartikeln, ins-
besondere bei der Runderneue-
rung von Reifen erhalten wird

Massendichte

Masse pro Volumeneinheit eines
Materials inklusive eventueller
Hohlraume

bowl
term sometimes used for a roll of a
calender

branched polymer
polymer composed of molecules
having a branched structure,

chainlike between branch junc-
tions and between each chain end
and a branch junction

breathing
synonym for bumping

bridge
two-spoked member supporting
the centre of the head of an ex-
truder

cf. spider

buffings

(recycling) particulate vulcanized
rubber obtained from abrading
rubber articles, especially during
tyre retreading operations

bulk density
mass per unit volume of a material,
including any voids present

cylindre
terme parfois utilisé pour un rou-
leau de calandre

polymeére ramifié

polymeére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les chaines
latérales et entre chaque bout de
chaine et une chaine latérale

respiration du moule
synonyme de dégazage

pont
élément a deux rayons supportant
le centre de la téte d’'une extru-
deuse

cf. support

caoutchouc poudre

(recyclage) caoutchouc vulcanisé a
I’état pulvérulent obtenu par abra-
sion d’articles en caoutchouc, no-
tamment pendant les opérations
de rechapage des pneumatiques

masse volumique apparente
masse, par unité de volume, d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau
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LUIMHAD
TEPMUH, yNOTpe6sseMbli HHOT[A
JlJIs1 Ha3BaHUsI BaJiKa KasJaHzpa

pa3BeTBJIEHHBIN IOJIMMeP

MOJIMMep, COCTOSIIIUM U3 MOJIEKYJI
C pa3BeTBJIEHHOW CTPYKTypoW B
BU/JIe LIEMU MeX/Jy TOYKaMH pas-
BETBJIEHUH U MEXY KaXK/AbIM KOH-
[[OM LIeNIM ¥ TOYKOU pa3BeTBJIEeHUs

moanpeccoBxKa

KpecToBHHA
JleTajib C [ByMsl HalpaBJsIOLMMHU
JIIS1 EHTPOBKH TOJIOBKH 3KCTPY-
Jaepa

CM. MayK

pe3UHOBbIE CIHJIKH

(MOBTOpHas nepepaboTka) 4acTH-
Iibl pEe3HHBI, 06pasyrluecss HOpH
IIepOXOBAaHUM PE3UWHOBBIX H3/Je-
JIMH, OCOOGEHHO IIpU oNepanusx
BOCCTAHOBJIEHUS NpOoTeKTOpa
IMHBI

00'beMHas IJIOTHOCTh

Macca MaTepuaja Ha eJHHHUIY
006beMa, BKJIIOYasl MyCTOTHI, MpH-
CyTCTBYIOLME B MaTepuale
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ANMERKUNG Diese Benennung ist
anwendbar sowohl fiir zelluldres als
auch fir partikelférmiges Material.

Entgasen

Atmen

Ablassen von Uberdruck aus einer
Form fiir eine sehr kurze Zeit zu
einem frithen Zeitpunkt des Vulka-
nisationsprozesses, um Gas oder
Dampf entweichen zu lassen

Kalander

Maschine mit zwei oder mehr im
Wesentlichen parallelen Walzen,
bei eingestellten Tangentialge-
schwindigkeiten, Spaltbreiten und
Temperaturen arbeitend, fiir Ope-
rationen wie Auswalzen, Laminie-
ren, Beschichtung (Gummierung)
und Friktionsbeschichtung eines
Produktes zu einer kontrollierten
Dicke und/oder kontrollierten
Oberflacheneigenschaften

Ruf}

Mischungsbestandteil, der im We-
sentlichen aus mehr als 95 % ele-
mentaren Kohlenstoffs in der Form
beinahe sphdarischer Partikel mit
maximalen Durchmessern kleiner
als 1 um besteht, im Allgemeinen
zu Aggregaten koalesziert

NOTE The term is applicable to cel-
lular materials as well as to particulate
materials.

bumping

breathing

release of pressure on a mould for
a very short time at an early stage
in the process of vulcanization to
allow the escape of gas or vapour

calender

machine with two or more essen-
tially parallel rolls, operating at
selected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim coat-
ing (topping) and friction coating
of a product to a controlled thick-
ness and/or controlled surface
characteristics

carbon black

compounding ingredient consisting
essentially of more than 95 % ele-
mental carbon in the form of near-
spherical particles with major di-
ameters less than 1 pm, generally
coalesced into aggregates

NOTE Ce terme est applicable aux
produits alvéolaires ainsi qu’aux maté-
riaux particulaires.

dégazage

respiration du moule

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au début
du processus de vulcanisation pour
permettre aux gaz ou a la vapeur
de s’échapper

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralléles, opérant a des vitesses
tangentielles, des écartements et
des températures définis, destinée
a la mise en feuille, au contre-col-
lage, au gommage ou au friction-
nage d'un produit afin d’obtenir
une épaisseur controlée et/ou cer-
taines caractéristiques de surface

noir de carbone

ingrédient de mélange constitué
principalement de plus de 95 % de
carbone élémentaire, sous forme
de particules sphéroidales de dia-
metre maximal inférieur a 1 pum,
généralement soudées par fusion

en agrégats

[TPUMEYAHUE 3ToT TepMUH npuUMe-
HUM Kak JJIsl IOPUCTBIX TaK U JJIS Chl-
My4YnX MaTepPHUaAJIOB.

MOAINPeCcCOBKa

CHATHE JaBJeHUsT ¢ GOpMbl Ha
O4YeHb KOPOTKOe BpeMsl B Hayajle
npolecca ByJIKaHU3aLUU AJis1 yAa-
JieHus Ta3a Uy napa

KaJIaHAP

YCTPOHCTBO € ABYMS MM GoJlee
napaJijieJIbHbIMM BajJKaMH, pabo-
TalLMMHU TIpU  ONpeJieJIeHHbIX
CKOPOCTSIX BpallleHHs], 3a30pax H
TeMIeparype. IIpegHasna4veno
JJI  JIMCTOBaHMS, JIaMHHHUDOBa-
HHUS, HaHeCeHUs MOBEpPXHOCTHOTO
nid  QPUKLIHMOHHOTO NOKPBITHS
onpe/ieJIeHHOW TOJILMHBI U /WU
NpUJAaHNA OlpeJieJIeHHBbIX Xapak-
TePUCTHUK NOBEPXHOCTH

TeXHU4YEeCKHH yriepoj,
WHI'PEIUEHT PE3UHOBOU CMeCH, CO-
CTOAIMH 60Js1ee, yeM Ha 95 % wu3
3JIEMEHTApPHOTO yIJepoJia B BUJE
yacTul, 6JM3koil k chepuueckoi
dopMbI Cc AuMaMeTpoM MeHblle 1
MHKPOHA, O6bIYHO COE/IMHEHHBIX B
arperarsl
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ANMERKUNG Ruff wird durch un-
vollstindige Verbrennung oder ther-
mische Zersetzung von Kohlenwasser-
stoffen produziert.

Guss

Prozess, bei dem ein fliissiges Ma-
terial gegossen oder anders in eine
Form eingefiihrt oder auf eine vor-
bereitete Oberflache aufgebracht
wird und dann Gelegenheit zur Er-
starrung ohne Einsatz aufderen
Drucks gegeben wird

Hohlraum

(bei einer Form) Raum innerhalb
einer Form, der gefiillt werden
muss, um ein Formteilprodukt zu
bilden

Zelle

einzelner kleiner Hohlraum, teil-
weise oder komplett von den Zel-
lenwanden umschlossen

flexibles polymerisiertes
Zellmaterial

weiches Zellmaterial, das durchge-
hend dispergiert viele Zellen (of-
fen, geschlossen oder beides) ent-
halt und aus Kautschuk, Polyure-
than oder anderen Kunststoff-
materialien hergestellt ist

NOTE Carbon black is produced by
incomplete burning or thermal de-
composition of hydrocarbons.

casting

process in which a fluid material is
poured or otherwise introduced
into a mould or on to a prepared
surface and is allowed to solidify
without the use of external pres-
sure

cavity

(of a mould) space within a mould
to be filled to form the moulded
product

cell

single small cavity surrounded par-
tially or completely by the cell
walls

cellular polymeric flexible
material

soft cellular material having many
cells (open, closed or both) dis-
persed throughout its mass, made
of rubber, polyurethane or another
plastics material

NOTE Le noir de carbone est obtenu
par combustion partielle ou décompo-
sition thermique d’hydrocarbures.

coulée

procédé selon lequel une matiere
visqueuse est versée, ou introduite
d’autre maniére, dans un moule ou
sur une surface préparée, pour s’y
solidifier sans utilisation de pres-
sion extérieure

empreinte

(d’'un moule) partie évidée d'un
moule destinée a étre remplie pour
former le produit moulé

alvéole

petite cavité élémentaire, entourée
complétement ou partiellement
par ses parois

produit polymérisé alvéolaire
souple

produit alvéolaire souple compor-
tant de nombreuses alvéoles (inter-
communicantes ou non), réparties
dans la masse, constitué de caout-
chouc, de polyuréthanne ou d’autre
matériau plastique

DIN ISO 1382:2016-07

[TPUMEYAHUE Texnudeckut yrie-
pOJ OJIy4aloT HENOJHBIM CXKUTaHHEM
WM TEPMUYECKUM paA3JIOKEHUEM YT-
JIEBOJIOPO/I0B.

CB0O06OAHAdA 3a/IMBKa

MpOLIECC, KOT/Ia XKUJIKUU MaTepual
3aJIMBAKOT HMJIK HHA4Y€e BBOJAT B
dbopMy uIM Ha NOATOTOBJIEHHYIO
INOBEPXHOCTb )4 AarT eMy
OTBep,C[I/ITbCH 663 l'IpI/IJIO)Ke}-II/IH
BHEIIHEro AaBJIEHHUSA

M0JIOCTh

(bopMBbI) TPOCTPAHCTBO BHYTPHU
dopMbl, 3amnoJsiHsIeMOe MaTepua-
JIOM /151 ToJiydyeHus1 GOpMOBaHHO-
ro u3Jenus

nopa
A4elKa

He6oJIbLIAsA I0JIOCTb, YaCTUYHO
nin IIOJIHOCTBHO Opr)KEHHaH
CTeHKaMH

3JIACTUYHBIN NOPUCTHIN
MOJIMMEPHBbIA MaTepuas

rUOKUH MaTepHuasl Ha OCHOBE pe-
3WHbI, MOJIMYpE€TaHa HWJIK [APYTrUx
IJIACTUYHBIX MATEpPHAJIOB, UMEIO-
YA MHOro nop (OTKPBITHIX, 3a-
KpBITBIX WJIM T€X U JPYrUx), pac-
npezieJieHHbIX 110 BCel Macce
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Zellenstreifen

Schicht innerhalb eines zelluldren
Materials, die sich stark von der
charakteristischen Zellenstruktur

unterscheidet

zentrifugierter Kautschuklatex
Latex, dessen Kautschukgehalt
durch die Entfernung von Serum
mittels Zentrifugalkraft

wurde

Auskreiden
Bildung eines

Kreiden

(Vorgang) Synonym fiir Stiduben

(bevorzugte Benennung)

chemische Bindung

Anbindung von Kautschuk an Me-
tall, Textil oder Kunststoff durch
Aufbringen einer chemischen Bei-
mischung auf das Substrat erfolgt,
bevor es zum Kontakt mit dem
Kautschuk kommt und die Anbin-
dung wird gewdéhnlicherweise
wahrend oder nach der Vulkanisa-

tion ausgebildet wird

vgl. Bindemittel

28
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pulverformigen
Riickstandes auf der Oberflache
eines Kautschuks, resultierend aus
einem Abbau der Oberflache

cellular striation
layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

centrifuged rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber, resulting
from surface degradation

chalking
(act of) synonym for dusting (the
preferred term)

chemical bonding

bonding of rubber to metal, textile
or plastics by applying a chemical
admixture to the substrate before
placing it in contact with the rub-
ber; the bond being developed
usually during or after vulcaniza-
tion

cf. bonding agent

striation alvéolaire

couche interne d’'un matériau al-
véolaire qui difféere nettement de la
structure alvéolaire caractéristique

latex centrifugé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
suppression du sérum par centri-
fugation

farinage

formation d'un résidu poudreux a
la surface d’'un caoutchouc, résul-
tant d'une dégradation superfi-
cielle

talcage
(action) synonyme de poudrage
(terme préférentiel)

liaison chimique

liaison entre le caoutchouc et un
métal, un textile ou une matiére
plastique, obtenue en appliquant
un adjuvant chimique sur le subs-
trat avant de le mettre en contact
avec le caoutchouc, la liaison se
développant généralement pen-
dant ou apreés la vulcanisation

cf. liant

CJIOMCTOCTh MOPHUCTOrO
MaTepuaia

HaJiuyde B TIOPUCTOM Marepuase
CJ1051, KOTOPBIN IO CBOEW CTPYKTY-
pe pe3Ko OTJ/INYaeTcsi OT OCHOBHO-
ro MaTepuasa

IeHTPU(PYTUPOBAHHBIN JIaTEKC
JIaTEKC, B KOTOpPOM yBeJWYeHa
KOHI|eHTpalusl Kay4yyKa y/JAajeHu-
eM cepyMa MyTeM LeHTPUPYTHPO-
BaHUSA

oGpa3oBaHUe HAJIeTa
06pa3oBaHHEe MOPOUIKOO6PA3HOIO
HaJieTa Ha NOBEPXHOCTHU PE3WHBI B
pe3ysibTaTe JEeCTPYKIIUH IOBEpX-
HOCTHU

onyApuBaHUe

XUMUYECKoe clenjieHre

CliellJIEHHE PEe3uHbl C METAJIOM,
TEKCTUJIEM WJIM TJIACTMAaccod MpHU
HaHEeCEeHUU XUMHUYECKOH [106aBKH
Ha cy6CTpaT, ¢ MOCJeyILUMM Ha-
HECEHHEeM KayudyKa; oOpa3oBaHHe
XUMHUYECKUX  CBsI3e  OGBIYHO
NPOUCXOJUT JIMOO B MpolLecce,
160 nmocJie ByJIKaHU3aLUU

CM. CBAI3YI0III€€ BEIEeCTBO
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Gummichips

(Recycling)  vulkanisierte
schukstiicke, die durch einen me-
chanischen Prozess erhalten wer-

den

ANMERKUNG Die Chips haben nor-
malerweise eine Grofle von 10 mm bis

50 mm.

vgl. gestreckte faserartige Kaut-
schukpartikel, fein gemahlener
Kautschuk, Gummigranulat, ge-
mahlener vulkanisierter Kaut-

schuk

geschlossene Zelle

Zelle, die komplett von einer Zell-
wand umgeben ist und deshalb
nicht mit anderen Zellen verbun-

den ist

geschlossenzelliger Schaumstoff
Zellmaterial, dessen Zellen uber-
wiegend nicht miteinander ver-

bunden sind

Stoffabdruck

durch Gewebe hervorgerufener

Abdruck im Gummi

chip rubber

(recycling)  vulcanized rubber
pieces produced by a mechanical
process

NOTE Chips are usually between
10 mm and 50 mm in size.

cf. elongated fibre-like rubber
particles, fine powdered rubber,
granulated rubber, ground vul-
canized rubber

closed cell

cell totally enclosed by its walls
and hence non-interconnecting
with other cells

closed-cell cellular material
cellular material in which practi-
cally all the cells are non-intercon-
necting

cloth mark
impression left on rubber by a fab-
ric

copeaux de caoutchouc
(recyclage) morceaux de caout-
chouc vulcanisé produits par un
procédé mécanique

NOTE La dimension des copeaux est
généralement comprise entre 10 mm
et 50 mm.

cf. particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caoutchouc
en poudre fine, caoutchouc gra-
nulé, poudrette

alvéole fermé

alvéole totalement clos par ses pa-
rois et, par conséquent, ne com-
muniquant pas avec d’autres al-
véoles

produit a alvéoles fermés
produit alvéolaire dans lequel pra-
tiquement tous les alvéoles ne sont
pas interconnectés

marque de tissu
impression laissée sur le caout-
chouc par un tissu

DIN ISO 1382:2016-07

pe3uHOBEIE 06Pe3KH

(HIOBTOpHas MNepepaboTKa) 4YacCTH-
I[bl Pe3UHBI, TIOJIyYeHHble MEeXaHU-
YECKUM IyTeM

[TPUMEYAHUE Pasmep 06pe3KoB
06bIYHO cocTaBasger oT 10MM g0
50 MMm.

CM. IPOJ,0JIr0BaThle BOJIOKHO06-
pasHble YacCTHLbI pe3UuHbl, TOH-
KMl pe3MHOBBIM NOPOLIOK, rpa-
HYJIAT, APOGJieHast pe3uHa

3aKpsITas nopa

3aKpbITad A4eiKa

slyeliKa, TIOJIHOCTBIO  3aKpbITas
CTeHKaMH U He COOOIamuasacs ¢
JpyrUMU sTYeKaMu

NOPHUCTBIA MaTepHaJI C
3aKpBbITBIMHM IOPaMH
(styeiikamu)

SIYEUCThI MaTepuas, B KOTOPOM
NpaKTUYECKU BCe STYelKU He C006-
IIAI0TCS MEXAY CO60H

OTNEeYAaTOK TKAaHU
OTIIEYATOK, OCTABJIEHHBIA TKaHbIO
Ha pe3uHe
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Covernetzer

Mischungsbestandteil, der in ge-
ringen Mengen verwendet wird,
um die Vernetzungseffizienz be-
stimmter schwefelloser Vulkanisa-
tionssysteme zu erhohen oder die
Eigenschaften, die durch solche
Systeme erzeugt werden, zu modi-

fizieren

ANMERKUNG Diese Benennung wird
gewohnlich fiir Additive verwendet,
die zugesetzt werden, um die Vulkani-
sation durch organische Peroxide zu

modifizieren.

Koagulans
Flockungsmittel
Fallungsmittel

(Kautschuklatex) Substanz, deren
Zusetzen Kogulation bewirkt

Koagulanstauchverfahren

(Kautschuklatex) Prozess, bei dem
die Form zuerst in eine Fallungslo-
sung ein- und ausgetaucht, dann
getrocknet und dann in den ge-

mischten Latex getaucht

Fallungsmittel

(Kautschuklatex) Synonym fiir Ko-

agulans

30
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coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or
to modify the properties achieved
by such systems

NOTE The term is usually identified
with additives used to modify vulcani-
zation by organic peroxides.

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
then withdrawn, dried and im-
mersed in the compounded latex

coagulating agent
(rubber latex) synonym for coag-
ulant

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de cer-
tains systemes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systemes

NOTE Ce terme est habituellement
associé a des additifs utilisés pour mo-
difier la wvulcanisation par les pe-
roxydes organiques.

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la coagula-
tion

trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d’abord immergés dans
une solution coagulante, retirés,
séchés, avant d’étre immergés dans
le mélange a base de latex

agent coagulant
(latex de caoutchouc) synonyme de
coagulant

coareHTt
WHTPEeJUEHT CMeCH, TpUMeHse-
MBI B HEOOJIBIINX KOHIEHTPALU-
X JJ1s1 TOBBIIEHUsI 3QPEeKTUBHO-
CTU 00pa3oBaHUsl TONEpPEYHBIX
CBsi3ell B HEKOTOPBIX HECEepHBIX
CUCTeMaXxX BYJIKAHU3aLUU WU JJIs
MoaudUKaLUU CBONCTB, 06eCredu-
BaeMbIX TAKUMU CUCTEMAMH

[IPUMEYAHUE TepMuH 06BIYHO OT-
HOCHUTCS K JJ00aBKaM, NMPUMEHSEMbIM
Ui MoavMdUuKauUKM MepeKUCHON BYJI-
KaHW3al[WHU.

KOAryJsHT

KOaryJ/IMpyloIli1# areHT
(Kay4yKOBBIH JIATEKC) BeLECTBO,
NpUMeHsieMOe, 4YTOObl BBI3BATh
KOaryJsiuio

KOaryJ/IsHTHOe MaKaHHe
(Kay4yKOBBIM JIaTEKC) TIpoLecc,
pyu KOTopoM GopMy AJst U3zenust
CHauaJa NOrPYXalT B pacTBOP
KOaryJ/IsiHTa, HW3BJIEKAIOT, CylIaT,
II0CJIe YEero IMOTPYXKawT B JlaTeKc-
HYI0 CMeCh

KOaryJMpylomui areHT
(Kay4yyKOBBbIM JIaTEKC) CUHOHHUM
C/10Ba KOAryJISAHT
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Koagulation

(Kautschuklatex) irreversible Ag-
glomeration von Partikeln, die ur-
spriinglich im Kautschuklatex dis-
pergiert waren, unter Ausbildung
einer kontinuierlichen Phase (Poly-
mer) und einer dispersen Phase
(Serum)

beschichtete Faser

beschichtetes Gewebe

textiles Gewebe mit einer oder
mehreren anhaftenden Schichten
aus kautschuk- und/oder kunst-
stoffbasiertem Material auf einer
oder beiden Oberflachen, so dass
ein flexibles Produkt entsteht

kalte Vernetzung
Synonym fiir die Vulkanisation
bei Raumtemperatur

kalte Verformung

durch die Schwerkraft hervorge-
rufene langsame Verformung bei
Raumtemperatur oder darunter

Kollaps

Einbruch

(Zellmaterial) ungewollte Verdich-
tung von Zellmaterial wdahrend
seiner Herstellung, verursacht
durch den Zusammenbruch seiner
Zellstruktur

coagulation

(rubber latex) irreversible agglom-
eration of particles originally dis-
persed in a rubber latex, to form a
continuous phase of the polymer
and a dispersed phase of the serum

coated fabric

textile fabric with an adherent
layer or layers of rubber- and/or
plastics-based material on one or
both surfaces, resulting in a flexible
product

cold cure
synonym for room-temperature
vulcanization

cold flow

slow deformation under gravita-
tional force, at or below room tem-
perature

collapse

(cellular material) inadvertent
densification of a cellular material
during its manufacture, resulting
from breakdown of its cell struc-
ture

coagulation

(latex de caoutchouc) aggloméra-
tion irréversible des particules de
caoutchouc primitivement disper-
sées au sein d'un latex, afin
d’obtenir une phase continue du
polymére et une phase dispersée
du sérum

tissu enduit

tissu ayant une ou plusieurs
couche(s) adhérente(s) de maté-
riau a base de caoutchouc et/ou de
plastique sur une ou deux face(s)

vulcanisation a froid
synonyme de vulcanisation a
température ambiante

fluage a froid

lente déformation du caoutchouc,
causée par la force gravitation-
nelle, a température inférieure ou
égale a la température ambiante

affaissement

(produit alvéolaire) densification
accidentelle d’'un produit alvéolaire
lors de sa fabrication, due a la des-
truction de sa structure alvéolaire

DIN ISO 1382:2016-07

Koaryasanms
(Kay4yKOBBIH JlaTeKC) HeobpaTHu-
Masi arJioMepanysi 4acTHL, JIucC-
NeprupoBaHHbIX B JIaTEKCe, C 00-
pa3oBaHHEeM HeNpepbhIBHOM ¢Ha3bl
noJiuMepa u AucnepcHou ¢assl ce-

pyma

TKaHb C IOJIUMEPHbIM
NMOKPBITHEM

o0Ope3uHeHHas TKaHb

MaTepuas, NpeJCTaBAALAN CO-
00l TKaHb, TNOKPBITYIO C OJHOH
WJIH [BYX CTOPOH OJHUM WJIU
HECKOJIbKUMHU  CJIOSIMH  PE3UHBI
Y/WJIY TIJ1aCTMacChl

X0JI0AHAA ByJIKaHU3aLUA
CHMHOHHMM CJIOB BYJIKAHU3ALHUA
Nnpu KOMHATHOU TeMmepartype

XJIaJ 0TEKy4eCTh
Me/|JIEeHHOe H3MeHeHue GOpPMbI U
pa3MepoB TOJ| JAEHUCTBHEM COG-
CTBEHHOTO Beca NpPH KOMHATHOM
WM 6oJiee HU3KOM TeMIlepaType

yILIOTHEHUEe

(MOpUCTBIA  MaTepuas) caMo-
NPOU3BOJIbHOE YIJIOTHEHUE MOPHU-
CTOTO MaTepHasia B NpoLecce ero
W3rOTOBJIEHHSI B Pe3yJ/ibTaTe pas-
pYLIEHUS TYEUCTOH CTPYKTYPhl
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Farbindex

numerische Angabe der Farbe von
technisch spezifiziertem Natur-
kautschuk durch Vergleich mit Lo-
vibond-Farbstandards

ANMERKUNG SO 4660 enthdlt ein
Verfahren fiir die Bestimmung des
Farbindexes.

Abfirbung

(von Fasern und hinterschaumtem
Gewebe) ungewollte Farbauf-
nahme von Fasern oder Gewebe

ANMERKUNG Beispiele sind: Farb-
aufnahme aus Wasser, Losemitteln zur
Reinigung oder dhnlichen Fliissigkei-
ten, die Farbstoffe oder firbende
Materialien enthalten, die nicht zum
Einfairben gedacht sind. Oder die
Aufnahme durch direkten Kontakt mit
anderen eingefarbten Materialien, de-
ren Farbe durch Ausbluten oder durch
Sublimation transferiert wird.

Farbstoff
Pigment oder Farbstoff als Mi-
schungsbestandteil zur Einfarbung
von Gummi

colour index

numerical grade for the colour of
technically specified natural rub-
ber obtained by comparison with
Lovibond colour standards

NOTE 1ISO 4660 contains a method
for the determination of the colour in-
dex.

colour staining
(of thread and foam-backed fabric)
undesired pick-up of colour by a
thread or fabric

NOTE Examples are: the pick-up of
such colour when immersed in water,
dry cleaning solvent or similar liquids
that contain dyestuffs or colouring ma-
terial not intended for colouring, or
pick-up by direct contact with other
dyed material from which colour is
transferred by bleeding or sublima-
tion.

colourant
pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

indice de couleur

valeur numérique attribuée a la
couleur d’'un caoutchouc naturel
spécifié techniquement, obtenue
par comparaison au colorimetre
Lovibond

NOTE L’ISO 4660 contient une mé-
thode d’essai relative a la détermina-
tion de I'indice de couleur.

tachage par coloration

(fil et tissu doublé d’'un matériau
alvéolaire) développement indési-
rable d’'une coloration sur un fil ou
un tissu

NOTE Des exemples sont le dévelop-
pement d'une telle coloration lors de
I'immersion dans l'’eau, dans un sol-
vant de nettoyage a sec ou dans des
milieux liquides analogues contenant
des teintures ou colorants non desti-
nés a la coloration, ou le développe-
ment par contact direct avec un autre
matériau teint dont la couleur est
transférée par exsudation ou sublima-
tion.

matiere colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer
le caoutchouc

IIBETOBOM NMoKa3aTeJjib

nudpoBasi xapaKTEpUCTHUKA LIBETA
crneniipUIIMPOBAHHOTO HaTypaJib-
HOro Kay4dyka, oIpejessieMas
CpaBHEHHEM C LBETOBBIMU CTaH-
naprtamu Lovibond

[TPUMEYAHUE MeTog onpenesneHus
LBETOBOI'O I[I0KasaTeJisi [PUBEJEH B
HCO 4660.

3aKpamvBaHue

(HUTH W TeHOAyO6JIMpPOBaHHAs
TKaHb) HeXeJlaTeJibHOe TMOosIBJIe-
HUe L|BETHBIX NAATEH HAa HUTH WUJH
TKaHU

[TPUMEYAHUE Ilpumepom aBiserca
MosIBJIEHHE OKPACKU NPH MOTPYKEHUHU
B BOJ/ly, B pacTBOpUTEJIb [IPU XUMUYE-
CKOHM YMCTKE WU MOJOOHBIE XHUJKO-
CTH, KOTOpbIE COJEpXaT KpacuTesid
WM OKpallMBawIlee BeEIIEeCTBO, He
npeAHa3Ha4YeHHOE /Il OKpaIlMBaHUS,
a TaKXe I[epexoJ; OKPacKu [pu Mps-
MOM KOHTaKTe C JpPYyTrdM OKpalleH-
HbIM MaTepHasioM BCJIEJCTBUE BbIIO-
TeBaHHS U/ BO3TOHKH.

OKpallMBaloiiee BelecTBo
INUTCMEHT WJIM OpraHuYecKU# Kpa-
CUTEJIb, BBOAUMBIH B CMECh It
OKpalllMBaHHUsI PE3UHBI
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Farbechtheit unter Einfluss von
Licht

Lichtbestindigkeit

Bestiandigkeit gegen Verfarbung
unter Lichteinfluss

ANMERKUNG Farbechtheit wird tb-
licherweise durch visuelle Priifung be-
urteilt (unter Benutzung von Stan-
dardfarbreferenzen) oder  durch
instrumentelle Priifung.

gebundener Schwefel

nach einer Extraktion nach vorge-
gebener Methode im Vulkanisat
zuriickbleibender Schwefel

ANMERKUNG Dieser Schwefel ist ge-
bunden an organische Bestandteile
(organisch gebundener Schwefel, z. B.
in vulkanisiertem Kautschuk oder Ol-
kautschuk) oder an anorganische Be-
standteile (anorganisch gebundener
Schwefel, z.B. Bariumsulfat) oder an
beide.

komplexer Schubmodul

G*

Verhiltnis von Schubspannung zu
Scherdehnung, wobei jede durch
eine komplexe Zahl dargestellt
werden kann

colour-fastness on exposure to
light

light fastness

resistance to colour changes due to
exposure to light

NOTE Colour-fastness is commonly
evaluated by visual assessment (using
standard reference colour standards)
or by instrumental assessment.

combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to organic
constituents (organically combined
sulfur, for example in vulcanized rub-
ber or factice) or to inorganic constitu-
ents (inorganically combined sulfur,
for example barium sulfate), or to
both.

complex shear modulus

G*

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each can be
represented by a complex number

solidité de la couleur a la
lumiére

solidité a la lumiére

résistance aux changements de
couleur par exposition a la lumiere

NOTE La solidité de la couleur est
communément évaluée par comparai-
son visuelle (avec des étalons de cou-
leur normalisés) ou a laide
d’instruments.

soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
aprés extraction selon une mé-
thode prescrite

NOTE Ce soufre est lié a des consti-
tuants organiques (soufre combiné or-
ganiquement, par exemple au caout-
chouc vulcanisé ou factice), ou a des
constituants  inorganiques  (soufre
combiné inorganiquement, par
exemple sulfate de baryum), ou aux
deux.

module complexe en
cisaillement

G*

rapport de la contrainte de cisail-
lement a la déformation en cisail-
lement, lorsque chacune d’elles
peut étre représentée par un
nombre complexe

DIN ISO 1382:2016-07

MPOYHOCTh OKPACKHU NPU
BO3/eHCTBUM CBETA
CBETONPOYHOCTH

CTOUKOCTb K H3MEHEHHI0 IBeTa
npu BOB[{ef/’ICTBI/II/I CcBeTa

[IPUMEYAHHUE IIpouyHocTb OKpacku
00ObIYHO OLEHMBAETCS BU3YaJbHO TMpPH
WCII0JIb30BAHUM 3TAJIOHHBIX LBETO-
BBbIX CTAHJJAPTOB WJIK IPUOOPOB.

CBA3aHHAdA cepa

cepa, OCTaBlUIasACAd B BYJIKAHU3ATE
nocje 3KCTpPpAaKIUKU OIpeJesieH-
HBbIM METOJJOM

[IPUMEYAHUE Takass cepa MOXeT
OBITh CBSI3aHHOH OpraHUYecKu
(HampuMep, ByJIKAaHU3AT UJIU GAKTHC)
WJIM HEOPTaHUYECKHU (HarpuMep, CyJib-
dar 6apus) J1M6O U TOU U IPYrou.

KOMILIEKCHBII MOAYJIb CABUTA
G*

OTHOIIIEHWE HaNpsDKeHUs  [pH
caBure K JepopMalvul CABUTA, B
KOTOPOM KaXKJasl BeJMYMHA MO-
)KeT ObITb BbIpaKEHA KOMILJIEKC-
HBIM YHCJIOM
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komplexer Young’'s Modul

E*

Verhiltnis von Normalspannung
zur Belastung, wobei jede durch
eine komplexe Zahl dargestellt
werden kann

Mischung

griindliche Mischung von Kaut-
schuken oder anderen polymerbil-
denden Materialien mit allen Be-
standteilen, die fiir das fertige
Produkt notwendig sind

ANMERKUNG Die Benennung
Gummi wird manchmal auch fiir ,Mi-
schung” verwendet. Der Gebrauch ist
jedoch veraltet.

Mischungsbestandteil

Substanz, die zu einem Kautschuk
oder einem Latex gegeben wird,
um eine Mischung herzustellen

Formpressen

Formenpressen ist ein Prozess, bei
dem ein Rohling/Formling direkt
in den Formenhohlraum gegeben
wird und durch Schlieflen der
Presse in Form gedriickt wird

complex Young's modulus

E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each can be
represented by a complex number

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers or other polymer-forming
materials with all the ingredients
necessary for the finished product

NOTE The term rubber is sometimes
used to mean compound, but this use
is deprecated.

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

compression moulding

moulding process in which the
blank is placed directly in the
mould cavity and compressed to
shape by closure of the mould

module complexe de Young

E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale, lorsque
chacune d’elles peut étre représen-
tée par un nombre complexe

mélange

mélange intime d'un ou de plu-
sieurs caoutchoucs ou autre poly-
mére formant des matériaux avec
tous les ingrédients nécessaires a
leur transformation en produit fini

NOTE Le terme caoutchouc est
parfois utilisé pour désigner le mé-
lange, mais cet usage est déconseillé.

ingrédient de mélange

substance ajoutée a un caoutchouc
ou a un latex de caoutchouc pour
former un mélange

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans I'empreinte du moule et com-
primée pour la mettre en forme
par fermeture du moule

KOMILIeKCHBII Moay/ib lOHra

E*

OTHOIIIEHHEe HOPMAaJIbHOTO Hampsi-
)KeHHUs1 K HopMaJibHOW JedopmMa-
I[UY, B KOTOPOM KaXk/asl BeJINYWHA
MOXKeT ObITh BbIpaKeHa
KOMIIJIEKCHBIM YU CJIOM

pe3uHoBas cMech
CMeCh Kay4yyKa, KayuyyKOB UJIH JIPY-
UX II0JIMMEPOB, BXOJMAIIUX B CO-
CTaB MaTepHasa, CO BCeEMH HHTpe-
JUEeHTaMH, HeOo6XOJMMBIMH JJis
W3TrOTOBJIEHUS U3IEJHS

[TPUMEYAHUE Tepmun pe3uHa
HHOTJAa HCMOJIb3YKOT B 3HAYEHHUH Dpe-
3WHOBOM CMECH, HO 3TO HeXeJaTeJb-
HO.

UHI'peAUEeHT Pe3UHOBOM cMecH
BellleCTBO, /06aBJIeHHOE K Kayyy-
Ky WJIM K Kay4yKOBOMY JIaTeKCy
JlJisi 06pa30BaHUs CMECH

dopmoBaHue B npecce

npouecc $opMoBaHUs], NMPU KOTO-
pOM 3aroTOBKY IOMELIAIOT HEMNo-
CPE/ACTBEHHO B I0JIOCTh GOPMBI U
MO/IBEPTalOT CXKATHUI0 B 3aKPBITOH
npecc-popme
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Druckverformungsrest
Verformung, die nach dem Wegfall
der deformierenden Kraft erhalten
bleibt

ANMERKUNG 1 Fiir feste Kautschuke
wird der Druckverformungsrest, er-
mittelt unter definierten Bedingungen,
im Allgemeinen in Prozent der ur-
spriinglichen Deformation angegeben.

ANMERKUNG 2 Fir Zellmaterial
wird der Druckverformungsrest, er-
mittelt unter definierten Bedinungen,
im Allgemeinen in Prozent der Aus-
gangsdicke angegeben.

Konditionierung

ein Priifkdrper oder Testmaterial
wird vor einer Priifung einer defi-
nierten Atmosphare oder mechani-
schen Behandlung ausgesetzt, um
die Vergleichprazision der Priifung
zu verbessern

Flir spezielle Definitionen siehe
Umweltbedingungen und me-
chanische Konditionierung.

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force producing
the compressive deformation

NOTE1 For solid rubber, compres-
sion set, as determined under specified
conditions, is generally expressed as a
percentage of the original deflection or
deformation.

NOTE 2 For cellular materials, com-
pression set, as determined under
specified conditions, is generally ex-
pressed as a percentage of the original
thickness.

conditioning

exposure of a test piece or material
to a controlled atmosphere or me-
chanical treatment before testing
in order to improve the reproduci-
bility of the test results

For specific definitions, see envi-
ronmental conditioning and me-
chanical conditioning.

déformation rémanente apreés
compression

déformation résiduelle apres rela-
chement complet de la force pro-
duisant la déformation compres-
sive

NOTE1 Pour un caoutchouc solide,
la déformation rémanente aprés com-
pression, déterminée dans des condi-
tions spécifiées, est généralement ex-
primée en pourcentage de la fleche ou
déformation initiale.

NOTE 2 Pour des matériaux alvéo-
laires, la déformation rémanente apres
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est généralement
exprimée en  pourcentage de
I'épaisseur initiale.

conditionnement

exposition d'une éprouvette ou
d’'un matériau a une atmosphere
contrélée ou a un traitement mé-
canique avant les essais afin
d’améliorer la reproductibilité des
résultats d’essai

Pour des définitions spécifiques,
voir conditionnement environ-
nemental et conditionnement
mécanique.

DIN ISO 1382:2016-07

OCTaTOYHOE CKaTHe
OCTaTOYHasA nedbopmanus
MaTepuana nocJsie CHATUSA
CKHUMAIOLIET0 HANPSKEHHUs

[TPUMEYAHUE 1 /[lna TBepAbIx pe-
3UMH OCTaTOYHOE CXKaTue, ONpesiesieH-
HOEe TP 33JJaHHbIX YCI0BUSIX, OOBIYHO
BbIpa)KaeTcsi B IPOLEHTaX OT UCXOJ-
HOU jepopmayuu.

[TPUMEYAHUE 2 [Ina nopucTeix Ma-
TepuaioB OCTAaTOYHOEe CXaTue, olpe-
JeJIeHHOe IpH 33aJaHHBIX YCJIOBUSAX,
O6GBIYHO BBIPAXAETCS B MPOLEHTAX OT
HCXOJHOH TOJIIMHBI.

KOHJAUIIMOHUPOBAaHUE

BbIJIepKKa 00paslia UJu MaTepua-
Jla B OIpeJleJIeHHONW atMocdepe
WJIM MX MeXaHuyeckasi 06paboTKa
nepes UCIBbITAHUEM JIJisl TIOBBIIIE-
HUAS ~ BOCHPOU3BOJUMOCTH  pe-
3yJIbTAaTOB UCIBITAHUS

[ KOHKDEeTHBIX OmNpejieseHui
CM. KOHAUIMOHHMPOBaHHE B
YCJIOBHSIX OKpYyKalomiei cpeasbl
U MexaHUYeCcKoe KOHAUIMOHU-
poBaHHe
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Kontaktverfarbung

(Kautschuk) Verfarbung, die an der
Oberflache eines Objekts auftritt,
die direkten Kontakt mit einem
Kautschuk hat

kontinuierliche Vulkanisation
Prozess zur Vulkanisierung von
Kautschuk wahrend eines konti-
nuierlichen Durchlaufs durch ein
speziell entwickeltes Gerdt zur
Energielibertragung

konventionelles Schwefel-
Vulkanisationssystem
(Dienkautschuke) universelles Vul-
kanisationssystem, das eine relativ
grofde Menge elementaren Schwe-
fels als Vulkanisationsmittel beno-
tigt und bei optimaler Vulkanisa-
tion ein Netzwerk bildet, in dem
der gebundene Schwefel iiberwie-
gend in polysulfidischen und
disulfidischen Vernetzungen sowie
in Briicken in der Hauptkette des
Polymers vorlieg

Copolymer

Polymer, welches aus zwei oder
mehr verschiedenen Monomeren
besteht

[IUPAC]

contact stain

(rubber) stain which occurs on that
portion of the surface of an object
directly in contact with a rubber

continuous vulcanization

process for vulcanizing rubber
during continuous passage through
specially designed energy transfer
equipment

conventional sulfur vulcanizing
system

(diene rubbers) general-purpose
vulcanizing system using a rela-
tively high amount of elemental
sulfur as the vulcanizing agent and
producing at optimum cure a net-
work in which the combined sulfur
exists predominantly in polysul-
fidic and disulfidic crosslinks and
in main-chain modifications

copolymer
polymer derived from more than
one species of monomer

[IUPAC]

tachage par contact

(caoutchouc) tachage développé
sur la partie de la surface d’'un ob-
jet directement en contact avec un
caoutchouc

vulcanisation continue

processus de vulcanisation du
caoutchouc par passage en continu
a travers un équipement de trans-
fert d’énergie spécialement congu

systéme de vulcanisation
conventionnel au soufre
(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémentaire
comme agent vulcanisant et déve-
loppant a 'optimum de vulcanisa-
tion un réseau dans lequel le
soufre combiné est présent essen-
tiellement dans des ponts polysul-
fure et disulfure et dans des modi-
fications de chaine principale

copolymeére
polymeére dérivé de plus d'une es-
péce de monomeres

[UICPA]

KOHTAKTHasA OKpacKa

(pe3uHa) OKpalllMBaHHE, KOTOpoe
MOSIBJISIETCS] HA NMOBEPXHOCTH Ma-
Tepuasa, HaxoJdllehcss B Hemo-
Cpe[CTBEHHOM KOHTaKTe C pe3u-
HOU

HelnpepbIBHAA BYJIKaHU3aLUA
IpoLecC BYJKaHU3ALUU pE3UHO-
BOW CMecM IMpU HeNpepbIBHOM
MPOXOX/IEHUH ee yepes Crelyab-
HOe YCTPOMNCTBO, OCYLIECTBJISIO-
1iee nepejjayy SHEPruu Ha CMeCh

00GbIYHAA cepHasn
BYJIKAHHM3YHOILIAsA CUCTEMa
{(mMeHoBbIe Kay4yKH)
BYJIKAHU3YIOLIAsl CUCTeMa 06Ilero
Ha3Ha4YeHMs, CoZiepKalast OTHOCH-
TEJIbHO BBICOKOE KOJINYECTBO 3Jie-
MEHTapHOU cepbl B KauecTBE BYJI-
KaHU3YIOLIEro areHTa, 06pasyo-
masi B ONTHMyMe BYJKaHU3aLUU
MPOCTPAHCTBEHHYIO CETKY, KOTO-
pasi COAEPXHUT CBSI3aHHYIO Cepy
(mpenMyIleCTBEHHO B BHJE NOJU-
CyNbQUIHBIX U JAUCYAbPHUIHBIX
MONEepeyHbIX CBsI3el), a Takke MO-
Judunupyronias rIaBHyo Lenb

conojiuMep

noJiuMep, 06pa3oBaHHbIN U3 6oJiee
YeM OJIHOTO BHJIa MOHOMEPOB

[MIONAK]
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ANMERKUNG In der Kautschukin-
dustrie wird die Benennung im Allge-
meinen fiir ein Polymer verwendet,
das aus zwei Monomeren erhalten
wurde.

Copolymerisation

Synthese eines Polymers aus zwei
oder mehr unterschiedlichen Mo-
nomeren

ausgehohlter Schaumstoff
Zellmaterial, das eine Vielzahl von
Lochern enthélt (meist, aber nicht
notwendigerweise, in zylindrischer
Form), ausgeformt oder in Form
eines Musters in das Material ge-
schnitten, normalerweise senk-
recht zur grofdten Oberfliche und
das Material ganz oder teilweise
durchdringend

Kopplungsmittel
(Fillstoff)  Mischungsbestandteil,
der durch Ausbildung einer chemi-
schen Bindung zwischen Fiillstoft-
partikel und Kautschuk eine Ver-
starkung bewirkt

NOTE In the rubber industry, the
term is generally used to refer to a
polymer derived from two monomers.

copolymerization
polymer formation from two or
more monomers

cored cellular material

cellular material containing a mul-
tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpendic-
ular to the largest surface, and ex-
tending a part or all of the way
through the thickness of the mate-
rial

coupling agent

(filler) compounding ingredient
that enhances reinforcement by
providing a chemical bond be-
tween the filler particles and the
rubber

NOTE Dans lindustrie du caout-
chougc, ce terme est généralement uti-
lisé pour désigner un polymere dérivé
de deux monomeres.

copolymérisation
formation d’'un polymere a partir
d’au moins deux monomeres

produit alvéolaire avec
évidements

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (habituellement,
mais non nécessairement, de forme
cylindrique) moulés ou découpés
dans sa masse, généralement per-
pendiculaires a la plus grande
surface et traversant ou non toute

I'épaisseur du produit

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange qui
augmente l'effet renforcant en dé-
veloppant une liaison chimique
entre les particules de charge et le
caoutchouc

DIN ISO 1382:2016-07

[TPUMEYAHUE B pe3suHoBOM Impo-
MBIIIJIEHHOCTU 3TOT TEPMUH B OCHOB-
HOM TpHUMEHSIETCS B OTHOUIEHUH TIO-
JINMEPOB, MOJIyYeHHbIX U3 JIByX MOHO-
MEpOB.

comnoJiMMepH3anus
obpa3oBaHMe MNOJHMMeEpPa U3 JBYyX
UM 6ojiee MOHOMEPOB

NMOPHUCTBIA MaTepHaJI C
OTBEPCTUSIMU

MOPUCTBIM MaTepuas C MHOXKe-
CTBOM OTBEpCTHUH, KaK INPaBUJIO,
IUJIUHAPUYECKOH GOpMbl, 06pa3o-
BaHHbIX NP1 GOPMOBAHUH UJIH Bbl-
pybke MaTepuasa TeprneHUKY-
JIIPHO €ero Hau6oJiblIed I0BepX-
HOCTHM Ha BCHO TOJIIUHY WJIH ee
4acTh

CBsA3yH0lliee BelleCTBO
(HaMoJIHUTE/Ib) UHTPEIUEHT pe3U-
HOBOM CMeCH, KOTOPBIN MOBbIIIAET
addekT ycunenus,, o6pasys XuMu-
YECKYI0 CBSI3b MeXJy 4YacTHULlaMu
HaNOJIHUTEJS U KaydyKOM
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Brechwalze

Hochleistungswalze mit zwei stark
geriffelten oder pyramidenformig
Walzen,
Kautschuke oder Mischungen zu

zugeschnittenen

zerkleinern

Krater
Vertiefung

flache Delle an der Oberflache

Haarrissbildung

Bildung eines zufélligen Musters

aus leichten Rissen

Gummioberflache, normalerweise
durch lichtbedingte Degradation

verursacht

ANMERKUNG Anders als Rissbildung
unter Ozoneinfluss hangt Haarrissbil-

dung nicht von der
spruchung ab.

aufgerahmter Latex

Latex, dessen Kautschukkonzen-
tration durch Aufrahmen und Ent-
fernen des abgeschiedenen Serums

erhoht wurde

vgl. Aufrahmen

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix,
or for cutting rubber or a mix into
pieces

crater
pit
shallow surface cavity

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber surface,
usually due to degradation by light

NOTE Unlike ozone cracking, crazing
does not depend on the presence of a
tensile strain in the rubber.

creamed rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sepa-
rated serum

cf. creaming

broyeur a cylindres

mélangeur puissant a deux cy-
lindres cannelés ou recouvert de
pointes pyramidales pour briser ou
morceler un caoutchouc ou un
mélange

cratére

creux

cavité peu profonde a la surface
d’une piece

craquelage par la lumieére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la
surface du caoutchouc due habi-
tuellement a la dégradation par la
lumiere

NOTE A la différence du craquelage
par l'ozone, le craquelage par la lu-
miere ne dépend pas de la présence de
contraintes de traction dans le caout-
chouc.

latex crémé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
crémage et enlévement du sérum
séparé

cf. crémage

APpOOW/IbHBbIE BAJIbIbI

MOII[HbIE BaJIblbl, UMEKIUE [[Ba
ry6oKo pUdJIeHbIX BaJKa WU
BaJIKa C NUPaMU/IaJIbHBIMH BBICTY-
nmaM¥, Tpe/lHa3HAYEHHbIE  JIJisl
[IpO6JIeHHsT U NJIACTUKALMH Pe3u-
Hbl U PE3WHOBOH CMECH WJIH JJisl
WX pa3pe3aHusi Ha KYyCKHU

paxKoBUHa
MeJIKad I10JIOCTb Ha MOBEPXHOCTH

pacTpecKuBaHue

o6pa3oBaHMe CJy4alHOrO PUCYH-
Ka M3 MeJIKUX TPelUH Ha I0BepX-
HOCTHU pe3UHBl, OOBIYHO BBI3BaH-
HOE CBETOBBIM CTapEHHEM

[NIPUMEYAHUE B oTJ/IM4YHe oT
030HHOTO pACTPECKHMBAHUA JAHHOE
pacTpecKMBaHWE He 3aBUCUT OT Ha-
guuusi aedopMaliMu  pacTsHKEHUS B
MaTepHuale.

OTCTOABIINICSA JIATEKC

CJIMNBKH

JIaTeKC, B KOTOPOM KOHIIEHTpaIiusl
Kay4dyKa yBeJIM4Y€Ha NpHU OTCTau-
BaHUU U OTJleJIEHUH cepyMa

CM. OTCTAUMBAHHE
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Aufrahmen

(Kautschuklatex) reversibler Pro-
zess, bei dem sich von Serum um-
gebene Kautschukpartikel unter
Einwirkung von Schwerkraft an
der Oberflache oder am Boden des
Latex anreichern

ANMERKUNG Dies wird im Allge-
meinen durch den Zusatz eines Auf-
rahmungsmittels erreicht.

Aufrahmungsmittel
(Kautschuklatex) Substanz, die
zum Latex gegeben wird, um die
Aufrahmrate zu erhéhen

Kriechen
zeitabhanige Zunahme der Deh-
nung durch eine angelegte Kraft

Kreuzkopf

T-Kopf

T-formiger Extruderkopf, der den
Kautschukfluss im rechten Winkel
zur Achse der Schnecke teilt, um
eine direkte Extrusion um den
Kern zu erreichen

creaming

(rubber latex) reversible process
consisting of gathering, by gravita-
tional force, rubber particles sur-
rounded by serum near the bottom
or top of the latex

NOTE This is generally accomplished
by adding a creaming agent.

creaming agent

(rubber latex) substance added to
latex to increase the rate of
creaming

creep
time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

cross-head

T-head

T-shaped extruder head which di-
verts the flow of rubber at right
angles to the axis of the screw, for
direct extrusion around the core

crémage

(latex de caoutchouc) procédé ré-
versible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex, les
particules de caoutchouc en sus-
pension dans un sérum

NOTE Cela est généralement réalisé
en ajoutant un agent de crémage.

agent de crémage
(latex de caoutchouc) substance
ajoutée au latex pour augmenter la
vitesse de crémage

fluage

augmentation en fonction du
temps de la déformation résultant
de I'application d’'une contrainte

téte d’équerre

téteen T

téte d’extrudeuse en forme de T
qui oriente I'’écoulement du caout-
chouc a angle droit par rapport a
l'axe de la vis pour diriger
I'extrusion autour d'une ame

DIN ISO 1382:2016-07

OTCTauBaHHeE
(Kay4yKOBBIH JIaTE€KC) 06paTUMBbIH
NpoILeCC, 3aKJIIDYaIMMIcT B TOM,
YTO 4YaCTUIlbl KaydyyKa, pacrnpeje-
JIEHHBIE B CepyMe, Mo, IeHCTBUEM
rpaBUTAIlUHd COGHUPAIOTCS B HIDK-
Hel uJIM BepxHel 4acTu JaTekca

[IPUMEYAHHUE 3To OGBIYHO AOCTH-
raetcs Jo6aBJIEHUEM areHTa OTCTau-
BaHUSI.

BelleCTBO /11 yCKOPeHUs
OTCTauBaHUS

(Kay4yyKOBBIM JlaTEKC) BeIeCTBO,
Jlo6aBJsieMoe B JIaTEKC JJis yCKO-
peHust OTCTauBaHUS

MO0JI3y4eCTh

3aBuCsIllee OT BPEMEHU YyBeJN4Ye-
HUe Aedopmalvy, BO3HHUKAWOUIEN
Mo/, IEiCTBUEM HAMPSKEHUS

KpeCcTOBH/Has roJioBKa
T-o6pa3Has rojoBKa

T-o6pa3Hasi TOJIOBKA 3KCTPYZAEPa,
pazzensioniasi MOTOK PEe3UHOBOU
CMECH MO/ MPSIMbIM YIJIOM K OCH
IIHEeKa [JI OCYIeCTBJIEHUS] Mpsi-
MOU 3KCTPY3UU BOKDPYT CEPAILEBU-
HbI
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Vernetzung

chemische Bindung oder Atom/(e),
die zwei Kautschukketten oder
zwei Teile derselben Kette verbin-
den als Ergebnis der Vulkanisation

ANMERKUNG In einem Vulkanisat
koénnen eingeschlossene Verschlau-
fungen als physikalische Vernetzungen
fungieren und einen Beitrag zur Ver-
netzungsdichte leisten.

Vernetzungsdichte

Anzahl von Vernetzungen in einem
Vulkanisat je Volumen- oder Mas-
seneinheit

Vernetzen

(Aktion) Erzeugung von Vernet-
zungen zwischen oder innerhalb
von Kautschukketten unter Ausbil-
dung eines Netzwerks

Gummimehl
(Rohmaterial) Elastomer in parti-
kelformiger Gestalt

Gummimehl

(Vulkanisat) Synonym fiir gemah-
lener vulkanisierter Kautschuk
(bevorzugte Benennung)

crosslink

chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result
of vulcanization

NOTE In a vulcanizate, trapped chain
entanglements can act as physical
crosslinks and contribute to the cross-
link density.

crosslink density
number of crosslinks per unit vol-
ume or unit mass of vulcanizate

crosslinking

(act of) insertion of crosslinks be-
tween or within rubber chains to
give a network structure

crumb
(raw material) elastomer in partic-
ulate form

crumb

(vulcanizate) synonym for ground
vulcanized rubber (the preferred
term)

pont

liaison pontale

liaison chimique ou atome(s) re-
liant deux chalnes de caoutchouc
ou deux parties dune méme
chaine, résultant de la vulcaniza-
tion

NOTE Dans un vulcanisat, les enche-
vétrements de chaines piégées peu-
vent servir de ponts physiques et con-
tribuer a la densité du réseau.

densité du réseau

nombre de ponts par unité de vo-
lume ou unité de masse du vulcani-
sat

réticulation

rétification

(action) insertion de ponts entre ou
dans les chaines de caoutchouc
conférant une structure en réseau

granule
(matiere premiére)
sous forme particulaire

élastomere

granule
(vulcanisat) synonyme de pou-
drette (terme préférentiel)

nmomnepevyHas CBA3b

CIIMBKa
XUMHYeCKad CBA3b, aTOM HJIK
rpyinmna aToMoB, CO€JHHAKOIIHNE

JiBe LelU KaydyyKa WId JBe 4acTH
OJHOM W TOH Ke Lienu; 3Ta CBSI3b
SBJISIETCS Pe3yJIbTaTOM BYJIKAaHH-
3aluu

[TPUMEYAHUE B ByJIKAHU3aTe
neperJieTeHUs Lierell MOTyT JelcTBo-
BaThb KakK QHU3WYEeCKHe ToNepeyHble
CBSI3W U yBEJIMYMBATb MJIOTHOCTb IO-
MepeyvyHbIX CBSI3EN.

IUIOTHOCTDb NOMNepeyYHbIX CBsI3el
YUCJIO TIONEPEeYHBbIX CBSI3eW Ha
eIUHULy OO0BbeMa WU eJUHHUIY
Macchbl ByJIKaHHU3aTa

oGpa3oBaHUe NonepeyHbIX
cBsA3e

(nmporecc) o6pa3oBaHHe Molepey-
HBIX CBfI3ed MeXJy LEeNnsiMH HJIU
BHYTpPH lLiened KaydyKa, MpUBOASA-
mee K GOpPMUPOBAHUIO TpexMep-
HOU CTPYKTYPHI

KpOIIKa

(cpIpbe) 3JlacTOMep B  BH/E
OT/IeJIbHBIX YaCTHI]

KpOIIKa

(ByJIKAHU3aT) CHHOHHUM  CJIOB

ApoGJieHass pe3uHa (NpeAnoYTH-
TeJIbHbIH TEPMUH)
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Kryomahlen

Verwendung von fliissigem Stick-
stoff oder anderen Kailtemitteln,
um Kautschuke zu verspréden und
dann durch Mahlen zu zerkleinern

Tiefung
Wélbung

Auftreten einer Wolbung in der
Schichtdicke eines zugeschnittenen
Priifkorpers, beim Schneidtest
verursacht durch Kompression,

durch den Cutter
Schneidwerkzeug

Vernetzer

Synonym fiir Vulkanisationsmit-
tel (bevorzugte Benennung)

ANMERKUNG Der Plural ,Curatives”
wird manchmal als Synonym fiir ,Vul-
kanisationssystem“ verwendet (bevor-

zugte Benennung).

Vernetzung

Synonym fiir Vulkanisation (be-

vorzugte Benennung)

cryogenic size reduction
cryo-grinding

using liquid nitrogen or other re-
frigerants to embrittle rubber,
which is then processed to reduce
the size of the particles

cupping

dishing

existence of a concavity in the
thickness direction of a cut test
piece, caused by compression un-
der the cutter or die

curative
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

NOTE The plural “curatives” is some-
times used as a synonym for “vulcan-
izing system”, the preferred term.

cure
synonym for vulcanization (the
preferred term)

fragmentation cryogénique
cryobroyage

utilisation d’azote liquide ou
d’autres fluides frigorigenes pour
fragiliser un caoutchouc qui est en-
suite traité pour réduire la taille
des particules

cuvette

incurvation

concavité dans I'épaisseur d’'une
éprouvette découpée provoquée
par une compression sous le dis-
positif de coupe ou la filiére

agent vulcanisant
synonyme d’agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

NOTE Le pluriel «agents vulcani-
sants» est parfois utilisé comme syno-
nyme de «systéme de vulcanisation»
qui est le terme préférentiel.

cuisson
synonyme  de
(terme préférentiel)

vulcanisation

DIN ISO 1382:2016-07

KPHUOTE€HHOE U3MeJIbYeHHe
KpHOApOG/IeHHe

MpHUMeHEHHE KHUJKOTO a30Ta HJIH
JIpyroro XJjajJilareHTa HJjs IMpujaa-
HUSI XPYIKOCTH pe3WHe, KOTopasi
Janee o6pabaTbiBaeTcs s
YMeHbIIEeHHUS] pa3MepOB YaCTHI]

BOTHYTOCTh
Ha/IM4¥e BOTHYTOCTH IO TOJIIUHE
BBIPYOJIEHHOTO0 006pa3la, BbI3BaH-
HOH CXKaTHeM MaTepuana TMoJ,
pe3aKoM HJIH IITAHLEBbIM HOXKOM

OTBepHTE b

CHHOHHM CJIOB BYJIKAHU3YIOIIUN
areHT (npeJrnoYTHUTENbHBIA Tep-
MMHH)

[IPUMEYAHHUE B anriuiickom f3bl-
Ke MHOXECTBEHHOe 4MCJIo ‘curatives’
WHOTJIa MCHOJIb3YeTC KaK CHHOHUM
cioB ‘vulcanizing system’, koTopble
ABJIAIOTCS NIPeANOYTH-TeJbHbIMU.

OTBepKAeHue
CUHOHUM CJIOBa BYJIKaHU3aLUs
(npeAnoYTUTENBHBINA TEPMHH )
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ANMERKUNG Dieses Wort ist auch
eine gingige Benennung fiir Ketten-
verlangerungs- und Vernetzungsreak-
tionen zur Herstellung von Gum-
miprodukten aus z. B. Polyurethan und
anderen dhnlichen fliissigen Systemen.

Vernetzungsgeschwindigkeit

Geschwindigkeit, mit

Kautschukmischung nach Einset-
zen der initialen Vulkanisation

weitervernetzt

Rheometer

Gerat zur Messung des Fortschritts
der Vulkanisation in einer Probe
bei der Vulkanisationsstemperatur

Vernetzungsmittel

Synonym fiir Vulkanisationsmit-
tel (bevorzugte Benennung)

Dampfungskonstante
c

die Komponente einer angelegten
Kraft, die um 90° phasenverscho-
ben gegeniiber der Deformation
ist, geteilt durch die Geschwindig-

keit der Deformation

Etage

Raum zwischen den Arbeitsflichen
von angrenzenden Platten einer

Plattenpresse

NOTE It is also the common term for
the chain extension/ crosslinking type
reactions which produce rubber prod-
ucts from, for example, polyurethane
and other, similar, liquid systems.

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached the
point of incipient vulcanization

curemeter

device that measures the progress
of vulcanization in a test sample at
the vulcanizing temperature

curing agent
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

damping constant

c

that component of an applied force
which is in quadrature (90° out of
phase) with the deformation, di-
vided by the velocity of defor-
mation

daylight

space between the working sur-
faces of adjacent platens of a platen
press

NOTE Ce terme est aussi couram-
ment employé pour désigner les réac-
tions de type allongement de chaine/
réticulation permettant d’obtenir des
produits en caoutchouc a partir, par
exemple, de polyuréthanne et d’autres
systemes liquides similaires.

vitesse de vulcanisation

vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise
apres avoir atteint le début de vul-
canisation

rhéometre

appareil de mesure de I'évolution
de la vulcanisation dans un échan-
tillon pour essai a la température
de vulcanisation

agent de cuisson
synonyme d’agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

constante d’amortissement

c

composante de la force appliquée
en quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par la
vitesse de la déformation

intervalle

distance entre les surfaces de tra-
vail des plateaux adjacents d’une
presse a plateaux

[IPUMEYAHHUE f{IBnsgerca Takxke 06-
UM TEPMUHOM JIJisi 06003HAYEHHUS pe-
aKUMK THUNA yJJMHEHWe/ onepeyHas
CIIMBKA IpPH MOJyYEHUU PE3UHOBBIX
W3/leJIMH U3 M0JIMYPeTaHa WUJIU APYTUX
JKUJKHUX CUCTEM.

CKOPOCTb BYJIKAHU3ALUU
CKOPOCTb, C KOTOPOH NPOUCXOJUT
BYJIKAHH3al[Usl PE3UHOBOH CMecH
MocJie ZIOCTHXKEHUs] TOYKU Hadajia
BYJIKAHHU3Al[UH

peomeTtp

npubop s U3MEPEHUs] CTeleHH
BYJIKAHU3AI[UU HCOBITYeMOH TpPO-
OBl NpU TeMIepaType ByJIKaHU3A-
uuu

OTBepKAAIOIIUI areHT

CUHOHHUM CJIOB BYJIKAHU3YIOLMHA
areHT (mpeAnOYTUTENBHBIH Tep-
MMH)

KOHCTAHTa AeMnpUupoBaHMs

c

OTHOIIEHHE COCTaBJISIIOILEN MpHU-
JIOXKEHHOW CWJIBbIL, CJBUHYTOH IO
¢daze oTHocUTeNbHO JepopMaliuu
Ha 90°, K ckopocTHu JlepopMaluu

NMpoCBeT

MPOCTPAHCTBO MeEXAY pabouuMu
MOBEPXHOCTSIMH CMEXHBIX ILIUT
IJIMTOYHOTO IIpecca
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Etagenpresse
Synonym fiir Plattenpresse

DBP-Absorbtionszahl
Abkiirzung fiir Dibutylphthalat-
Absorbtionszahl

Entgraten
Entfernen von Austrieben

Beschleuniger mit verzégerter
Wirkung

Beschleuniger, der bei der Vernet-
zungstemperatur zu Beginn keine
wesentliche Vernetzung verur-
sacht, gefolgt von einer Phase
schneller Vernetzung

ANMERKUNG Diese Art von Be-
schleunigern sorgt fiir Anvulkanisati-
onssicherheit wiahrend der Verarbei-
tung und der Vulkanisation.

delta-Mooney-Wert

Mafd der Verarbeitbarkeit von
Kautschuken bestimmt mit einem
ScherscheibenviskosimeterN1)

daylight press
synonym for platen press

DBP absorption number
abbreviated term for dibutyl
phthalate absorption number

deflashing
process of removing flash

delayed-action accelerator
accelerator that provides, at the
vulcanization temperature, a pe-
riod of no significant crosslinking,
followed by a period of rapid
crosslink formation

NOTE This class of accelerator en-
sures scorch safety during processing
and vulcanization.

delta Mooney value

measure of the processability of a
rubber using a Mooney shearing-
disc viscometer

N1) Nationale Fufdnote: Synonym fiir Mooney-Viskosimeter

presse a étages
synonyme de presse a plateaux

indice d’absorption de DBP
terme abrégé pour indice
d’absorption de phtalate de di-
butyle

ébarbage
procédé d’élimination des bavures

accélérateur de retardement
accélérateur qui assure, a la tem-
pérature de vulcanisation, une pé-
riode pratiquement sans réticula-
tion, suivie d'une période de
formation rapide du réseau

NOTE Cette classe d’accélérateur as-
sure la sécurité en termes de grillage
pendant la mise en ceuvre et la vulca-
nisation.

valeur delta Mooney
mesure de la facilité de mise en
ceuvre d’'un caoutchouc a l'aide
d’'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

DIN ISO 1382:2016-07

3TAXXHBIN Npecc
CHHOHHM CJIOB IVIMTOYHBIN npecc

a6copouus bP
COKpallleHue JJjisi abcoponyuu Au-
oyTuadTrasara

CHATHE 06104
MPOIECC YIa/IeHHs BBIIPECCOBOK

YCKOPUTE/Ib BYJIKAHU3AUH
3aMe/IJIEHHOIO Jie¥cTBUs
YCKOPHUTEJIb, IO/ IEHCTBUEM KOTO-
poro cHavyajaa MPOUCXOJUT He3Ha-
YHTEeJ/IbHAA CIIMBKA IIPpU TEeMIIepa-
Type ByJKaHU3alluHY, a 3aTeM Obl-
CTpoe o6pa3oBaHHe IOIEpPeYHbIX
CcBa3el

[TPUMEYAHUE 3ToT Kji1acc yckopu-
TeJsiel 03BOJISIET U36eraTh MO/BYJIKa-
HU3aLUM BO BpeMs NepepaboTKU U
BYJIKAHU3aALWHU.

3HayeHUe gesbTa MyHU
MOoKa3aTeJsb IepepabaTblBaeMOCTH
pe3UHOBOM CMecH, Oompe/iessieMbli
Ha CABUTOBOM POTOPHOM BUCKO3H-
MeTpe MyHHu
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ANMERKUNG 1SO 289-3 enthilt ein
Verfahren zur Bestimmung des delta-
Mooney-Werts.

Depolymerisation

Abbau eines Polymers zu seinen
Monomeren oder zu einem Poly-
mer mit einem geringeren relati-
ven Molekulargewicht

Trocknungsmittel
Mischungsbestandteil zur Absorp-
tion von Feuchtigkeit aus einem
Elastomer oder einer Kautschuk-
mischung, um die Porositat des
Endproduktes zu reduzieren

Devulkanisat
Produkt der Devulkanisation

vgl. Regeneratgummi

Devulkanisation

Prozess, bei dem die chemischen
Vernetzungsstellen von vulkani-
siertem Kautschuk zerstort werden

NOTE IS0 289-3 contains a method
for the determination of the delta
Mooney value.

depolymerization

breakdown of a polymer to its
monomer(s) or to a polymer of
lower relative molecular mass

desiccant

compounding ingredient used to
absorb moisture present in a rub-
ber compound or mix in order to
reduce porosity in the final product

devulcanizate
product of devulcanization

cf. reclaimed rubber

devulcanization

process in which the chemical
crosslinks of vulcanized rubber are
destroyed

NOTE L’ISO 289-3 contient une mé-
thode d’essai pour la détermination de
la valeur delta Mooney.

dépolymérisation

décomposition d’'un polymere a
I'état de son (ses) monomere(s) ou
a I'état d’'un polymere de masse
moléculaire relative inférieure

desséchant

ingrédient de mélange utilisé pour
absorber I'humidité présente dans
un mélange a base de caoutchouc
afin de réduire la porosité du pro-
duit fini

dévulcanisat
produit de la dévulcanisation

cf. caoutchouc régénéré

dévulcanisation

processus au cours duquel les
ponts chimiques du caoutchouc
vulcanisé sont détruits

[TPUMEYAHUE MeToz onpeneneHus
3HayeHusd JeabTa MyHU NpUBEJEH B
HCO 289-3.

AenojiiMepusanus

JeCTpyKLus IoJuMepa O MOHO-
MepOB WJIM [i0 NoJuMepa ¢ 6oJsee
HU3KOU MOJIEKYJIIPHOW Maccou

CUKKAaTUB

WHTpEIMEHT pE3WHOBOW CMeCH,
NpUMEHSIEMBbIH [JI1 MOTJIOIEHUS
BJIaTH, NPUCYTCTBYIOILEN B CMecH,
U JJiI1 yMEHbIIEHUs NOPUCTOCTHU
TOTOBOTO U3/le/Us

AECBYJIKAHU3AT
NpOAYKT AEBYJIKAHU3AllUH

CM. pereHepar

JeByJIKaHU3anusA
npoliecc, Ipyd KOTOPOM B ByJIKAHU-
3aTe paspyumaKnTCs MONepeYHbie
XUMUYECKHe CBSI3U
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ANMERKUNG Devulkanisation wird
am haufigsten fiir das Recycling von
vulkanisiertem Abfallkautschuk ge-
nutzt. Dies ist vergleichbar mit einer
Riickgewinnung, da beim Recycling
auch thermische, mechanische oder
chemische Verfahren Anwendung fin-
den. Es werden bevorzugt Vernet-
zungsstellen bei gleichzeitig moglichst
geringem Abbau des Polymers zer-

stort.

Dibutylphthalat-Absorptions-

zahl
DBP-Absorptionszahl
minimales Volumen

butylphthalat (DBP), das von einer
definierten Menge Rufd absorbiert
wird, wobei eine semi-plastische
Mischung mit vorgegebenen rheo-
logischen Eigenschaften gebildet

wird

ANMERKUNG Die DBP-Absorptions-
zahl gibt Aufschluss liber die Struktur

eines Rufies.

Schablone

Teil eines Extruders, durch den das
Material gedriickt wird und um ein
Profil des Extrudats zu formen

Positionierungslinie

absichtlich erzeugte, der Linge

NOTE Devulcanization is commonly
used in the recycling of scrap vulcan-
ized rubber. It is similar to reclaiming
in that recycling can be brought about
by thermal, mechanical or chemical
means but favours crosslink loss with
minimal rubber polymer degradation.

dibutyl phthalate absorption
number

DBP absorption number
minimum volume of dibutyl
phthalate (DBP) absorbed by a
given mass of carbon black re-
quired to form a semi-plastic mix-
ture with pre-set rheological prop-
erties

NOTE The property is an indication
of the carbon black structure.

die

that part of an extruder through
which material is forced, forming a
profile of the extrudate

die line
longitudinally raised identification

NOTE Une dévulcanisation est cou-
ramment utilisée lors du recyclage de
déchets de caoutchouc vulcanisé. Elle
s’apparente a la régénération en ce que
le recyclage peut étre obtenu par des
moyens thermiques, mécaniques ou
chimiques, mais favorise la destruction
des ponts avec une dégradation mini-
male du polymere de caoutchouc.

indice d’absorption de phtalate
de dibutyle

indice d’absorption de DBP
volume minimal de phtalate de di-
butyle (DBP) absorbé par une
masse donnée de noir de carbone
pour former un mélange semi-plas-
tique dont les propriétés rhéolo-
giques sont proches de la prise en
masse

NOTE Cette propriété est une indica-
tion de la structure du noir de carbone.

filiére
partie d’'une extrudeuse a travers
laquelle un matériau est forcé pour

donner la forme d'un profilé a
I'extrudat

trait de filiere
trait en saillie produit longitudi-
nalement sur un extrudat dans un

DIN ISO 1382:2016-07

[TPUMEYAHUE [leBysiKaHU3aLUIO
O6BLIYHO NPUMEHSIOT NPU MOBTOPHOHU
nepepaboTke OTXO/I0B pEe3UHBI.
[logo6HO pereHepauuu, rae pPeLUKI
OCYILeCTBJISIETCS TEPMHUYECKUM, MeXxa-
HHUYECKUM WM XMMHUYECKUM CIlocoba-
MU, [IpU J€BYJKaHU3aLMU [IOTEPS I10-
NepeyHbIX CBSI3ed NPOXOJUT C MHUHMU-
MaJIbHOM JeCTpyKLUeN UCXOLAHOTO T0-
JuMepa.

a6copouus AuoyTuiadrTaaara
a6copouys 1bP

MHUHUMAJIbHBIA 06beM JUOYTUJI-
dranata ([ABP), abcopbupoBaH-
HbIM OIpejieleHHON Maccod Tex-
HUYECKOTO YTJiepoJia, Heob6Xou-
MbIH JiJisi 06pa30BaHUsl MOJIyIJIA-
CTUYHOU CMECH C 33JITaHHBIMH Peo-
JIOTHYEeCKUMU CBOWCTBAMU

[NIPUMEYAHUE 3T0 CBOMCTBO £B-
JisileTcsl TI0OKa3aTesJeM CTPYKTYphbl TeX-
HUYECKOTO yTJIepPoa.

MYHAIITYK

YacThb 3KCTPYepa, Yepe3 KOTOPYIO
MpOJIaBJIMBAETCS MaTepuas, oopa-
3ys nmpoduib sKCTpyara

npoduibHasA JIUHUA
npojosibHas pesibedHAs UJEHTU-
dUKaLMOHHASs JIMHUS, CIeliHaTbHO

nach erhdhte Erkennungslinie an line formed deliberately on an ex-

einem Extrudat trudate but d’identification dopmMHupyeMasi Ha 3KCTpyiaTe
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Spritzquellung

(Extrudat) Unterschied zwischen
den Dimensionen des Profilquer-
schnittes eines Extrudats und den
korrespondierenden Dimensionen
des Auslaufkanals, welcher ibli-
cherweise als prozentuelle Zu-
nahme der Flache des Querschnit-
tes ausgedriickt wird

Dienkautschuk

Kautschuktyp, der eine ungesat-
tigte Kohlenstofthauptkette hat, die
zumeist auf Butadien oder substi-
tuiertem Butadien basiert

Tauchen

(Kautschuklatex) Auftragung einer
Gummischicht auf eine Form durch
Eintauchen der Form in ein Bad
aus compoundiertem Latex

Wélbung

Synonym fiir Tiefung
Dispergiermittel
(Kautschuklatex)  oberflachenak-

tive Substanz, die eingesetzt wird,
um die Dispergierung von festen
Mischungsbestandteilen in einem
wassrigen System zu ermdglichen

die swell

(extrudate) difference between the
dimensions of the cross-section of
an extrudate and the correspond-
ing dimensions of the die orifice,
usually quantified as the percent-
age increase in the cross-sectional
area

diene rubber

type of rubber having an unsatu-
rated carbon main chain derived
mostly from butadiene or a substi-
tuted butadiene

dipping

(rubber latex) process in which a
layer of rubber is deposited on a
mould or former as a result of im-
mersion in a bath of compounded
latex

dishing
synonym for cupping

dispersing agent

(rubber latex) surface-active sub-
stance used to facilitate the disper-
sion of solid compounding ingredi-
ents in an aqueous system

gonflement a la filiere

(extrudat) différence entre les di-
mensions de la section droite d’'un
extrudat et les dimensions corres-
pondantes de l'orifice de la filiere,
habituellement exprimée en pour-
centage d’augmentation de la sur-
face de la section droite

caoutchouc diénique

type de caoutchouc dont la chaine
hydrocarbonée principale insatu-
rée dérive le plus souvent du buta-
diéne ou de butadiene substitué

trempé

(latex de caoutchouc) processus
consistant a déposer une couche de
caoutchouc sur un moule ou une
forme par immersion dans un mé-
lange a base de latex

incurvation
synonyme de cuvette

agent dispersant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter
la dispersion d’ingrédients de mé-
lange solides dans un systéme
aqueux

pa3GyxaHMe IKCTpyAaTa
(3KCTpyAaT) pa3HUIlA MEXAY pas-
MepaMu MONEPEYHOTO CeYeHHUs!
IKCTPyZiaTa W OTBEPCTUS MYHJ-
HITYKa, OmnpeziesisieMasl B MPOILEH-
TaxX KaK yBeJMYeHHe TJIOMAJH Mo-
NepevYHOro CeYeHus IKCTpyiaTa

AHWEHOBBIN Kay4yK

KayuyyK, HMeEIIIUN HeHaCbILeH-
HYI0 OCHOBHYIO yTJIEDOJHYIO Li€Mb,
IperuMylleCTBEHHO Ha OCHOBe 0y-
TaZiMeHa WM 3aMelleHHOro OyTa-
JIMeHa

MaKaHHe
(KaydyKOBBIH JIaTeKC) MpoLecc,
NpH KOTOPOM CJIOM KaydyKa OT-
KJ1aJbpIBaeTcsl Ha GopMe JJIsl U3ro-
TOBJIEHUsI U3JleJIUsI B pe3yJibTaTe
NOTPYKEHHUS ee B BaHHY C JIaTeKC-
HOW CMEChI0

BOTHYTOCThb

JucnepraTop

(Kay4yyKOBBIH JIaTEeKC) IIOBepX-
HOCTHO-aKTUBHOE BeIl[eCTBO, NPHU-
MeHsieMoe /I 00JierdyeHusi pac-
npe/ie/ieHrs] TBEP/bIX HHIPE/IUEH-
TOB B BOJIHOU CUCTEME
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Dispergierung

(Aktion) Verteilen eines oder meh-
rerer Bestandteile in Kautschuk,
Kautschukblends oder einer konti-
nuierlichen Phase durch Anwen-
dung von Scherkriften, um opti-
male und homogene Eigenschaften

zu erhalten

Schaber

Synonym fiir Gummirakel

Paste

(Kautschuk) pastose Masse von
glatter Beschaffenheit, bestehend
aus einer Kautschukmischung und
einem LoOsemittel, die zum Ver-
streichen verwendet wird

Kautschuktrockengehalt
Kautschukkon-
zentration in einem Latex oder

(Kautschuklatex)

einer Latexmischung,

weise in Massenprozent angegeben

Hartemesser

Geridt, um die Eindruckhirte von

Gummi zu bestimmen

dispersion

(act of) distribution of one or more
ingredients into a rubber, a rubber
blend or a continuum material, by
the application of shearing forces,
in order to confer optimum and
uniform properties

doctor blade
synonym for spreader bar

dough

(rubber) paste-like mass of smooth
texture, consisting of a rubber mix
and solvent, used for spreading

dry rubber content

(rubber latex) concentration of
rubber in a latex or latex com-
pound, usually expressed as a per-
centage by mass

durometer
instrument for measuring the in-
dentation hardness of rubber

dispersion

(action) répartition d'un ou de plu-
sieurs ingrédients dans un caout-
chouc, un mélange a base de caout-
chouc ou un matériau continu, par
application de forces de cisaille-
ment, pour conférer des propriétés
optimales et uniformes

racloir
synonyme de barre déplisseuse

pate

(caoutchouc) masse pateuse de tex-
ture lisse, constituée d’'un mélange
a base de caoutchouc et de solvant,
utilisée en enduction

teneur en caoutchouc sec

(latex de caoutchouc) concentra-
tion en caoutchouc d'un latex ou
d’'un mélange a base de latex, géné-
ralement exprimée en pourcentage
en masse

durométre
instrument pour mesurer la dureté
du caoutchouc par indentation

DIN ISO 1382:2016-07

JAUcCHeprupoBaHue

(mpouecc) paBHOMepHOe paclpe-
JleJieHHe B KaydyyKe, pe3MHOBOH
CMeCH WJIY IPyrOM MaTepuasie oJ-
HOro WM 06oJiee UHTPEUEHTOB
Mo/] BO3/IENCTBUEM YCUJINH CABUTA
JUISl IOCTHXKEHUsS] ONTUMAJIbHBIX U
OZTHOPO/IHBIX CBOUMCTB MaTepuasa

pakas
CHMHOHHUM CJIOB nmpoMa3o4YHas
penka

pe3uHOBBIN KJ1ed AJIS IPOMa3KH
nactoo6pasHasi Macca C OQHOPOJ-
HOM TEKCTYpOH, cocTosuias u3 pe-
3MHOBOW CMeCHU W pacTBOPUTEJIS;
WCIOJIB3yeTCs [IJisi MPOpe3UHUBa-
HUS TKaHeH

co/iep:kaHMe KaydyKa
(Kay4yKOBBIH JIaTEKC) KOHI|EHTpa-
Iusl Kaydyka B JIaTeKce WJIM Jia-
TEKCHOH CMecH, OGBIYHO BbIpaKae-
Masl B MacCOBBIX ITPOLEHTAX

TBepAoMep
npubop [ onpeiesieHUs TBEPAO-
CTU pe3HWHbl METOJOM MOTPYKEHUS
HWHJEHTOpa
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Stauben

Kreiden

(Aktion) Auftragen von Pulver auf
eine Gummioberflache, iblicher-
weise, um eine Anhaftung an an-
dere Oberflachen zu verhindern

Farbstoff
zum Farben verwendeter 16slicher
Mischungsbestandteil

dynamische Vernetzung
Verfahren  eines  griindlichen
Schmelzmischens eines thermo-
plastischen Polymers mit einem
geeigneten reaktiven Kautschuk in
Anwesenheit eines Vernetzungs-
systems, um ein thermoplastisches
Elastomer mit einer chemisch ver-
netzten Kautschukphase zu erhal-
ten, dessen Eigenschaften mehr
denen von herkdmmlich vulkani-
siertem Kautschuk als denen der
gleichen nichtvernetzten Mischung
dhneln

Ebonit

Hartgummi (veraltet)

hartes Material, hergestellt durch
Schwefel-Vernetzung von Kaut-
schuk, wobei die Harte hauptsach-
lich durch den Schwefel verursacht
wird

dusting

chalking

(act of) application of a powder to a
rubber surface, generally to pre-
vent adhesion to another surface

dyestuff
soluble compounding ingredient
used to impart colour

dynamic vulcanization

process of intimate melt mixing of
a thermoplastic polymer and a
suitably reactive rubbery polymer
in the presence of a vulcanizing
system to generate a thermo-
plastic elastomer with a chemically
crosslinked rubbery phase, result-
ing in properties closer to those of
a conventionally vulcanized rubber
when compared to the same un-
crosslinked composition

ebonite

hard rubber (deprecated)

hard material made by sulfur vul-
canization of rubber in which the
hardness is substantially obtained
by the action of the sulfur

poudrage

talcage

(action) application d’une poudre a
la surface d'un caoutchouc, géné-
ralement dans le but de prévenir
I'adhérence a une autre surface

colorant
ingrédient de mélange soluble uti-
lisé pour conférer une coloration

vulcanisation dynamique
processus de fusion a chaud rap-
prochée par lequel un polymere
thermoplastique est mélangé a un
polymeére caoutchouteux convena-
blement réactif en présence d’un
systeme de vulcanisation pour
former un élastomere thermoplas-
tique avec une phase gommeuse
chimiquement réticulée, donnant
des propriétés proches de celles
d’'un caoutchouc vulcanisé de ma-
niére conventionnelle, lorsque
comparé a la méme composition
non réticulée

ébonite

caoutchouc durci (déconseillé)
matériau dur résultant de la vulca-
nisation au soufre du caoutchouc,
la dureté étant essentiellement due
al’action du soufre

onyJpuBaHUe
(mpouecc) HaHeceHHe NOPOIIKO06-
pa3HOro Marepuaja Ha IOBEpX-
HOCTb PEe3UWHbI Jijisl peJoTBpalile-
HUSl TPWJIWINAHUS K JIPYrod mo-
BEPXHOCTHU

KpacuTeJb

pacTBOPUMBIA HWHIPEJUEHT pe3U-
HOBOU CMecH, BBOJAUMBIN JJis1 IPU-
JlaHUS1 OKPACKHU

AWHAMHUYeCKas ByJIKaHU3anus
npornecc GopMUPOBAHHUSA B pacIijia-
Be OJHOPOJHOM CMecH TepMoILjia-
CTUYHOIO nojauMepa u
BYJIKQHU3YeMOI'0 KaydykKa B IpU-
CYTCTBUM BYJIKAaHU3YIOUIEN CUCTe-
MBI, AJis1 06pa30BaHUsl TepMo3Jia-
CTOIJIaCTa C Kay4yyKoBoH ¢a3oH,
MMeWIled MonepeyHble XUMHUe-
CKMe CBSI3M; CBOMCTBA MOJIy4yaeMo-
ro mpu 3TOM MaTepuaja 6oJjee
6JIM3KU K CBOHCTBaM TPaAULUOH-
HbIX BYJIKAHU3aTOB

360HMUT

TBepJasi pe3uHa (He
pexkoMeHAyeTcA)

TBEp/JbI MaTepuas, MOJy4YeHHbIH
C TOMOILbI0 CEpHOM BYyJIKaHHU3a-
LMY KayyyKa, TBEpAOCTb KOTOPO-
ro, B OCHOBHOM, 0GecneyuBaeTcs
3a cueT JJelCTBUS Cephl
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ANMERKUNG Die Harte ist ein Er-
gebnis der Erhohung der Glasiiber-
gangstemperatur, die entsteht, wenn
ein Dien-Kautschuk mit einem héheren
Anteil an Schwefel kombiniert wird.

effizientes Vernetzungssystem

EV-System

(Dienkautschuke) Vulkanisations-
system, das Schwefel als Vulkanisa-
tionsmittel effizient nutzt, wobei
bei optimaler Ausheizung
Netzwerk aus iiberwiegend ther-
misch stabilen monosulfidischen
Vernetzungsstellen erhalten wird

ANMERKUNG EV-Systeme enthalten
einen Schwefeldonor oder eine geringe
Konzentration elementaren Schwefels
oder beides, in Kombination mit einer
hohen Konzentration an Beschleuni-

ger(n).

elastisch

Elastizitit aufweisend oder diese

betreffend

NOTE The hardness results from the
increase in glass transition tempera-
ture that occurs when a diene rubber
is combined with a higher proportion
of sulfur.

efficient vulcanizing system

EV system

(diene rubbers) vulcanizing system
making efficient use of sulfur as a
vulcanizing agent and producing at
optimum cure a network contain-
ing predominantly thermally stable
monosulfidic crosslinks

NOTE EV systems comprise a sulfur
donor or a low concentration of ele-
mental sulfur, or both, combined with
a high concentration of accelerator(s).

elastic
of or pertaining to elasticity

NOTE La dureté est due a
I'augmentation de la température de
transition vitreuse qui se produit
lorsqu'un caoutchouc diénique est
combiné a une forte proportion de
soufre.

systéme de vulcanisation
efficace

systéme EV

(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation permettant au
soufre d’agir efficacement comme
agent de vulcanisation et dévelop-
pant a 'optimum de vulcanisation
un réseau a prépondérance de
ponts monosulfure thermiquement
stables

NOTE Les systemes EV comprennent
un donneur de soufre ou une faible te-
neur en soufre élémentaire ou les
deux, associés a une teneur élevée en
accélérateur(s).

élastique
matériau ou état lié a I’élasticité

DIN ISO 1382:2016-07

[TPUMEYAHUE TBepgocTh aBjsseTCA
pe3yJbTaTOM IMOBBIIIEHUS1 TeMIlepa-
TYpPbI CTEKJIOBAHHU S, KOTOPOE NMPOHUCXO0-
JUT B CIy4ae B3aMMO/IeMCTBUS AIUEHO-
BOr0 KayyyKa C BYJIKaHU3YHOLIEH CH-
CTeMOH C MOBBIIIEHHBIM COJlepKaHUeM
cepol

3¢ PexTHBHAA By/JIKAaHU3YIOIas
cucreMma

(AeHOBbIe KayuyKH) BYJIKAHU3YIO-
masi CuUcTeMa, B KOTOpPOH B
KavecTBe BYJIKQHU3YIOLIETO
areHTa 3¢ PEeKTUBHO HCHOJIb3yeT-
cs cepa; 06pasyoIIAsAC MPU 3TOM
B ONTUMyMe BYJIKAHU3ALUU CETKa
COJIEP>KUT IPEUMYIIECTBEHHO Tep-
MOCTOHKHEe MOHOCYJbQUAHBIE TO-
nepevyHble CBSI3U

[IPUMEYAHUE 3dodekTuBHbIE BYyII-
KaHU3YIOIUe CUCTEMBI COJEPKAT J10-
HOD Cepbl UJIM 3JIEMEHTAPHYIO CEPHI B
HU3KOHM KOHLEHTPaLuH, UJIH TO U ApY-
roe B COYETAaHHUU C BBICOKOM KOHIIEH-
Tpanuel yCKOPUTEJIS.

3JIACTUYHBIMN, 3/IaCTUYECKUI
ABJSIONIANACA 3JIaCTUYHBIM  HMJIM
OTHOCSIIIHUICA K 3JIJaCTUYHOCTH
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Elastizitatsmodul

Schermodul

G/

die Komponente einer aufgebrach-
ten Schubspannung, welche in
Phase mit der Scherdeformation
ist, geteilt durch die Dehnung

Youngscher Elastizititsmodul
Youngscher Speichermodul

E/

die Komponente einer angewand-
ten Normalspannung, welche in
Phase mit der Normaldehnung ist,
geteilt durch die Dehnung

Elastizitat

Eigenschaft der schnellen Riick-
stellung zur anndhernd urspriingli-
chen Form und Dimension eines
Materials nach einer wesentlichen
Deformation durch eine Kraft und
dem anschliefenden Nachlassen
dieser Kraft

elastic shear modulus

storage shear modulus

G 7

that component of an applied shear
stress which is in phase with the
shear strain, divided by the strain

elastic Young’s modulus

storage Young’s modulus

E/

that component of an applied nor-
mal stress which is in phase with
the normal strain, divided by the
strain

elasticity

property of rapid recovery of a ma-
terial to its approximate original
shape and dimensions after sub-
stantial deformation by a force and
subsequent release of that force

module élastique de
cisaillement

module de conservation en
cisaillement

G/

composante de la contrainte tan-
gentielle appliquée en phase avec
la déformation de cisaillement, di-
visée par la déformation

module élastique de Young
module de conservation de
Young

E/

composante de la contrainte nor-
male appliquée en phase avec la
déformation normale, divisée par
la déformation

élasticité

propriété d'un matériau a re-
prendre rapidement et approxima-
tivement ses formes et dimensions
initiales apreés relachement d'une
force ayant produit une déforma-
tion importante

MOAYJ/Ib YIIPYTOCTH IPH CABUTE
MOAYJ/Ib HAKONJIEHUS IPU
caBure

G/

OTHOLIEHHE COCTaBJISIOUIEN MNpHU-
JIOXKEHHOTO HaNpPSDKEHHUs CIIBUTQ,
coBmajiamiei no dase ¢ afedpopma-
el cABUra, K AepopMannm CBU-
ra

MoAy/b ynpyroctu lOura
MOAy/b HakonsieHus OHra

El

OTHOIIEHHE COCTaBJISIIOILEN MpHU-
JIOXKEHHOT0 HOPMaJIbHOTO Hamps-
>KeHUs], coBNajarliero no dase c
HOpMaJIbHOH JlepopManuei, K ae-
dopmarmu

3JIACTUYHOCTD
CIOCOOGHOCTh MaTepHasia OBICTPO
BOCCTaHaBJMBATh NpexHue Gopmy
W pa3Mepbl MOcJe 3HAYUTEbHOM
JebopMalid M MOCJEAYHIOIETO
cHATUSA AedOPMUpPYIOLIEH CUIIbI
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