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Keilwellen-Verbindungen mit geraden Flanken DIN
und Innenzentrierung

MaBe  Toleranzen  Priifung IS O 1 4

Identisch mit ISO 14 Ausgabe 1982

Ersatz fiir
Straight-sided splines for cylindrical shafts with internal centering; Dimensions, tolerances DIN 5461/09.65
and verification; ldentical with ISO 14 edition 1982 DIN 5462/09.55,und
Cannelures cylindriques a flancs paralléles, & centrage intérieur; Dimensions, tolérances et DIN 5463/09.55

vérification; Identique a I1ISO 14 édition 1982

Die Internationale Norm ISO 14, 2. Ausgabe, 1982-10-01, ,,Straight-sided
splines for cylindrical shafts with internal centering; Dimensions, toleran-
ces and verification, ist unveréndert in diese Deutsche Norm iibernommen
worden.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm iSO 14 - 1982. Die
MaBe der Keilwellen-Verbindungen in ISO 14 entsprechen den NennmaBen der leichten und
mittleren Reihe in DIN 5461/ 09.65, DIN 5462/09.55 und DIN 5463/09.55. Darliber hinaus enthélt
ISO 14 die Toleranzen und die Priifung dieser Keilwellen-Verbindungen bei Innenzentrierung.
In der Originalfassung der ISO-Norm sind an den gekennzeichneten Stellen Druckfehler
vorhanden, die in der vorliegenden Norm berichtigt wurden.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 15

NormenausschuB Antriebstechnik (NAN) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Nacument Sharin b
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Deutsche Ubersetzung

Keilwellen-Verbindungen mit geraden Flanken
und Innenzentrierung

MaBe Toleranzen Priifung

Vorwort

Die 1SO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mitglieds-
korperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitgliedskorperschaft,
die sich fiir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee
mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der 1SO in Verbindung stehen, sind an
den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedskorperschaften
zunéchst zur Genehmigung vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen angenommen werden.

Die Internationale Norm ISO 14 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 32 ,Keilwellen-Verbindungen* erstelit und den
Mitgliedskorperschaften im Juni 1980 vorgelegt.

Sie wurde von den folgenden Mitgliedskdrperschaften angenommen:

Australien Irland Schweden

Belgien ltalien Sowjetunion

Brasilien Japan Spanien

Deutschland, Bundesrepublik Korea (Republik) Siidafrika

Frankreich Osterreich Tschechoslowakei
Indien Ruménien Vereinigtes Konigreich

Folgende Mitgliedskorperschaft hat die Norm aus technischen Griinden abgelehnt:
China
Diese Internationale Norm stellt eine technische Uberarbeitung und den Ersatz der ersten Ausgabe ISO 14 - 1978 dar.
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1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt, in Millimetern, die MaBe von Keilwellen-Verbindungen mit geraden Flanken und Innenzentrierung
der leichten und mittleren Reihe fest.

Diese Internationale Norm legt ferner die Priifverfahren und die entsprechenden Lehren fest.

2 MaBe

Die fiir Welle und Nabe gemeinsamen NennmaBe, d, D und B, sind in Tabelle 1angegeben, die Toleranzen in den Tabellen 2und 3.

3 Kurzzeichen
Das Kurzzeichen fiir ein Keilwellen- oder Keilnaben-Profil wird in folgender Reihenfolge gebildet durch: Anzahl der Keile N,
Innendurchmesser d und AuBendurchmesser D; diese 3 Zahlen werden durch das Zeichen x voneinander getrennt, zum Beispiel:

Welle (oder Nabe) 6 x 23 x 26

B
Q D,
Tabelle 1. NennmaBe
Leichte Reihe Mittlere Reihe
d N D B N D B
Kurzzeichen Kurzzeichen
mm mm mm mm mm
1 6x 11 x 14 6 14 3
13 6x 13 x 16 6 16 35
16 6 x 16 x 20 6 20 4
18 6x 18 x 22 6 22 5
21 6x 21 x 25 6 25 5
23 6x 23 x 26 6 26 6 6 x 23 x 28 6 28 6
26 6 x 26 x 30 6 30 6 6 x 26 x 32 6 32 6
28 6 x 28 x 32 6 32 7 6 x 28 x 34 6 34 7
32 8x 32x 36 8 36 6 8x 32x 38 8 38 6
36 8 x 36 x 40 8 40 7 8 x 36 x 42 8 42 7
42 8 x 42 x 46 8 46 8 8 x 42 x 48 8 48 8
46 8 x 46 x 50 8 50 9 8x 46 x 54 8 54 9
52 8 x 52 x 58 8 58 10 8x 52x 60 8 60 10
56 8 x 56 x 62 8 62 10 8x 56 x 65 8 65 10
62 8x 62 x 68 8 68 12 8x 62x 72 8 72 12
72 10 x 72 x 78 10 78 12 10 x 72 x 82 10 82 12
82 10 x 82 x 88 10 88 12 10 x 82 x 92 10 92 12
92 10 x 92 x 98 10 98 14 10 x 92 x 102 10 102 14
102 10 x 102 x 108 10 108 16 10 x 102 x 112 10 112 16
112 10 x 112 x 120 10 120 18 10 x 112 x 125 10 125 18
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4 Toleranzen fiir Nabe und Welle

Nabe Welle
(Innenzentrierung)
B, I=TrTA B =|/|A
/ Z. JL /
Q d A Q d A
/ .
7N
Tabelle 2. Toleranzen fiir Nabe und Welle
Toleranzen fiir die Nabe
Nach dem Rdumen Nach dem Raumen Toleranzen fir die Welle Einbauart
nicht behandelt behandelt
B D d B D d B D d
d10 ali f7 Gleitsitz
H9 H10 H7 H11 H10 H7 9 all a7 Ubergangssitz
h10 ali h7 Festsitz

Die MaBtoleranzen fiir Nabe und Welle sind in Tabelie 2
angegeben, die Toleranzen fiir die Symmetrie in Tabelle 3.

Mit bestimmten Frasern kénnen fiir spezielle Anwendungs-
falle Keilwellen ohne Nachbearbeiten der Flanken am Keil-
grund mit einem sehr reduzierten Ubergangsradius zwischen
Keilwellenflanke und Keilgrund hergestellt werden (z.B.
Fraser mit fest eingestellten Arbeitspositionen).

Die in Tabelle 2 angegebenen Toleranzen beziehen sich auf
fertig bearbeitete Werkstiicke (Wellen und Naben). Die
Werkzeugtoleranzen sollen daher fiir unbehandelte oder
vorbehandelte Werkstiicke und fiir nachbehandelte Werk-
stiicke verschieden sein.

Tabelle 3. Toleranzen fiir die Symmetrie

Die fur B festgelegte Toleranz enthélt die Teilungsabwei-
chung (und die Symmetrieabweichung). Flankenlinienab-
weichungen siehe Abschnitt 5.7.

5 Lehrung

5.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt enthélt allgemeine Angaben liber Lehren
und deren Priifung; alle {ibrigen Anforderungen fiir Lehren
sind, soweit Grenzlehren benutzt werden, in Abschnitt 6
enthalten, jedoch ohne daB die Anwendung dieser Lehren
zwingend ist.

Priifung durch Einzelmessung ist unter Umsténden nach
vorheriger Vereinbarung gemas den fiir die Anforderungen
festzulegenden Bestimmungen zuldssig.

5.2 Bezugstemperatur

Die Standard-Bezugstemperatur fiir industrielle Messungen
betragt 20°C. Die fiir Bestimmungsstiicke und Lehren
vorgeschriebenen MaBe sind auf diese Temperatur bezogen
und sollen Ublicherweise bei dieser Temperatur geprift
werden.

Werden Messungen bei einer anderen Temperatur vor-
genommen, so ist das Ergebnis unter Berticksichtigung des
linearen Ausdehnungskoeffizienten der Werkstiicke bzw. der
Lehren zu Kkorrigieren.

Sofern nicht anders festgelegt, wird fiir alle Messungen von
einer MeBkraft Null ausgegangen.

Werden die Messungen mit einer anderen MeBkraft als Null

Thrai durchgefiihrt, so sind die Ergebnisse entsprechend zu

Keilbreite B| 3 3545678910 (12141618 s . L f " .

erbrel berichtigen. Eine Korrektur ist jedoch nicht erforderlich bei

Toleranz Vergleichsmessungen, die mit denselben Vergleichsmitteln

fiir die ; 0,010 0,012 0,015 0,018 und derselben MeBkraft zwischen dhnlichen Teilen aus

; (IT7) (T 7) (T 7 (IT7) dem gleichen Werkstoff und der gleichen Oberflachen-
Symmetrie . .

beschaffenheit durchgefiihrt werden.

5.3 Anwendungsbedingungen

Ein Werkstlick geniigt den Anforderungen, wenn seine Keil-
wellen bzw. Keilnaben nach der Priifung mit Lehren, die nach
den Abschnitten 5 und 6 dieser Internationalen Norm fiir die
Prufung zugelassen sind, fiir gut befunden wurden. Benutzt
der Kunde also seine eigenen Lehren fiir die Abnahme, so
miissen diese nahe genug an den festgelegten duBeren
Grenzen liegen, so daB etwaige mit den Lehren des Her-
stellers angenommene Keilwellen bzw. Keilnaben nicht
zuriickgewiesen werden.

In Streitfallen soliten Hersteller und Kunde sich gegenseitig
ihre Lehren fiir die Priifung im eigenen Haus zur Verfiigung
stellen.

Falls die Streitfrage dadurch nicht ausgerdumt wird, sind die
Lehren an eine anerkannte Kalibrierstelle weiterzugeben.
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5.4 Abnahmepriifung der Welle

54.1 Gutseite

Die Priifung auf der Gutseite der Welle erfolgt mit einem
Keilnaben-Gutlehrring, der gleichzeitig folgende Merkmale
erfaBt:

5.4.1.1 Zentrierung:
~ Innendurchmesser der Keilwelle

5.4.1.2 Einbau:

AuBendurchmesser der Keilwelle

Keilbreite

Konzentrizitdt von AuBen- und Innendurchmesser
Winkellage der Keile

Lage und Ausrichtung der Keile in bezug auf die Achse.!)

5.4.2 AusschuBseite

Die Priiffung auf der AusschuBseite der Welle erfolgt mit

Sektor-AusschuBlehren, die jedes Bestimmungsstiick einzeln

priifen, d.h.:

- fiir den AuBendurchmesser der Keilwelle: eine Rachen-
lehre oder ein glatter Lehrring;

- fiir den Innendurchmesser der Keilwelle: eine Rachenlehre
(falls erforderlich, mit entsprechenden speziellen MeB-
flachen);

- fiir die Keilbreite: eine Rachenlehre (von geeigneter
duBerer Form, falls erforderlich).

5.5 Abnahmepriifung der Nabe
5.5.1 Gutseite

Die Priifung auf der Gutseite der Nabe erfolgt mit einem
Keilwellen-Gutlehrdorn, der gleichzeitig folgende Merkmale
erfaBt:

5.5.1.1 Zentrierung:
- Innendurchmesser der Keilnabe

5.5.1.2 Einbau:

AuBendurchmesser der Keilnabe

Keilnutbreite

Konzentrizitdt von AuBen- und Innendurchmesser
Winkellage der Keilnuten

Lage und Ausrichtung der Keilnuten in bezug auf die
Achse.l)

5.5.2 AusschuBseite

Die Prifung auf der AusschuBseite der Nabe erfolgt mit

Sektor-AusschuBlehren, die jedes Bestimmungsstiick einzeln

priifen, d.h.:

- fur den Innendurchmesser der Keilnabe: ein glatter
Lehrdorn;

- fur den AuBendurchmesser der Keilnabe: ein Flachlehr-
dorn mit geeigneten MeBflachen;

- fiir die Keilnutbreite: eine Flachlehre.

5.6 Zusiétzliche Priifung

Bei der Priifung der Gutseite eines Werkstiickes (Nabe oder
Welle) mit Keilwellen-Lehrdorn bzw. Keilnaben-Lehrring
kann, falls das Werkstlick diese Priifung nicht besteht, nicht
festgestellt werden, welches Bestimmungsstiick das Ver-
sagen verursacht hat.

Falls diese Angabe bendétigt wird, kann man sie durch
zusitzliche Priifungen (die genau festzulegen sind) mit
Sektorlehren ermitteln, die auf der Gutseite jedes Bestim-
mungsstiick einzeln priifen.

1) Lage und Ausrichtung der Keile bzw. Keilnuten in bezug
auf die Achse muB nur da gepriift werden, wo keine
Lehren vorhanden sind.
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5.7 EinfluB der nutzbaren Lénge

und der Eingriffslange
Eingriffsiange g,:
Die axiale Beriihrungslange der miteinander gepaarten
Keilwelle und Keilnabe.
Nutzbare Ldnge gy:
Die maximale axiale Beriihrungsiénge wahrend des Betriebes
der miteinander gepaarten Keilwelle und Keilnabe. Bei
Keilwellen-Verbindungen mit Gleitsitz ist die nutzbare Lange
groBer als die Eingriffslénge.

.

nutzbare Lange (

Eingriffsiange

a) Welle langer als Nabe
nutzbare Lange

%
//

[ .

b) Nabe langer als Welle

Bild. Nutzbare Lange und Eingriffslange

Dadie Lehren im allgemeinen kiirzer sind als die zu priifenden
Bestimmungsstiicke, kénnen die nutzbare Lange und die
Eingriffslange einen EinfluB auf die noch zuldssigen Flanken-
linienabweichungen der Keile bzw. Keilnuten haben (Paral-
lelitdtsabweichungen der Keile bzw. Keilnuten bezogen auf
die Achse).

Falls die nutzbare Lange gleich der Eingriffsldnge ist, sind
Flankenlinienabweichungen der Keile bzw. Keilnuten im
allgemeinen, und wenn nichts anderes festgelegt ist, in den
MaBtoleranzen enthalten und gleichzeitig mitgepriift.

Ist die nutzbare Lange groBer als die Eingriffsidnge, kann es
erforderlich sein, neben den MaBtoleranzen auch Toleranzen
der Flankenlinienabweichungen fir die Keile bzw. Keilnuten
festzulegen; solche Toleranzen kdnnen dann separat gepriift
werden, z. B. durch direkte Messung.

Falls Toleranzen fiir Flankenlinienabweichungen festzulegen
sind, muB beriicksichtigt werden, daB sie im allgemeinen um
s0 kleiner sein missen, je groBer die nutzbare Linge ist.
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