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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthdlt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 15592-3:2022, die vom
Technischen Komitee ISO/TC 126 , Tobacco and tobacco products” erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von
DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 057-04-01 AA ,Tabak und Tabak-
erzeugnisse” im DIN-Normenausschuss Lebensmittel und landwirtschaftliche Produkte (NAL).

Das internationale Dokument ISO 15592-3:2022 ist unverandert in diese Norm iibernommen worden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN ISO 15592 besteht unter dem allgemeinen Titel Feinschnitt-Tabak und dessen Raucherzeugnisse — Verfah-
ren zur Probenahme, zum Konditionieren und zur Untersuchung aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Probenahme

— Teil 2: Klima zum Konditionieren und Priifen

— Teil 3: Bestimmung des Rohkondensats von Raucherzeugnissen unter Verwendung einer Abrauchmaschine
fiir Routineanalysen, Vorbereitung fiir die Bestimmung des Wassers und Nikotins und Berechnung des niko-

tinfreien Trockenkondensats

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 534 siehe DIN EN ISO 534
[SO536 siehe DIN ENISO 536
[SO 2965 siehe DIN ISO 2965
[S03308:2012 siehe DIN IS0 3308:2015-01
ISO 3400 siehe DIN ISO 3400"
[SO 4387 siehe DINISO 4387
[SO 6488 siehe DINISO 6488
[SO 6565 siehe DINISO 6565
IS0 10315 siehe DINISO 10315
[SO10362-1 siehe DINISO 10362-1
[SO10362-2 siehe DINISO 10362-2
[SO 15592-1 siehe DINISO 15592-1
[SO 15592-2 siehe DIN ISO 15592-2
[SO 16055 siehe DINISO 16055
[SO 20369 siehe DINISO 20369

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

*  Zuriickgezogen.
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Anderungen

Gegeniiber DIN ISO 15592-3:2011-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Einleitung iiberarbeitet;

b) normative Verweisungen aktualisiert;

c) neuer Begriff ,,expandierter Tabak“ hinzugefiigt;

d) Anforderung fiir Feinschnitt-Tabak-Raucherzeugnisse mit einem Durchmesser von 5,2 mm gestrichen;
e) Teepol L gestrichen;

f) Einheit fiir den durchschnittlichen Zugwiderstand um mm WG (Water Gauge) erweitert;

g) ehemaliger AnhangA ,Zusammenfassung des Berichts der CORESTA-Arbeitsgruppe fiir Feinschnitttabak
zum Selbstdrehen” gestrichen und die nachfolgenden Anhdange umbenannt;

h) Umbhiillungsspezifikationen fiir den Umhiillungstyp A in Bezug auf die Fiillung CaCO3, den Weif3grad und
die Opazitat gedndert (neuer Anhang A);

i) Spezifikationen fiir die Umhiillung des Umhiillungstyps B gestrichen;

j) neuer Anhang B , Expandierter Tabak“ hinzugefiigt;

k) AnhangC ,Klassifizierung von Deckblattern“ gestrichen;

1) AnhangD ,Feinschnitttabak, der mit bestimmten Deckblattern verwendet werden soll“ gestrichen;
m) AnhangE ,Auswirkungen der Beimischung von losen Filtern“ gestrichen;

n) Literaturverzeichnis aktualisiert.

Friihere Ausgaben

DINISO 15592-3:2005-05, 2011-07
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 534, Papier und Pappe — Bestimmung der Dicke, der Dichte und des spezifischen Volumens
DIN EN ISO 536, Papier und Pappe — Bestimmung der fldchenbezogenen Masse

DIN ISO 2965, Materialien fiir Zigarettenpapiere, Filterstabumhiillungen und Mundstiickbelagpapier
einschliefslich Materialien mit diskreter oder orientierter Zonenperforation und Materialien mit Bdndern

unterschiedlicher Durchldssigkeit — Bestimmung der Luftdurchldssigkeit

DIN IS0 3308:2015-01, Zigaretten-Abrauchmaschine fiir Routineanalysen — Begriffe und
Standardbedingungen (1SO 3308:2012)

DIN ISO 3400, Zigaretten — Bestimmung der Alkaloide in Rauchkondensaten — Spektralphotometrisches
Verfahren”

DIN ISO 4387, Zigaretten — Bestimmung des Rohkondensats und des nikotinfreien Trockenkondensats unter
Verwendung einer Zigaretten-Abrauchmaschine fiir Routineanalysen

DIN ISO 6488, Tabak und Tabakerzeugnisse — Bestimmung des Wassergehalts — Karl-Fischer-Verfahren

DIN ISO 6565, Tabak und Tabakerzeugnisse — Zugwiderstand von Zigaretten und Druckabfall in Filterstiben —
Normbedingungen und Messung

DINISO 10315, Zigaretten — Bestimmung des Nikotins im Rohkondensat des Hauptstromrauchs —
Gaschromatographisches Verfahren

DIN ISO 10362-1, Zigaretten — Wasserbestimmung im Rohkondensat des Hauptstromrauchs — Teil 1:
Gaschromatographisches Verfahren

DIN ISO 10362-2, Zigaretten — Wasserbestimmung in Rauchkondensaten — Teil 2: Karl-Fischer-Verfahren

DIN ISO 15592-1, Feinschnitt-Tabak und dessen Erzeugnisse — Verfahren zur Probenahme, zum Konditionieren
und zur Untersuchung — Teil 1: Probenahme

DIN ISO 15592-2, Feinschnitt-Tabak und dessen Erzeugnisse — Verfahren zur Probenahme, zum Konditionieren
und zur Untersuchung — Teil 2: Klima zum Konditionieren und Priifen

DIN ISO 16055, Tabak und Tabakerzeugnisse — Monitor-Priifling fiir Abrauchmaschinen — Anforderungen und
Anwendung

DIN ISO 20369, Material zur Herstellung von Umhiillungen fiir Zigarettenfilter, Zigaretten und andere
Tabakerzeugnisse — Bestimmung des Citratgehalts
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 126, Tobacco and tobacco products erarbeitet.
Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 15592-3:2008), die technisch tiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— die Einleitung wurde iiberarbeitet;

— die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

— ein neuer Begriff ,,expandierter Tabak” wurde eingefiigt;

— die Anforderung fiir Feinschnitt-Tabak-Rauchkorper mit einem Durchmesser von 5,2 mm wurde gestri-
chen;

— Teepol L wurde gestrichen;
— die Einheit fiir den mittleren Zugwiderstand wurde um mm WG (Wassersdule, en: water gauge) erweitert;

— der frithere Anhang A ,Zusammenfassender Bericht der CORESTA Task Force zu Feinschnitt-Tabak zum
Selbstdrehen” wurde gestrichen und die nachfolgenden Anhdnge wurden umbenannt;

— die Spezifikationen fiir Umhiillungen fiir die Umhillung von Typ A wurden fiir den Fiillstoff CaCO3, den
Weifdgrad und die Opazitat gedndert (neuer Anhang A);
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— in der Spezifikation fiir die Umhiillung wurde die Typ B-Umhtillung gestrichen;

— ein neuer Anhang B ,Expandierter Tabak” wurde hinzugefiigt;

— Anhang C ,Klassifizierung von Umhiillungen“ wurde gestrichen;

— AnhangD ,Feinschnitt-Tabak, der mit definierten Umhiillungen zu verwenden ist” wurde gestrichen;

— AnhangE ,Einfluss des Eindrehens loser Filter” wurde gestrichen;

— die Literaturhinweise wurden aktualisiert.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 15592 ist auf der ISO-Internetseite zu finden.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungs-

institut des Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute, ist unter
http://www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Raucher fertigen Raucherzeugnisse durch Umwickeln von Feinschnitt-Tabak mit einer geeigneten Umhiillung
(manchmal wird ein Filter eingedreht), entweder mit der Hand oder unter Verwendung einer Dreh-/Stopfma-
schine. Die Fachliteratur hat gezeigt, dass die Menge von Feinschnitt-Tabak, der Typ der gewahlten Umhiillung
und die Grofie der gefertigten Raucherzeugnisse zwischen Konsumenten und Landern [1] stark variiert.

Wenn das Raucherzeugnis geraucht wird, werden die Ausbeute des nikotinfreien Trockenkondensats [NFDPM,
en: nicotine-free dry particulate matter (manchmal als ,Teer” bezeichnet)] und die Nikotinausbeute vom
Aufbau des Raucherzeugnisses bestimmt. Dieses Dokument wurde erarbeitet, um festzulegen, wie Rau-
cherzeugnisse im Labor hergestellt und untersucht werden. Von Konsumenten gefertigte Feinschnitt-Tabak-
Raucherzeugnisse kdnnen daher von Feinschnitt-Tabak-Raucherzeugnissen, hergestellt fiir Untersuchungen
wie in diesem Dokument beschrieben, abweichen.

Ein Raucherzeugnis wird aus einer Masse Feinschnitt-Tabak und einer Hiilse aus einer festgelegten Umhiillung
(siehe Anhang A) gefertigt.

Es sollte beachtet werden, dass ein Vergleich der Rauchausbeute mit dem Einzelergebnis von fabrikgefertigten
Zigaretten nach ISO 4387 von begrenztem Wert ist, da der Gebrauch von Feinschnitt-Tabak von der Fertigung

eines Raucherzeugnisses durch den Konsumenten abhangig ist.

Des Weiteren enthalt dieses Dokument in Anhang B weitere erforderliche Verfahren.
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