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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (ISO 16486-2:2012 + AMD 1:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics 
pipes, fittings and valves for the transport of fluids“, Unterkomitee SC 4 „Plastic pipes and fittings for the 
supply of gaseous fuels“ erarbeitet.  

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA „Kunststoff-
Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung“ im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK). 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. ISO ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Anfang und Ende der durch die Änderung eingefügten oder geänderten Texte sind jeweils durch 
Änderungsmarken !" angegeben. 

DIN ISO 16486 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Kunststoff-
Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-
U) mit Schweißverbindungen und mechanischen Verbindungen: 

  Teil 1: Allgemeines  

  Teil 2: Rohre (diese Norm) 

  Teil 3: Formstücke 

  Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems 

  Teil 6: Leitfaden für Planung, Handhabung und Installation 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN-EN-ISO-Normen mit 
gleicher Zahlnummer veröffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen, außer für: 

ISO 16486-1  siehe DIN ISO 16486-1 

 

Full document details: DIN ISO 16486-2:2015-07

http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-16486-2-2015-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-16486-2-2015-07


DIN ISO 16486-2:2015-07 

4 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 16486-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus 
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit Schweißverbindungen und mechanischen Verbindungen — Teil 1: 
Allgemeines  
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Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung — 
Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) 
mit Schweißverbindungen und mechanischen Verbindungen — 
Teil 2: Rohre  

Einleitung 

Rohre aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit einer geringen Wanddicke und Klebverbindungen werden 
üblicherweise für niedrige Drücke verwendet, während Rohre mit einer größeren Wanddicke und 
Stumpfschweiß-, Elektroschweiß- oder mechanischen Verbindungen üblicherweise für hohe Drücke 
verwendet werden. 

Aus technischen Gründen und Gründen der Sicherheit ist es nicht möglich, die Komponenten der beiden 
Arten von Rohrleitungssystemen zu kombinieren (Rohre mit einer geringen Wanddicke können nicht durch 
Stumpfschweiß- oder mechanische Verbindungen zusammengefügt werden und umgekehrt). Insbesondere 
dürfen Klebverbindungen nicht zur Verbindung von Hochdruck-Rohrleitungssystemen verwendet werden. 

Daher ist vorerst das Normungsprogramm betreffend Rohrsysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) 
für die Gasversorgung in zwei Reihen Internationaler Normen aufgeteilt, wobei eine Reihe (ISO 17467) 
Rohrsysteme abdeckt, deren Komponenten durch Klebverbindung verbunden sind, und die andere 
(ISO 16486) solche abdeckt, deren Komponenten durch Schweißverbindung und/oder mechanische 
Verbindung verbunden sind. Sobald auf diesem Gebiet weitere Erfahrungen gesammelt wurden, mag es 
angebracht sein, die ISO-Reihe 17467 und die ISO-Reihe 16486 zu einer einzigen Reihe zusammenzuführen, 
die für PA-U-Rohrleitungssysteme gilt. 

Eine ähnliche Normen-Reihe (ISO 17135) für Rohrleitungssysteme aus weichmacherhaltigem Polyamid 
(PA-P) mit Schweißverbindungen und mechanischen Verbindungen ist in Vorbereitung. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil der ISO 16486 legt die physikalischen und mechanischen Eigenschaften von Rohren fest, die 
nach ISO 16486-1 aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) hergestellt sind, die unterirdisch verlegt und für 
die Gasversorgung verwendet werden sollen. Er spezifiziert ebenso die Prüfparameter für die Prüfverfahren, 
auf die er sich bezieht. 

Die ISO 16486 gilt für PA-U-Rohrleitungssysteme, deren Komponenten durch Schweißverbindungen und/oder 
mechanische Verbindungen zusammengefügt werden. 

Außerdem legt sie Maßeigenschaften und Anforderungen an die Markierung von Rohren fest. 

Rohre, die diesem Teil der ISO 16486 entsprechen, werden üblicherweise unter Verwendung von 
mechanischen, Elektroschweiß- oder Stumpfschweißtechniken (siehe Anhang A) zusammengefügt, nicht 
jedoch durch Klebverbindungen. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

ISO 291, Plastics — Standard atmospheres for conditioning and testing 

ISO 307, Plastics — Polyamides — Determination of viscosity number 

ISO 1133-2, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and melt volume-flow rate (MVR) of 
thermoplastics — Part 2: Method for materials sensitive to time-temperature history and/or moisture 

ISO 1167-1, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids — Determination of 
the resistance to internal pressure — Part 1: General method 

ISO 1167-2, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids — Determination of 
the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of pipe test pieces 

ISO 2505, Thermoplastics pipes — Longitudinal reversion — Test method and parameters 

ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions 

ISO 6259-1, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 1: General test method 

ISO 6259-3, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 3: Polyolefin pipes 

ISO 11922-1:1997, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — Dimensions and tolerances — Part 1: 
Metric series 

ISO 13477, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — Determination of resistance to rapid crack 
propagation (RCP) — Small-scale steady-state test (S4 test) 

ISO 13479, Polyolefin pipes for the conveyance of fluids — Determination of resistance to crack 
propagation — Test method for slow crack growth on notched pipes 

ISO 16486-1:2012, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Unplasticized polyamide (PA-U) 
piping systems with fusion jointing and mechanical jointing — Part 1: General 

3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

Für die Zwecke dieses Dokuments gelten die in der ISO 16486-1 angegebenen Begriffe, Definitionen, 
Kennbuchstaben und Kurzzeichen. 
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