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] Elastomere oder thermoplastische Elastomere
Bestimmung des Schubmoduls oder der |

Haftung zu starren Platten
Quadrupel-Schermethode Identisch mit ISO 1827 : 1991 ISO 1827

O
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Rubber, vulcanized or thermoplastic; Determination of modulus or adhesion to rigid plates; Quadruple shear method;
Identical with ISO 1827 : 1991

Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique; Détermination du module ou de 'adhérence a des plaques rigides;
Méthode du quadruple cisaillement; Identique a ISO 1827 : 1991

Die Internationale Norm ISO 1827 : 1991, ,Rubber, vulcanized or ther-
moplastic — Determination of modulus in shear or adhesion to rigid
plates — Quadruple shear method®, ist unverdndert in diese Deut-
sche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Der ArbeitsausschuB NMP 434 ,Priifung der physikalischen Eigenschaften von Elastome-
ren* des Normenausschusses Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Nor-
mung e.V. hat diese Ubersetzung erstelit.

Zu den in Abschnitt 2 genannten ISO-Normen wird auf folgende Deutsche Normen hinge-
wiesen:

ISO 471 :1983 teilweise (bereinstimmend mit DIN 53 500

ISO 4648 : 1991 teilweise (bereinstimmend mit DIN 53 534

ISO 1826 : 1981 es besteht keine Deutsche Norm

ISO 3383 : 1985 es besteht keine Deutsche Norm

1ISO 5893 : 1985 teilweise (ibereinstimmend mit DIN 51 221 T 1
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Seite 2 DIN ISO 1827

Deutsche Ubersetzung

Elastomere oder thermoplastische Elastomere

Bestimmung des Schubmoduls oder der
Haftung zu starren Platten
Quadrupel-Scherverfahren

Vorwort

Die 1SO (Internationale Organisation fur Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitglieds-
koérperschaft, die sich fiir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-
sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet auf dem Gebiet der elektrotechnischen Normung eng mit
der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-
schaften zunachst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der I1SO als Internationale Normen bestétigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregein der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskérper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 1827 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45, Kautschuk und Kautschukerzeugnisse,
Unterkomitee SC 2 Physikalische- und Aiterungsprufverfahren, erstellt.

Diese 2. Ausgabe ersetzt die erste (ISO 1827 :1976), sowie die erste Ausgabe von ISO 1747 (ISO 1747:1976), deren

technische Uberarbeitung sie darstellt.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Verfahren zur Bestimmung
des Schubmoduls oder der Haltbarkeit des Verbundes
von Elastomeren oder Thermoplasten zu Metall- oder
anderen starren Platten durch Verwendung von einem
Elastomer als Bindung zwischen vier planparallelen Plat-
ten fest.

Verfahren A beschreibt die Bestimmung des Schub-
moduls.

Verfahren B beschreibt die Haltbarkeit des Verbundes.

Die Verfahren sind vornehmlich an Probekérpern anzu-
wenden, welche im Labor unter Normbedingungen herge-
stellt werden, wie man sie zur Erlangung von MeBdaten
fur die Entwicklung und Kontrolle von Kautschukmischun-
gen verwendet, sowie auch fur die Herstellung von
geklebten Schubkérpern.

2 Verweisungen auf andere Normen

Die nachstehenden Normen enthalten Festlegungen, die,
durch Hinweise in diesem Text, Bestandteil dieser Interna-
tionalen Norm werden. Zum Zeitpunkt der Verdffentli-
chung dieser Norm waren die angegebenen Ausgaben
gliltig. Alle Normen unterliegen der Uberprifung. Ver-
tragspartner, deren Vereinbarungen auf dieser Internatio-
nalen Norm basieren, sind gehalten, nach Mdglichkeit die
neuesten Ausgaben der nachfolgend aufgefihrten Nor-
men anzuwenden. Die Mitglieder der IEC und der ISO
verfigen uber aktuelle Verzeichnisse der glltigen Inter-
nationalen Normen.

ISO 471:1983 Kautschuk und Elastomere — Normal-
klimate fur die Konditionierung und Pri{-
fung von Probekdrpern

ISO 1826 :1981 Elastomere — Bestimmung des Zeit-
raumes zwischen Vulkanisation und
Prafung — Anforderung

ISO 3383 :1985 Kautschuk und Elastomere — Alige-
meine Richtlinien fir die Herstellung
von hohen und niederen Temperaturen
fur Prufungen

ISO 4648 : 1991 Elastomere oder thermoplastische Ela-
stomere — Bestimmung der Abmes-
sungen von Probekdrpern und Fertigar-
tikeln fir Prifzwecke

ISO 5893 :1985 Prufeinrichtungen fir Elastomere und
Kunststoffe — Zug-, Biege- und Druck-
prifmaschinen mit konstanter Ge-
schwindigkeit der ziehenden Einspann-
kiemmen — Beschreibung

3 Begriffe

Fir den Zweck dieser Norm wird die folgende Definition
verwendet:

3.1 Schubmodul

Der Schubmodul ist die aufgewendete Schubkraft bezo-
gen auf die vorliegenden Haftflachen, dividiert durch die
resultierende Schubverformung in Richtung des Kraftan-
griffes.
ANMERKUNG 1: Die Schubverformung y ist die
halbe gemessene Verformung dividiert durch die
Dicke eines Gummielementes.
Die Schubspannung Tt ist die verwendete Kraft
dividiert durch die doppelte haftende Flache eines
Gummielements.
ANMERKUNG 2: Die Form des vorgeschriebenen
Probekorpers stellt sicher, daB sich keine Kraft
normal zur haftenden Oberflaiche aufbauen kann,
s0 daB die Verformung als reine Schubbeanspru-
chung betrachtet werden kann.
ANMERKUNG 3: Diese Definition des Schub-
moduls wird manchmal als Sekantenmodul be-
zeichnet.
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4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Verfahren A: Bestimmung des Schubmoduls

Messung der Kraft, die man benétigt, um einen Bereich
vorgegebener Schubverformungen eines Verbundkérpers
mit festgelegten MaBen zu erhalten, welcher aus vier
planparailelen Gummischeiben besteht, die an vier paral-
lelen starren Schubplatten haften. Dadurch wirken die
Krafte parallel zu den haftenden Oberflachen und sind in
der Regel nicht zerstdrend, d. h. daB sie maximal merklich
niedriger liegen als die Haftkraft.

Verfahren B: Bestimmung der Haftung

Messung der Kraft, die man benétigt, um einen Bruch in
der in Verfahren A beschriebenen Anordnung zu verursa-
chen.

5 Gerat

5.1 Priafmaschine, entsprechend den Anforderungen
nach ISO 5893, geeignet fir Kraftmessungen mit einer
Genauigkeit entsprechend Grad A nach der Definition in
ISO 5893 und mit einer Vorschubgeschwindigkeit der die
bewegte Klemme tragenden Traverse von 5 mm/min
(Verfahren A) oder 50 mm/min (Verfahren B).

Die Prifmaschine muB3 eine Vorrichtung zur Messung der
Verformung des Probekdrpers auf 0,02 mm aufweisen.

5.2 Einspannvorrichtungen, zur Aufnahme der Probe-
kérper in den Klemmen, ausgerustet mit einem Universal-
Zwischenstlick, um eine genaue Zentrierung in Richtung
des Angriffes der angewandten Kraft sicherzustellen.

5.3 Prifkammer, zur Durchflihrung von Priifungen bei
einer anderen als der Umgebungstemperatur. Sie muf3
den Anforderungen nach ISO 3383 entsprechen.

Zwei &uBere Platten
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6 Probekorper
6.1 Form und MaBe

Die Probekérper bestehen aus vier identischen, planpar-
allelen, rechteckigen Gummielementen von (4 £ 1) mm
Dicke, (20 = 5) mm Breite und (25 £ 5) mm L&nge. Sie
werden an den beiden gegenuberliegenden gréBten Sei-
tenflachen mit den Oberflachen von vier starren Platten
derselben Breite und geeigneter Lange haftend verbun-
den, um eine symmetrische Doppel-Sandwichanordnung
zu erhalten. An den freien Enden jeder zentrischen Platte
sind geeignete Vorrichtungen vorzusehen, um die Anord-
nung an passenden Haltevorrichtungen fixieren zu kén-
nen. Die starren Platten miissen geniigend dick sein, um
einem Durchbiegen zu widerstehen. Eine typische Anord-
nung wird in Bild 1 gezeigt.

6.2 Vorbereitung
6.2.1 Vorbereitung der Metallplatten

Rechteckige Metallplatten von passenden MaBen mussen
vorbereitet und mittels eines Ublichen Kiebesystems vor-
behandelt werden.

6.2.2 Vorbereitung aus unvulkanisierter Mischung

Die vorbereiteten starren Platten und die entsprechend
dimensionierten Mischungsstlicke missen fur die Vulka-
nisation in einer Form zusammengesetzt werden. Die Ein-
formung darf durch eine Kompressionsform oder mittels
eines Transfer-Verfahrens erfolgen. Die Vulkanisation muf3
bei einer dem Vulkanisat unter Versuchsbedingungen
entsprechenden Zeit und Temperatur durchgefiihrt wer-
den. Nach der Vulkanisation muB bei der Entformung der
Probekérper aus der Heizform Sorgfalt angewendet wer-
den, um zu vermeiden, daf3 die haftenden Oberfldchen zu
groBen Kréften ausgesetzt werden.

Zwei innere Platten

Stift und Halterung fir
Kraftangriff
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Bild 1: Probekérperanordnung

D«Lcuments

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-1827-1993-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-1827-1993-04

