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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 21250-2:2020, die vom
Technischen Komitee ISO/TC 4 ,Rolling bearings“ erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von SIS (Schweden)
gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 118-01-04 AA ,Toleranzen, Prif-
und Messverfahren“ im DIN-Normenausschuss Walz- und Gleitlager (NAWGL).

DIN ISO 21250 besteht unter dem allgemeinen Titel Wilzlager — Gerduschpriifung von Wilzlagerfetten aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Grundlagen, Priifanordnung, Priifmaschine
— Teil 2: Priif- und Bewertungsverfahren BQ+

— Teil 3: Priif- und Bewertungsverfahren MQ

— Teil 4: Priif- und Bewertungsverfahren NQ

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 15242-1 siehe DINISO 15242-1
[SO 15242-2:2015 siehe DINISO 15242-2:2018-08
[SO 21250-1:2020 siehe DINISO 21250-1:2023-08
[SO 21250-3 siehe DINISO 21250-3
IS0 21250-4 siehe DINISO 21250-4

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 15242-1, Wilzlager — Gerduschpriifung (Kérperschallmessung) — Teil 1: Grundlagen

DINISO 15242-2:2018-08, Wilzlager — Gerduschpriifung (Kérperschallmessung) — Teil 2: Radial-Kugellager
mit zylindrischer Bohrung und zylindrischer Mantelfldche (ISO 15242-2:2015)

DIN IS0 21250-1:2023-08, Wilzlager — Gerduschpriifung von Wilzlagerfetten — Teil 1: Grundlagen,
Priifanordnung, Priifmaschine (1S021250-1:2020)

DIN ISO 21250-3, Wilzlager — Gerduschpriifung von Wilzlagerfetten — Teil 3: Priif- und Bewertungsverfahren
MQ

DIN ISO 21250-4, Wilzlager — Gerduschpriifung von Wilzlagerfetten — Teil 4: Priif- und Bewertungsverfahren
NQ
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 4, Rolling bearings, erarbeitet.

Dieses Dokument ist fiir die Anwendung in Verbindung mit ISO 21250-1 vorgesehen.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 21250 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Die Lebensdauertheorie von Wilzlagern betont die Verwendung von reinen und homogenen Schmierstoffen als
wesentlich fiir eine lange Gebrauchsdauer der Lager. Die Schmierung von Wélzlagern wird in mehreren natio-
nalen Normen beschrieben. Das GfT-Arbeitsblatt 3 [12] enthalt theoretisches und praktisches Wissen tiber die
Schmierung von Walzlagern.

Fettschmierung ist die haufigste Art der Walzlagerschmierung. Der Reinheitsgrad von Wélzlagerfett wird durch
Verdickungsmittel, Grunddle, Additive und Festschmierstoffzusatze sowie den Herstellungsprozess beeinflusst
und spiegelt sich im Betriebsgerdusch wider. Daher wird eine Gerduschpriifung von Walzlagerfetten empfoh-
len.

Dariiber hinaus erméglicht die Priifung der Gerduschbildung von Schmierfetten in Ubereinstimmung mit
diesem Dokument den Schmierfettherstellern die Entwicklung gerduscharmer Schmierstoffe mit besseren
Dampfungseigenschaften. Dieses Dokument kann auch die Walzlagerhersteller und Endnutzer bei der
Auswahl gerduscharmer Fette mit besseren Dampfungseigenschaften unterstiitzen.

Dieses Dokument enthélt Anforderungen fiir die Priifanordnung und die Priifmaschine des Verfahrens BQ+ zur

Bestimmung und Bewertung des Gerduschverhaltens von Walzlagerfett in Ubereinstimmung mit ISO 21250-1,
[SO 21250-3 und IS0 21250-4.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt das Priif- und Bewertungsverfahren fiir Wilzlagerfettgerdusche in Ubereinstimmung
mit dem Verfahren BQ+ fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

[SO 5593, Rolling bearings — Vocabulary

[SO 15242-1, Rolling bearings — Measuring methods for vibration — Part 1: Fundamentals

[SO 21250-1:2020, Rolling bearings — Noise testing of rolling bearing greases — Part 1: Basic principles,
testing assembly and test machine

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 5593, ISO 15242-1, ISO 21250-1 und die
folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

31

Abtastrate

<Signalverarbeitung> Frequenz, mit der ein kontinuierliches Signal erfasst und in ein zeitdiskretes Signal

umgewandelt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Einheit ist Hertz (Hz) oder Messprobe (Messwerte) je Sekunde [Messprobe je Sekunde
(Messprobe/s)].

3.2

Riicksetzung des Spitzenwertes
manuelles oder automatisches Nullsetzen des Spitzenwert-Detektors

4 Symbole, Abkiirzungen und Indizes
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Symbole, Abkiirzungen und Indizes in Ubereinstimmung mit
[SO 21250-1:2020, Tabelle 1 und Tabelle 2, zusatzlich zu den in Tabelle 1 enthaltenen Symbolen und Abkiir-

zungen sowie die in Tabelle 2 enthaltenen Indizes.

Tabelle 1 — Symbole und Abkiirzungen

Symbol/Abkiirzung Einheit Beschreibung
f Hz Frequenz
FFT — Schnelle Fourier-Transformation
GD — Fettdampfung
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