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Nationales Vorwort

unter Beteiligung deutscher Fachleute ausgearbeitet.

Technical product documentation — Springs — Part 2: Presentation of data for cylindrical helical compression springs —

Documentation technique des produits — Ressorts — Partie 2: Présentation des données techniques des ressorts pour

Die Internationale Norm I1SO 2162-2 : 1993-12-01, “Technical product
documentation — Springs — Part 2: Presentation of data for cylindri-
cal helical compression springs”, ist unverandert in diese Deutsche

Diese Norm wurde im [SO/TC 10/SC 6 “Dokumentation in der mechanischen Technik”
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Deutsche Ubersetzung
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Federn
Teil 2: Angaben flir zylindrische Schraubendruckfedern

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation flir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mitglieds-
kérperschaft, die sich fur ein Thema interessiert, fur das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in
diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichistaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbin-
dung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elekirotechnischen
Kommission (IEC) auf allen Gebieten der elektrotechnischen Normung zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskdrper-
schaften zundchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestatigt werden.
Sie werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskdrper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 2162-2 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 “Technische Zeichnungen, Produki-
beschreibung und zugehérige Dokumente”, Unterkomitee SC 6 “Dokumentation in der mechanischen Technik” erarbeitet.

Die ISO 2162 besteht unter dem Haupttitel “Technische Produkidokumentation — Federn” aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: Vereinfachte Darstellung
— Teil 2: Angaben fiir zylindrische Schraubendruckfedern
— Teil 3: Begriffe

Die Anhange A und B dieses Teils der ISO 2162 dienen lediglich der Information.

1 Anwendungsbereich und Zweck 5 Angabe von Daten

Dieser Teil der ISO 2162 legt ein einheitliches System fiir 5.1 Allgemeines
die Angabe von technischen Daten und fiir die Darstel- Die Daten miissen folgendes enthalten:

lung von zylindrischen Schraubendruckfedern in der hische Darstell Angab Federwi
technischen Produktdokumentation fir z.B. Angebots- a) graphische arstellung, Angaben zur rederwir-
kung und zur Ausfihrung der Enden und

und Bestellzeichnungen fest.
b) Angaben zur Konstruktion und Herstellung.

5.2 Darstellung, Angaben zur Federwirkung und
Angaben zur Form der Federenden

Die graphische Darstellung der Federn ist nach
ISO 2162-1 auszufiihren.

2 Verweisungen auf andere Normen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die, durch
Verweisung in diesem Text, auch flir diesen Teil der

ISO 2162 gelten. Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung
waren die angegebenen Ausgaben giiltig. Alle Normen
unterliegen einer Uberarbeitung und Vertragspartner,
deren Vereinbarungen auf diesem Teil der ISO 2162
basieren, sind gehalten, nach Mdglichkeit die neuesten
Ausgaben der nachfolgend angeflihrten Normen anzu-
wenden. |IEC- und ISO-Mitglieder verfligen (iber Verzeich-
nisse der gegenwartig gultigen Internationalen Normen.
I1SO 2162-1 : 1993

Technische Produktdokumentation — Federn

Teil 1: Vereinfachte Darstellung
1ISO 2162-3 : 1993

Technische Produktdokumentation — Federn

Teil 3: Begriffe

3 Begriffe

Fir diesen Teil der ISO 2162 gelten die Begriffe aus
ISO 2162-3.

4 Formelzeichen
Siehe Tabelle 1.

Die Daten zur Federwirkung sind vorzugsweise in einem
Kraft-Weg-Diagramm anzugeben, welches die wichtigsten
Anforderungen an die Funktionsweise der Feder sowie
zusétzliche Anforderungen enthait.

Die Form der Federenden ist nach Tabelle 2 anzugeben.

5.3 Liste der technischen Daten

Die Liste der technischen Daten muB alle fur die Herstel-
lung der Federn notwendigen Angaben enthalten. Még-
lichkeiten der Anpassung einer bestimmten Feder —
wahrend der Herstellung — an vorgegebene Anforderun-
gen sind anzugeben.

Bei auf einer Welle angeordneten Federn muB insbeson-
dere der minimal zuldssige Innendurchmesser und bei
Federn in einer Bohrung der maximal zulassige Aufien-
durchmesser der Windungen angegeben werden.

Fur eine wirtschaftliche Herstellung sollten die gréBtmaég-
lichen Toleranzen angegeben werden.

Ein Beispiel fir den Vordruck einer Datenliste zeigt
Anhang A. Dieser Vordruck dient als einheitliches
Schema fiir die Darstellung und Angabe von Daten flr
Schraubendruckfedern, unabhangig von der Art der Ein-
tragung (manuell oder maschineli). Dieser Vordruck sollte
bei Anfragen, Angeboten und Auftrdgen fir diese Feder-
art verwendet werden.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 2162-2:1994-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-2162-2-1994-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-2162-2-1994-08

Seite 3
DIN ISO 2162-2 : 1994-08

Tabelle 1: Federkonstruktions-Parameter und Formelzeichen

Nr Parameter Einheit Formelzeichen (Formel)
1 AuBendurchmesser der Feder mm D,
2 VergréBerung des AuBendurchmessers mm AD,
der Feder bhei Belastung
3 Innendurchmesser der Feder mm D;
. X De + Di
4 Mittlerer Windungsdurchmesser mm = >
5 Durchmesser des Drahtes mm d
(oder des Stabes)
6 Maximaler AuBendurchmesser des Drahtes mm Aax
(oder des Stabes)
7 Elastizititsmodul (oder Young-Modul) N/mm? oder E
MPa
8.1 Lastspielfrequenz Hz oder s f
8.2 Eigenfrequenz (beide Enden fest) Hz oder s™ fe
9 Federkraft bei einer Federldange N F,F, Fs, ... E,
von Ly, Ly, Ls, ... L
(bei einer Raumtemperatur von 20 °C)
10 Federkraft bei minimaler Priiflange L, N E,
11 Theoretische Federkraft bei Blocklange L. N Fon
12 Federkraft bei Temperaturen ungleich 20°C, N F5s0
z.B. Federkraft F, bei 0°C
13 Schubmodul N/mm? oder G
MPa
14 Spannungskorrektur-Faktor — k
abhdangig von D/d
15 Federlange, unbelastet mm Ly
16 Federlange bei einer Belastung mm Ly, Ly, Ls, ... L,
von Fy, F,, F3, ... F,
17 Kleinste zuldssige Priiflange bei F, mm L,
18 Blockléange mm L,
19 Anzahl der federnden Windungen — n
20 Gesamtanzahi der Windungen — ny
21 Statische axiale Federrate N/mm R,
22 Statische radiale Federrate N/mm Ry,
23 Seitendurchbiegungskraft bei einer N @C
bestimmten Axialkraft
24 Arbeitsweg der Feder (Hub) mm Sh
zwischen zwei Belastungen
25 Torsionsspannung bei Fy, F,, Fs, ... F, N/mm? Ty, Tpy o Ty

(fortgesetzt)
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