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Nationales Vorwort

DIN ISO 22826:2008-08

Dieses Dokument (ISO 22826:2005) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes”, Unterkomitee SC 5 ,Testing and inspection of welds* erarbeitet, dessen Sekretariat vom ANSI
(USA) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 092-00-05 GA ,Gemeinschaftsarbeitsausschuss NAS/NMP:
Zerstorende Priifung von Schweil3verbindungen (DVS AG Q 4)“ im Normenausschuss Schweiltechnik (NAS).

Far die im Abschnitt 2 und in den Literaturhinweisen genannten Internationalen Normen wird im Folgenden

auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 4545N1)
ISO 4546N2)
ISO 4547N3)
ISO 6507-1
ISO 6507-2
ISO 6507-3
ISO 9015-1
ISO 9015-2
ISO 10250N4)
ISO 14271
ISO/TR 16060

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

DIN EN ISO 4545-1
DIN EN ISO 4545-2
DIN EN ISO 4545-3
DIN EN ISO 6507-1
DIN EN ISO 6507-2
DIN EN ISO 6507-3
DIN EN 1043-1

DIN EN 1043-2
DIN EN ISO 4545-4
DIN EN ISO 14271

ahnlich DIN V 1739

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen,
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle

diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

) Nationale Fulinote

N2) Nationale Funote
) Nationale Fuf3note
)

Nationale FuRRnote

: 1SO 4545 wurde im November 2005 durch ISO 4545-1 ersetzt.
: ISO 4546 wurde im November 2005 durch ISO 4545-2 ersetzt.
: 1SO 4547 wurde im November 2005 durch ISO 4545-3 ersetzt.
1 1SO 10250 wurde im November 2005 durch ISO 4545-4 ersetzt.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN V 1739, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Atzungen fiir die
makroskopische und mikroskopische Untersuchung

DIN EN 1043-1, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Haértepriifung — Teil 1: Hartepriifung fir Lichtbogenschweil3verbindungen

DIN EN 1043-2, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Harteprifung — Teil 2: Mikrohértepriifung an Schweil3verbindungen

DIN EN ISO 4545-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Knoop — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 4545-2, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Knoop — Teil 2: Priifung und Kalibrierung
der Priifmaschinen

DIN EN ISO 4545-3, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Knoop — Teil 3: Kalibrierung von Harte-
vergleichsplatten

DIN EN ISO 4545-4, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Knoop — Teil 4: Tabellen zur Bestimmung
der Hérte

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Haértepriifung nach Vickers —Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 6507-2, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Vickers — Teil 2: Prifung und Kalibrierung
der Priifmaschinen

DIN EN ISO 6507-3, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Vickers — Teil 3: Kalibrierung von Hérte-
vergleichsplatten

DIN EN ISO 14271, Vickers-Hértepriifung von Widerstandspunkt-, Buckel- und RollennahtschweiBungen
(Kleinlast- und Mikrohéartebereich)
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Zerstorende Priifung von SchweiBungen an metallischen Werkstoffen —
Harteprifung an durch Laser- und Elektronenstrahlschweiflung
hergestellten SchweiBungen (Vickers- und Knoop-Hartepriifung)

Einleitung

Anfragen zu offiziellen Auslegungen von Festlegungen zu dieser Norm kénnen an das Sekretariat des
ISO/TC 44/SC 5 Uber ihre nationalen Normungsorganisationen gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung
kann unter www.iso.org gefunden werden.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Anforderungen fur die Harteprifung an Querschnitten von schmalen mit
Laser- und Elektronenstrahl geschweiften Verbindungen an metallischen Werkstoffen fest. Sie umfasst die
Vickers- und Knoopharteprifungen entsprechend 1ISO 6507-1 und I1SO 4545 mit Prifkraften von 0,098 N bis
zu 98 N (HV 0,01 bis zu HV 10) bei der Vickersharteprifung und Prufkraften bis einschliellich 9,8 N (bis zu
HK 1) bei Knoopharteprifung.

Diese Internationale Norm ist anwendbar fir SchweilRungen mit oder ohne Filldraht. Das Prifen von Laser-
MSG-Hybridschweifdungen ist nicht Bestandteil dieser Norm.

Internationale Normen fur eine Harteprifung von Schweillungen ohne ein schmales Profil sind in ISO 9015-1
und 1ISO 9015-2 enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 4545, Metallic materials — Hardness test — Knoop test
ISO 4546, Metallic materials — Hardness test — Verification of Knoop hardness testing machines

ISO 4547, Metallic materials — Hardness test — Calibration of standardized blocks to be used for Knoop
hardness testing machines

ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method
ISO 6507-2:—"), Metallic materials — Vickers hardness test — Part 2: Verification of testing machines
ISO 6507-3:—2), Metallic materials — Vickers hardness test — Part 3: Calibration of reference blocks

ISO 10250, Metallic materials — Hardness testing — Tables of Knoop hardness values for use in tests made
on flat surfaces

ISO/TR 16060, Destructive tests on welds in metallic materials — Etchants for macroscopic and microscopic
examination

1)  Zu verdffentlichen. (Uberarbeitung von 1SO 6507-2:1997)
2) Zu verdffentlichen. (Uberarbeitung von 1SO 6507-3:1997)
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3 Allgemeines

Die Hartepriufung muss fur die Vickersharteprifung entsprechend ISO 6507-1, ISO 6507-2 sowie 1ISO 6507-3
und fiir die Knoopharteprtifung nach 1ISO 4545, ISO 4546 sowie ISO 4547 durchgeflhrt werden.

Die Prifung wird durchgefiihrt, um den Bereich der Hartewerte fir den Grundwerkstoff (auch fir
Grundwerkstoffe bei Verbindungen aus unterschiedlichen Metallen), fir die Warmeeinflusszone und fiir das
Schweiltgut zu bestimmen. Dies kann sowohl durch die Ausfiihrung von einzelnen Eindriicken oder einer
Gruppe von Eindrticken (Priftyp E) als auch durch eine Reihe von Eindriicken (Priftyp R) erreicht werden.

Die Prifung sollte bei einer Temperatur von (23 + 5) °C ausgefuhrt werden. Falls die Prifung bei einer
Temperatur auBerhalb dieses Bereiches ausgeflhrt wird, muss es im Priufbericht vermerkt werden.

Die Ergebnisse von Mikroharteprifungen werden durch Erschitterungen beeinflusst, deshalb missen die
Prifungen an einem erschutterungsfreien Ort ausgefihrt werden.

4 Symbole und Abkilirzungen

Fir die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten die in Tabelle 1 angegebenen Symbole und

Abkurzungen.
Tabelle 1 — Symbole und Abkiirzungen
Symbol Bezeichnung Einheit
WEZ Warmeeinflusszone -
E Einzelner Eindruck -
R Reihe von Eindricken -
HV Vickersharte a
HK Knoopharte b
L Abstand zwischen den Mittelpunkten der Eindriicke mm
M Empfohlener Abstand zwischen den Mittelpunkten der mm
Eindricke bei Typ R
w Abstand zwischen den Mittelpunkten der Eindricke in der mm
Warmeeinflusszone und der Schmelzlinie
dy Eindruckdiagonalenlange bei der Vickersharteprifung mm
dyL Grof3e Eindruckdiagonalenlange bei der Knoopharteprifung mm
dys Kurze Eindruckdiagonalenlange bei der Knoopharteprifung mm
h Einbrandtiefe der Schweillung mm
t Dicke der Probe mm
@ siehe ISO 6507-1.
b siehe ISO 4545 und I1SO 10250.

5 Vorbereitung der Probe
Die Proben missen entsprechend ISO 6507-1 oder ISO 4545 vorbereitet werden.

Ein Querschnitt muss Ublicherweise aus dem Prifstiick quer zur geschweilten Verbindung mechanisch
ausgeschnitten werden. Diese Tatigkeiten und die nachfolgenden Oberflachenvorbereitungen missen so
ausgefliihrt werden, dass keine Erwarmung auf eine Temperatur erfolgt, die hoch genug ware, ein Erweichen
oder Aufharten der Oberflache zu verursachen.
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