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Nationales Vorwort

Die Internationale Norm I1SO 22917 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 ,Werkzeuge®, Subkomitee
SC 5 ,Schleifscheiben und Schleifmittel“ (Sekretariat: Deutschland), unter Beteiligung deutscher Fachleute
erarbeitet.

Die Veroffentlichung der DIN-ISO-Norm hat der NA 121-04-04 AA ,SpA ISO/TC 29/SC 5/WG 4 Schleifwerk-
zeuge mit Diamant oder Bornitrid fur Prazisionsbearbeitung” beschlossen.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafuir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu identifizieren.

Fur die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 286-1:1988 siehe DIN ISO 286-1:1990-11
ISO 286-2:1988 siehe DIN ISO 286-2:1990-11

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN I1SO 286-1:1990-11, ISO-System fiir Grenzmal3e und Passungen — Grundlagen flir Toleranzen, Abmal3e
und Passungen

DIN I1SO 286-2:1990-11, ISO-System fiir Grenzmal3e und Passungen — Tabellen der Grundtoleranzgrade
und Grenzmal3e fiir Bohrungen und Wellen
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Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid

Grenzabmalfe und Rundlauftoleranzen fur Schleifscheiben mit Diamant oder kubischem Bornitrid

Inhalt

Seite
1 ANWeNdUuNGSDEreiCh ... ——————————————————— 4
2 NOIrMAative VerWeiSUNGEN.......cciiiieieiiisir e rnssss s ns s e s n e e s m e e e mn e ea s am e e e nn same e e amnneas 4
3 7= o ) - 4
4 Kurzzeichen, GrenzabmaRe und Lauftoleranzen .............ccccooiriricinicceneenneeeseeeeeeeee e s smsmnnnnnnes 5
5 Gerade, ausgesparte, konische und abgesetzte Schleifscheiben .........ccccccmiiriciinncccnnccccne e, 6
5.1 Schleifscheiben fiir Umfangschl@ifen ... 6
5.2 Schleifscheiben flir SeiteNSChIEIfEN ...t e s ss s s a e s snananns 1
6 BT o L= 1 53 = 16
6.1 7] 4 =T 0T TV o 16
6.2 GrenzabmafBe und RUNAIQUFtOIEranZen .........ciieeeeciiiiiiiieemeeeirir e rsssssss e sssssss s e essssnssssssssereennen 17

7 Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid mit Grundkdrper aus Metall fiir
= 1 = T Lo e 4] (= 1= o 18
71 7= = 0 4 L0 o 18
7.2 GrenzabmaRe und Plan- und Rundlauftoleranzen ......cccceeeiiiieeeiiimessiimsssssirmsssssssrsnsssssssssssesssssnes 19
Documentg

Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 22917:2005-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-22917-2005-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-22917-2005-10

DIN 1SO 22917:2005-10

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm gilt fur alle rotierenden Schleifwerkzeuge mit Diamant oder kubischem Bornitrid mit
Grundkérpern aus Metall, Keramik oder Kunstharz und Bohrungen fur die Montage des Schleifwerkzeugs auf
einem Spannflansch sowie fur Schleifstifte mit zylindrischem Schaft zum Einspannen in Spannzangen. Sie
enthalt tbliche Grenzabmale und Lauftoleranzen dieser Schleifwerkzeuge.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 286-1:1988, ISO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, deviations and fits

ISO 286-2:1988, ISO system of limits and fits — Part 2: Tables of standard tolerances grades and limit
deviations for holes and shafts

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

Weitere Begriffe, siehe auch ISO 286-1. Es sollte jedoch beachtet werden, dass einige dieser Begriffe enger
ausgelegt werden, als allgemein ublich.

3.1
MaR
eine Zahl, die in einer bestimmten Langeneinheit den Wert eines Langenmalies ausdrickt

311

GrundmaR

NennmafR

das Maf3, von dem die Grenzmafie mit Hilfe der oberen und unteren Abmale abgeleitet werden

3.1.2
IstmaR
als Ergebnis von Messungen festgestelltes Maf

3.1.3

GrenzmafRe

die beiden extremen zugelassenen Mafe eines Formelementes, zwischen denen das Istmal} liegen sollte
einschliellich der Grenzmalle selbst

3.1.31
HoéchstmaR
grélRtes zugelassenes Mal eines Formelementes

3.1.3.2

MindestmaR
kleinstes zugelassenes Mal} eines Formelementes
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3.2
AbmaB
algebraische Differenz zwischen einem Maf (Istmal}, Grenzmald usw.) und dem zugehdrigen Nennmaf}

3.21
GrenzabmafRe
oberes Abmal} und unteres Abmalf}

3.2141
oberes AbmaRB
algebraische Differenz zwischen dem Hoéchstmal und dem zugehérigen Nennmaf}

3.21.2
unteres AbmaR
algebraische Differenz zwischen dem Mindestmal und dem zugehdérigen Nennmaf

3.3

MaRtoleranz

Differenz zwischen dem Hoéchstmall und dem Mindestmal, also auch die Differenz zwischen dem oberen
Abmalf} und dem unteren Abmalf}

ANMERKUNG Die Toleranz ist ein absoluter Wert ohne Vorzeichen.

4 Kurzzeichen, GrenzabmaRe und Lauftoleranzen

Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 — Kurzzeichen, GrenzabmaRe und Lauftoleranzen

. Benennung
Kurzzeichen . i
Schleifwerkzeug Schleifstift
Tp Grenzabmalle des Aullendurchmessers Grenzabmalle des Aufiendurchmessers
Te Grenzabmalle der Bodendicke
Ty Grenzabmale des Bohrungsdurchmessers
T Grenzabmale des Durchmessers der
J Anlageflache
T Grenzabmale des Aussparungsdurch-
K messers
N Grenzabmalie der Gesamtlange
T Grenzabmalie der Lange der Absetzung des
L4 Schaftes
TpL Grenzabmale der Planlauftoleranz
TR Grenzabmalle der Radien
TrL Grenzabmalle der Rundlauftoleranz Grenzabmalle der Rundlauftoleranz
Tsq Grenzabmalle des Schaftdurchmessers
T Grenzabmale des Durchmessers der
S1 Absetzung des Schaftes
Tt Grenzabmalle der Gesamtbreite Grenzabmalle der Breite
Ty Grenzabmale der Schleifbelagbreite
Tyy Grenzabmalle der Schleifrandbreite
Tx Grenzabmalle der Schleifbelagtiefe Grenzabmalle der Schleifbelagtiefe
T, Grenzabmale der Winkel
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5 Gerade, ausgesparte, konische und abgesetzte Schleifscheiben

5.1 Schleifscheiben fiir Umfangschleifen

5.1.1 Benennungen

Siehe Tabelle 2.

Tabelle 2
Form des
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