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DEUTSCHE NORM April 1993

Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter
Einheiten oder Fehler (Attributpriifung) IN
ISO 2859

Nach der annehmbaren Qualititsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenanweisungen fir
Teil 1

DK 658.562 : 620.113.4 : 620.1(083)

die Priifung einer Serie von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
Identisch mit ISO 2859-1: 1989

Sampling procedures for inspection by attributes; Ersatz fur DIN 40080/04.79

Sampling plans indexed by acceptable quality level

(AQL) for lot-by-lot inspection;

Identical with ISO 2859-1 : 1989

Regles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs;
Plans d’échantillonnage pour les controles lot par lot, indexés
d’apres le niveau de qualité acceptable (NQA);

Identique a ISO 2859-1 : 1989

Die Internationale Norm 1SO 2859-1 : 1989-08-15, ,,Sampling procedures for inspection by
attributes — Part 1: Sampling plans indexed by acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot
inspection®, ist unverandert in diese Deutsche Norm iibernommen worden. Sie stimmt

© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

sachlich iiberein mit IEC 410, Ausgabe 1973.

Nationales Vorwort

Diese Norm gehért zu den Normen der
DIN 1ISO 2859. Ferner gehoren dazu:

— DIN 1502859 Teil 0 (z.Z. Entwurf) ,Annahmestichpro-
benprifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten
oder Fehler (Attributpriifung); Einfihrung in das
ISO 2859-Stichprobensystem

— DINISO2859 Teil2 ,Annahmestichprobenprifung
anhand der Anzah! fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributprifung); Nach der rlickzuweisenden Quali-
tatsgrenzlage (LQ) geordnete Stichprobenanweisun-
gen fiir die Prifung einzelner Lose”

— DIN 1S02859 Teil 3 ,Annahmestichprobenprifung
anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributprifung); Skip-lot-Verfahren®

Attributpriifung ist nach DIN 55350 Teil 31 eine Annah-
mestichprobenprifung, bei der anhand der Anzahl der
fehlerhaften Einheiten oder der Fehler in den einzelnen
Stichproben die Annehmbarkeit des Priifloses festgestellt
wird.

DIN 1ISO 2859 Teil 1 ist identisch mit ISO 2859-1. Letztere
ist eine redaktionelle Uberarbeitung von 1SO 2859 Aus-
gabe 1974 und stimmt damit inhaltlich tiberein. ISO 2859
Ausgabe 1974 beruht auf dem weltweit anerkannten
amerikanischen MIL-Std-105-D (auch ABC-Std-105), der
fiir die meisten nationalen Stichprobensysteme in West
und Ost Grundlage war. Lediglich auf den militérischen
Anwendungsfall bezogene Passagen und Beispiele des
Textteiles wurden dem zivilen Gebrauch angepaBt.
ISO 2859, Ausgabe 1974, ist identisch mit IEC 410, Aus-
gabe 1973, und mit DIN 40080, Ausgabe 1979. Das
bedeutet, daB DIN I1ISO2859 Teil 1 mit IEC 410, Ausgabe
1973, und DIN 40080, Ausgabe 1979, inhaltlich (berein-
stimmt.

In DIN ISO 2859 Teil 1 kénnen zur Kennzeichnung der
Qualitatslage eines Produktes zwei MaBe herangezogen
werden, diese sind:

Reihe

1. Die Anzahl fehlerhafter Einheiten im Los bezogen auf
die Anzahl aller Einheiten im Los. Dieser Wert ist
immer gréBer oder gleich Null und kleiner oder gleich 1.

2. Die Anzahl der Fehler im Los bezogen auf die Anzahl
aller Einheiten im Los, d.h. der arithmetische Mittelwert
der Anzahl Fehler je Einheit. Dieser Wert ist immer
groBer oder gleich Null. Er kann auch grdBer als 1 sein,
da Einheiten mit beliebig vielen Fehlern denkbar sind.

Bei dem Anwender der Norm liegt vor Beginn der Stich-

probenprifung die Entscheidung, welches der beiden

Mafe flir die Qualitatslage den Prufungen zugrunde lie-

gen soll.

Die erwéhnten MafBe gehen durch Multipiikation mit 100

in die AQL-Zahlenwerte in DIN 1ISO 2859 Teil 1 Uber. Man

erhédlt also den Anteil fehlerhafter Einheiten in Prozent,
bzw. die Anzahl Fehler je 100 Einheiten. (Ebenso waren
auch andere Umrechnungen mdglich.)

Diese Zahlenwerte werden fir die Angabe der AQL-Werte

hinter die Abkilirzung ,AQL“ ohne Zusatz des Symbols

,%" gesetzt.

Beispiele:

1. Wenn der Anteil fehlerhafter Einheiten betrachtet wird,
gilt:

AQL 0,025 entspricht 0,025 % = 0,00025 = 2,5 - 107

2. Wenn die Anzahl Fehler je 100 Einheiten betrachtet
wird, gilt:

AQL 0,025 entspricht 0,025 Fehler je 100 Einheiten,
d.h. 250 Fehler je 1 000 000 Einheiten.

Nach DIN 55350 Teil 12 wird ein Merkmalswert eines

Nominalmerkmals auch Attribut genannt. In dieser Norm

geht es um den Spezialfall des Alternativmerkmals mit

den Merkmalswerten (Attributen) fehlerhaft® und ,nicht
fehlerhaft”.

Auch die (brige in dieser Norm verwendete Terminologie

entspricht den Normen der Reihe DIN 55 350.

Fortsetzung Seite 2 bis 72

NormenausschuB Qualitdtsmanagement, Statistik und Zertifizierungsgrundlagen (NQSZ)
im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Documents

DIN S0 2850 Teil 1 Apy 1683 - Proneey o4

Vertr-Nr. 2226

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
06.94

Full document details: DIN ISO 2859-1:1993-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-2859-1-1993-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-2859-1-1993-04

Seite 2 DINISO 2859 Teil 1

DIN I1ISO 2859 Teil 1 enthalt Stichprobenanweisungen, die
nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geord-
net sind. Lose, deren Qualitdtslage gleich der AQL ist,
haben — abhangig von der einzelnen Stichprobenanwei-
sung — eine Rlckweisewahrscheinlichkeit von 1% bis
etwa 12%. Die Anwendung der Verfahren nach
DIN 1ISO 2859 Teil 1 stellt also sicher, daB, wenn die Quali-
tatslage eines Loses die AQL nicht Uberschreitet, ein
groBter Wert der Riickweisewahrscheinlichkeit nicht Gber-
schritten wird. Diese Ruckweisewahrscheinlichkeit ist vor
allem flar den Lieferer von Bedeutung. Die Rickweise-
wahrscheinlichkeit bei der AQL stellt das sogenannte Lie-
ferantenrisiko dar. In der Operationscharakteristik einer
Stichprobenanweisung ist also der Abszissenwert des
Lieferantenrisikopunktes gleich der AQL und der Ordina-
tenwert gleich Eins minus Lieferantenrisiko (siehe Bild).

Wenn der Lieferer sichergehen will, daB ein hoher Anteil
seiner Lose eine geringe Ruckweisewahrscheinlichkeit
hat (d.h, daB die Qualitatslage dieser Lose die AQL nicht
Ubersteigt), muB die mittlere Qualitatstage seines Prozes-
ses besser als die AQL sein, um die zufallige Streuung
der Qualitatslage der Lose zu berticksichtigen.

DIN 1802859 Teil 1 ist vornehmlich fir die Anwendung
auf eine kontinuierliche Serie von Losen vorgesehen. Sie
enthélt Regeln flr einen Verfahrenswechsel zwischen
reduzierter, normaler und verscharfter Prifung. Diese
Regeln gewahrleisten, daB die mittlere Qualitatslage der
angenommenen Lose die AQL nicht Gberschreitet.

DIN ISO 2859 Teil 2 ist identisch mit ISO 2859-2. Zur
Kennzeichnung der Qualitatslage wird in DIN 1SO 2859
Teil 2 nur der Anteil fehlerhafter Einheiten herangezogen.
Deshalb wird hinter der Abklrzung ,LQ* und dem betref-
fenden Zahlenwert das Symbol , %" geschrieben.
BEISPIEL:

LQ 1,25 % entspricht 1,25 % fehlerhafter Einheiten.

DIN 1ISO 2859 Teil 2 enthalt Stichprobenanweisungen, die
nach der rickzuweisenden Qualititsgrenzlage (LQ)
geordnet sind. Lose, deren Qualitatslage gleich der LQ ist,
haben — abhéngig von der Stichprobenanweisung —
eine Annahmewahrscheinlichkeit, die gewohnlich kleiner

als 10%, in jedem Fall jedoch kleiner als 13% ist. Die
Anwendung der Verfahren nach DIN 1ISO 2859 Teil 2 stellt
also sicher, dafB3, wenn die Qualititslage eines Loses die
LQ erreicht oder (iberschreitet, eine solche geringe
Annahmewahrscheinlichkeit nicht (berschritten wird.
Diese Annahmewahrscheinlichkeit ist vor allem fir den
Abnehmer von Bedeutung. Die Annahmewahrscheinlich-
keit fur Lose, deren Qualitatslage gleich der LQ ist, stellt
das sogenannte Abnehmerrisiko dar.

In der Operationscharakteristik jeder Stichprobenanwei-
sung ist der Abszissenwert des Abnehmerrisikopunktes
gleich der LQ und der Ordinatenwert gleich dem Abneh-
merrisiko (siehe Bild).

Die Annahmewahrscheinlichkeit fur ein Los, dessen Qua-
litdtslage der LQ entspricht, ist wesentlich geringer als
diejenige eines Loses, dessen Qualitatslage der AQL ent-
spricht. Deshalb muB der Lieferer mit der mittleren Quali-
titslage des Prozesses gegenlber der LQ wesentlich
weiter vorhalten, als gegenuber der AQL, wenn er in bei-
den Fallen die gleiche Annahmewahrscheinlichkeit errei-
chen will (vorhalten heifBt, daB die Qualitatslage besser ist
als die LQ bzw. AQL).

DIN 1502859 Teil 2 ist fir die Anwendung auf einzelne
Lose vorgesehen und enthalt deshalb keine Regeln fir
einen Verfahrenswechsel. Die Stichprobenanweisungen
in DIN1SO2859 Teil 2 sind eine Auswahl aus den in
DIN 1SO 2859 Teil 1 angegebenen Anweisungen.

DIN ISO 2859 Teil 3 ist identisch mit ISO 2859-3.

DIN 1SO 2859 Teil 3 wird nur zusammen mit DIN iSO 2859
Teil 1 angewendet und greift ebenfalls auf eine Auswahl
der in DIN ISO 2859 Teil 1 angegebenen Stichprobenan-
weisungen zuruck. Voraussetzungen fiir die Anwendung
sind — neben denen fir die Anwendung von
DIN 1SO 2859 Teil 1 —, insbesondere, daB ausreichendes
Vertrauen in das Qualitatssicherungssystem des Lieferers
besteht und daB sich die Prifung nicht auf Fehler bezieht,
durch die Menschen oder besonders wertvolle Gter
gefahrdet werden kénnen.

Ziel des Skip-lot-Stichprobenverfahrens ist es, durch den
Verzicht auf die Priifung eines Teils der vorgestellten
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Lose den Gesamtprufaufwand mdéglichst gering zu halten.
Auch die reduzierte Prufung und die Wahl eines geeigne-
ten Prufniveaus nach DIN 1SO2859 Teil 1 kénnen eine
Verringerung des Prifaufwandes bewirken. Welche
Ldsung fur den Lieferer und den Abnehmer die vorteilhaf-
teste ist, ist im Einzelfall zu entscheiden.

HINWEIS:

Mit der Benennung ,product or service“ und ebenso mit
der Benennung ,product” allein sind in den Normen der
Reihe 1ISO 2859 sowohl materielle als auch immaterielle
Produkte gemeint. Zu letzteren gehdren unter anderem
auch Dienstleistungen. Alle diese Bedeutungen sind
durch das in der deutschen Ubersetzung verwendete
Wort ,Produkt” abgedeckt. Ein Los ist dann eine Menge
eines Produktes, die unter Bedingungen entstanden ist,
die als einheitlich angesehen werden (vergleiche

Full document details: DIN ISO 2859-1:1993-04

DINISO 2859 Teil 1 Seite 3

DIN 55350 Teil 31). Fur die Annahmezahl bzw. die Riick-
weisezahl, flr die in ISO 2859-1 die Symbole Ac bzw. Re
benutzt werden, werden in der deutschen Ubersetzung
die Symbole c bzw. d verwendet.

DIN 1SO2859 Teil 1 ist keine Einflhrung in die Anwen-
dung von Stichprobenverfahren und ihre praktische
Handhabung. Eine solche findet man beispielsweise in
der von der DGQ erarbeiteten Schrift DGQ-SAQ-
OVQ Nr 16-01, 9. Auflage 1986, ,Stichprobenpriifung
anhand qualitativer Merkmale“, zu beziehen bei der
Beuth Verlag GmbH,  Burggrafenstr. 6, 1000 Berlin 30.
Diese Schrift nimmt Bezug auf die Norm DIN 40080 und
ist mit den Schwesterorganisationen der DGQ in der
Schweiz und in Osterreich abgestimmit.
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Seite 4 DIN ISO 2859 Teil 1
Deutsche Ubersetzung

Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter
Einheiten oder Fehler (Attributprifung)

Teil 1: Nach der annehmbaren Qualititsgrenziage geordnete Stichprobenanweisungen fir die Priifung einer Serie von Losen
anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler

Vorwort

Die I1SO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-

gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der I1SO. Jede Mitglieds-

kérperschaft, die sich flir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-

sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung

stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet in allen Angelegenheiten der elektrotechnischen Nor-

mung eng mit der Internationalen Eiektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwlrfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-

schaften zunéchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestétigt werden. Sie

werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskorper-

schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm 1SO 2859-1 ist vom technischen Komitee ISO/TC 69 ,Anwendung statistischer Verfahren® erarbei-

tet worden.

Diese erste Ausgabe von SO 2859-1 ist eine Uberarbeitung von 1ISO 2859 : 1974 und ersetzt letztere.

Die Normenreihe 1SO 2859 wird aus den folgenden Normen bestehen mit dem Obertitel ,Annahmestichprobenpr(ifung

anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung)”:

— Teil 0: Einflihrung in das Stichprobensystem nach ISO 2859

— Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenanweisungen fiir die Prifung einer
Serie von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler

— Teil 2: Nach der riickzuweisenden Qualitatsgrenzlage (LQ) geordnete Stichprobenanweisungen fir die Prifung einzel-
ner Lose anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten

— Teil 3: Skip-lot-Verfahren

Anhang A dieser Norm hat nur informativen Charakter.
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Seite 6 DIN ISO 2859 Teil 1

1 Anwendungsbereich und Zweck

Dieser Teil von ISO 2859 enthalt Stichprobenanweisun-
gen und Verfahren fir die Prufung von diskreten Ein-
heiten anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder
Fehler je 100 Einheiten. Die Stichprobenanweisungen
sind nach der annehmbaren Qualititsgrenzlage (AQL)
geordnet.

Zweck dieser Norm ist es, einen Lieferer durch den wirt-

schaftlichen und psychologischen Druck einer Los-Rlck-

weisung zu veranlassen, die mittlere Qualitatslage gleich
der oder besser als die vorgegebene AQL zu halten.

Gleichzeitig wird eine obere Schranke flr das Abnehmer-

risiko, d.h. die Wahrscheinlichkeit der Annahme eines

gelegentlichen schlechten Loses, gewéhrleistet.

Dieser Teil von ISO 2859 ist nicht daflir gedacht, die Qua-

litatslage einzelner Lose zu schatzen oder diese auszu-

sondern.

Die in diesem Teil von ISO 2859 dargelegten Stichpro-

benanweisungen sind anwendbar, jedoch nicht

beschrankt, auf die Prifung von:

a) Endprodukten

) Bauelementen und Rohmaterialien

c) Arbeitsausfuhrungen

} im ProzeB befindlichen Materialen
) im Lager befindlichen Zulieferungen

f) Instandhaltungsarbeiten

g) Daten oder Aufzeichnungen

h) Verwaltungsvorgangen.

Die Stichprobenanweisungen sind in erster Linie fir die

Anwendung auf eine kontinuierliche Serie von Losen vor-

gesehen, die ausreichend umfangreich ist, um die

Anwendung der Regeln fur den Verfahrenswechsel zu

ermoglichen, weiche folgendes gewahrleisten:

— einen automatischen Schutz des Abnehmers fur den
Fall, daB8 eine Verschlechterung der Qualitatslage ent-
deckt wird (Ubergang zu verscharfter Prifung oder
Aussetzen der Prufung)

— einen Anreiz zur Verringerung der Prifkosten (abhén-
gig von der Entscheidung der zustandigen Stelle) flr
den Fall, daB bestéandig eine gute Qualitatslage
erreicht wird (Wechsel zu reduzierter Prifung).

Die Stichprobenanweisungen ddrfen auch fir die Prufung
einzelner Lose verwendet werden, aber in diesem Fall wird
dem Benutzer dringend geraten, die Operationscharakteri-
stiken heranzuziehen, um eine Stichprobenanweisung zu
finden, die den gewunschten Schutz bietet (siehe 12.6). In
diesem Fall wird der Benutzer auch auf die nach der riick-
zuweisenden Qualititsgrenzlage (LQ) geordneten Stichpro-
benanweisungen in ISO 2859-2 verwiesen.

2 \Verweisungen auf andere Normen

Die unten angegebene Norm enthalt Festlegungen, die
— durch Verweis in dem vorliegenden Text — auch Fest-
legungen in diesem Teil von ISO 2859 darstellen. Zum
Zeitpunkt der Veréffentlichung von 1SO 2859-1 war die
unten angegebene Ausgabe von ISO 3534 guiltig. Alle
Normen werden von Zeit zu Zeit (iberarbeitet und Partner
von Vereinbarungen, die sich auf ISO 2859-1 stutzen,
sind aufgefordert zu priifen, ob die jeweils neueste Aus-
gabe der unten angegebenen Norm angewendet werden
kann. Die Mitglieder der IEC und der ISO haben aktuelle
Verzeichnisse der glltigen Internationalen Normen.

ISO 3534 : 1977 Statistics — Vocabulary and symbols®)

3 Begriffe

Die Begriffe und Definitionen in dieser Internationalen
Norm stimmen mit denen in ISO 3534 Uberein.

3.1 Mangel: Ein Wert eines Qualitdtsmerkmals, der
dazu fuhrt, daB ein Produkt nicht die. vorausgesetzte
Gebrauchstauglichkeit hat.

3.2 Fehler: Ein Wert eines Qualitatsmerkmals, der
dazu fuhrt, daB ein Produkt nicht die festgelegten Erfor-
dernisse erflilit. Fehler werden allgemein nach dem Grad
ihrer Schwere klassifiziert, wie z.B.:

Klasse A: Fehler, denen die héchste Bedeutung flr das
Produkt zugemessen wird. Bei der Annahme-Stichpro-
benprifung werden diesen Fehlern sehr kleine AQL-
Werte zugeordnet.
Klasse B: Fehler, denen der nachstniedrigere Grad an
Bedeutung zugemessen wird. Diesen Fehlern kénnen
folglich héhere AQL-Werte zugeordnet werden als sol-
chen in Kiasse A und kleinere Werte als solchen in Klas-
se C, falls eine dritte Klasse existiert, und so weiter.
Anmerkung 1: Die Bezeichnung Mangel ist fiir Fehler vor-
behalten, die zu einer Nichterfullung vorausge-
setzter Erfordernisse durch das Produkt fuhren.

Anmerkung 2: Der Anwender dieser Norm wird darauf
aufmerksam gemacht, daB die VergréBerung der
Anzahl von Merkmalen und Fehlerklassen im all-
gemeinen die Annahmewahrscheinlichkeit des
Produkts vermindert.

Anmerkung 3: Die Anzahl der Klassen, die Zuordnung zu
den Klassen und die Wahl der AQL fur jede Klasse
sollte fur die Qualitatsforderung in der jeweiligen
Situation angemessen sein.

3.3 Fehlerhafte Einheit: Eine Einheit eines Produk-
tes, die mindestens einen Fehler aufweist.

Fehlerhafte Einheiten werden allgemein wie im folgenden
Beispiel klassifiziert:

Klasse A: Einheit, die einen oder mehrere Fehler der
Klasse A aufweist. Sie kann auBerdem Fehler der Klas-
se B und/oder niedrigerer Klassen aufweisen.

Klasse B: Einheit, die einen oder mehrere Fehler der
Klasse B aufweist. Sie kann auBerdem Fehler niedrigerer
Klassen aufweisen, jedoch keinen der Klasse A.

3.4 Anteil fehlerhafter Einheiten in %: Der Anteil
fehlerhafter Einheiten in % einer gegebenen Menge von
Einheiten ist 100 mal die Anzahl fehlerhafter Einheiten
geteilt durch die Gesamtzahi der Einheiten, d.h.:

Anteil fehlerhafter Anzahl fehlerhafter Einheiten
Einheiten in % Gesamtzahl der Einheiten

Anmerkung: Die Stichprobenanweisungen fur die Attribut-
prifung beziehen sich auf den Anteil von Einhei-
ten in % eines Produktes in einem Los, die von
einer festgelegten Forderung abweichen, oder auf
die Anzahl solcher Abweichungen. In diesem Teil
von ISO 2859 werden die Begriffe ,Anteil fehler-
hafter Einheiten in %" (3.4) und ,Fehler je 100 Ein-
heiten" (3.5) benutzt, weil sie wahrscheinlich die
meistverbreiteten Kriterien fir die Stichprobenpri-
fung darstellen.

*) Nationale FuBnote: Die folgenden einschlagigen deut-
schen Normen sind sachlich (ibereinstimmend:
DIN 55350 Teil 11
DIN 55350 Teil 12
DIN 55350 Teil 14
DIN 55350 Teil 31
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3.5 Fehler pro 100 Einheiten: Die Anzahl der Feh-
ler pro 100 Einheiten einer gegebenen Menge von Ein-
heiten ist 100 mal die Anzahl der darin auftretenden Feh-
ler, (Auch mehrere Fehler sind in einer Einheit méglich'))
geteilt durch die Gesamtzahl der Einheiten, d.h.:

Fehler pro _ Anzahl der Fehler )
100 Einheiten ~ Gegamtzahl der Einheiten

3.6 Annehmbare Qualititsgrenziage (AQL):

Qualitatslage, die, wenn eine kontinuierliche Serie von
Losen betrachtet wird, im Zusammenhang mit Stichpro-
benprifungen die Grenze einer zufriedenstellenden mitt-
leren Qualitatslage ist (siehe Abschnitt 5).

3.7 Stichprobenanweisung: Eine Anweisung, die

die Anzahl der aus jedem Los zu prufenden Einheiten

(Stichprobenumfang oder Serie von Stichprobenumféan-

gen) und die Kriterien flr die Feststellung der Annehm-

barkeit des Priifloses (Annahme- und Ruckweisezahlen)
angibt.

Anmerkung: Im Sinne dieses Teils von ISO 2859 sollte ein
Unterschied zwischen  Stichprobenanweisung
(3.7), Stichprobenplan (3.8) und Stichproben-
system (3.9) gemacht werden.

3.8 Stichprobenplan: Eine Zusammenstellung von
Stichprobenanweisungen mit Regeln fur den Verfahrens-
wechsel (9.3).

3.9 Stichprobensystem: Eine Zusammenstellung
von Stichprobenanweisungen oder Stichprobenpléanen.
Dieser Teil von ISO 2859 ist ein Stichprobensystem, wel-
ches nach den Losumfangen, Prifniveaus und AQL’s
geordnet ist. Ein Stichprobensystem flir LQ- Stichproben-
anweisungen ist in ISO 2859-2 gegeben.

3.10 Zustindige Stelle: Ein allgemeiner Ausdruck,
der benutzt wird, um die Neutralitdt dieses Teils von
ISO 2859 (vornehmlich flir den Zweck von Spezifikatio-
nen) zu wahren, unabhangig davon, ob er von der ersten,
zweiten oder dritten Partei angezogen wird.

Anmerkung 1: Die zustandige Stelle kann z.B. sein:

a) die Qualitatssicherungsabteilung in der Organi-
sation des Lieferers (erste Partei)

b) die Einkaufsabteilung des Abnehmers (zweite Par-
tei)

c) eine unabhangige Zertifizierungsstelle (dritte Par-
tei)

d) jede der Parteien a), b) und c), abhangig von der
Funktion (siehe Anmerkung 2), wie sie in einer
schriftichen Vereinbarung zwischen zweien der
drei Parteien, z.B. Lieferer und Abnehmer,
beschrieben ist.

Anmerkung 2: Die Pflichten und die Funktion der zustan-
digen Stelle sind in diesem Teil von ISO 2859 dar-
gestellt (siehe 5.2,6.2,7,9.1,9.3.3,94, 10.1, 10.3).

3.11 Prifung: Der Vorgang, bei dem durch Messen,
Untersuchen, Vergleichen mit Hilfe von Lehren oder durch
andere Verfahren die Beschaffenheit der Einheit (siehe
3.14) mit der Qualitatsforderung verglichen wird.
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3.12 Erstpriifung: Die erste Prifung an einer
bestimmten Einheit im Unterschied zu der Prifung einer
Einheit, die nach einer friheren Rickweisung erneut zur
Priifung vorgestelit wird.

3.13 Attributpriifung: Prifung — hinsichtlich vorge-
gebenen Erfordernisses oder einer Menge vorgegebener
Erfordernisse —, bei der entweder die Einheit lediglich als
fehlerhaft oder nicht fehlerhaft eingestuft wird oder die
Fehler der Einheit gezahlt werden.

3.14 Einheit des Produktes: Der materielle oder
immaterielle Gegenstand, der betrachtet wird, um ihn als
fehlerhaft oder nicht fehlerhaft einzustufen bzw. die Feh-
ler zu z&hlen. Eine Einheit kann eine einzelne Sache, ein
Paar, eine Menge, eine Lange, ein Flacheninhalt, ein Vor-
gang oder ein Volumen sein. Sie kann ein Teil eines End-
produktes oder das Endprodukt selber sein. Die Einheit
eines Produktes kann das gleiche sein wie die Einheit
des Einkaufs, der Lieferung, der Fertigung oder des Ver-
sandes, oder sie kann sich davon unterscheiden.

3.15 Priifios (Los): Zusammensteilung von Einhei-
ten, aus denen eine Stichprobe zu ziehen und zu prifen
ist, um die Erfiillung der Annahmekriterien festzustellen,
und die sich von einer Zusammenstellung von Einheiten
unterscheiden kann, die als Los fur andere Zwecke
bezeichnet wird (z.B. Fertigung, Versand, usw.,) (siehe
Abschnitt 6).

Anmerkung: Im Folgenden auch als Los bezeichnet.
3.16 Losumfang: Anzahl der Einheiten im Los.

3.17 Stichprobe: Die Stichprobe besteht aus einer
oder mehreren dem Los entnommenen Einheiten, die
zuféllig ohne Beachtung ihrer Qualitdt ausgewéhlit wer-
den. Die Anzah! der Einheiten in der Stichprobe ist der
Stichprobenumfang.

3.18 Rickzuweisende Qualititsgrenziage (LQ):

Bei Betrachtung eines einzelnen Loses diejenige Qua-

litatslage, bei der in der Stichprobenprtifung ein Los eine

geringe Annahmewahrscheinlichkeit hat.

Anmerkung: Bei einem bestimmten Stichprobensystem
(siehe 1SO 2859-2) liegt die Annahmewahrschein-
lichkeit in einem bestimmten Bereich.?)

4 Mas fiir die Fehlerhaftigkeit

Die Fehlerhaftigkeit wird in Form des Anteils fehlerhafter
Einheiten in % (siehe 3.4) oder Fehler je 100 Einheiten
(siehe 3.5) ausgedriickt. Die Tabellen setzen voraus, daf
die Fehler zuféllig und statistisch unabhangig auftreten.
Es kann Grinde flr die Annahme geben, daB ein Fehler
in einer Situation auftritt, die wahrscheinlich noch weitere
Fehler hervorruft. Wenn das der Fall ist, kbnnte es besser
sein, die Einheiten nur als fehlerhaft oder nicht fehler-
haft einzustufen und mehrfache Fehler nur einfach zu
bewerten.

") Nationale FuBnote: Alle Fehler sind zu bewerten, unab-
hangig davon, ob mehrere Fehler an einer Einheit auf-
treten.

%) Nationale FuBnote: Dies gilt, wenn die Qualitatslage
dem nominellen Wert entspricht (hier LQ), der flr die
Ordnung der Stichprobenanweisung benutzt wird.
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5 Annehmbare Qualitatsgrenzlage (AQL)
5.1 Anwendung

Die AQL wird zusammen mit dem Kennbuchstaben fir
den Stichprobenumfang dazu benutzt, um die in diesem
Teil von ISO 2859 angegebenen Stichprobenanweisun-
gen und Stichprobenpléane (siehe 10.2) zu ordnen.

Wenn ein bestimmer AQL-Wert einer bestimmten Fehler-
art oder einer Gruppe von Fehlerarten zugeordnet ist,
zeigt er damit an, daB nach diesem Stichprobenplan die
uberwiegende Mehrheit der vorgestellten Lose angenom-
men wird, sofern die Qualitatslage dieser Lose (Anteil feh-
lerhafter Einheiten oder Fehler je 100 Einheiten) nicht
gréBer als der ausgewiesene AQL-Wert ist. D.h. die AQL
ist derjenige festgelegte Wert des Anteils fehlerhafter Ein-
heiten (oder Fehler je 100 Einheiten) in den vorgestellten
Losen, bei dem diese durch den zugehdrigen Stichpro-
benplan in den meisten Féllen angenommen werden. Die
angegebenen Stichprobenanweisungen sind so angelegt,
daB die Annahmewahrscheinlichkeit bei der festgelegten
AQL von dem Stichprobenumfang abhéngt, wobei sie im
allgemeinen bei groBeren Stichprobenumfangen héher ist
als bei kleineren.

Die AQL ist ein Parameter des Stichprobenplans und
sollte nicht mit der mittteren Qualitatslage verwechseit
werden, welche die Qualititslage des Prozesses
beschreibt. Es wird davon ausgegangen, daB die mittlere
Qualitatslage kleiner oder gleich der AQL ist, um zu hdu-
fige Ruckweisungen unter dem Stichprobensystem zu
vermeiden.

Achtung: Die Festlegung eines AQL-Wertes
bedeutet nicht, daB der Lieferer das Recht hat, wis-
sentlich auch nur eine einzige fehlerhafte Einheit zu
liefern.

5.2 Festlegung der AQL’s

Die anzuwendende AQL muB in dem Vertrag oder nach
MaBgabe der zustdndigen Stelle festgelegt werden. Ent-
sprechend den Definitionen in 3.2 kénnen verschiedene
AQL’s far Gruppen gemeinsam beurteilter Fehler oder far
einzeln beurteilte Fehler festgelegt werden. Die Zuord-
nung zu Gruppen sollte flr die Qualitatsforderung in der
jeweiligen Situation angemessen sein. Zusatzlich zu
AQL’s flr einzeln beurteilte Fehler oder Untergruppen
innerhalb einer Gruppe von Fehlern kann eine AQL fir
die gemeinsame Beurteilung der Gruppe von Fehlern
festgelegt werden. AQL-Werte von bis zu 10 kénnen ent-
weder als Anteil fehlerhafter Einheiten in % oder als
Fehler je 100 Einheiten aufgefaBt werden; AQL'’s Gber 10
beziehen sich nur auf Fehler je 100 Einheiten.

5.3 AQL-Vorzugswerte

Die in den Tabellen enthaltenen AQL-Werte werden als
Vorzugswerte bezeichnet. Wenn fir ein Produkt ein ande-
rer als ein Vorzugswert festgelegt wird, kdnnen diese
Tabellen nicht angewendet werden.

6 Vorstellung eines Produktes zur
Stichprobenpriifung

6.1 Zusammenstellung der Lose

Die Einheiten missen zu identifizierbaren Losen oder
Unterlosen oder in einer anders festgelegten Art und
Weise zusammengestellt werden (siehe 6.2). Jedes Los
muB, soweit praktizierbar, aus Einheiten derselben Art,
desselben Anspruchsniveaus und derselben Klasse,
GroBe und Zusammensetzung bestehen, die im wesent-
lichen unter denselben Bedingungen und zur selben Zeit
produziert wurden.

6.2 Vorstellung der Lose

Die Bildung von Losen, der Losumfang und die Art, in der
jedes Los durch den Lieferer vorgestellt und gekenn-
zeichnet werden muB, muB von der zustandigen Stelle
oder nach ihrer Ma3gabe festgelegt oder genehmigt wer-
den. Falls erforderlich, muf3 der Lieferer folgendes bereit-
stellen: Einen angemessenen und geeigneten Lagerraum
fur jedes Los, das fiir eine richtige Kennzeichnung und
Vorstellung erforderliche Gerat sowie Personal fir alle im
Zusammenhang mit der Stichprobenentnahme erforderli-
chen Hantierungen mit dem Produkt.

7 Annahme und Ruckweisung
7.1 Annehmbarkeit von Losen

Die Annehmbarkeit eines Loses wird durch die Anwen-
dung einer zu der AQL gehdrigen Stichprobenanweisung
oder von zu den AQL’s gehorigen Stichprobenanweisun-
gen festgestellt.

In diesem Zusammenhang wird die Bezeichnung ,Unan-
nehmbarkeit® benutzt, wenn es um den Ausgang des
Prafverfahrens geht. Die Bezeichnung ,Rickweisung®
wird benutzt, wenn es um Konsequenzen geht, die der
Abnehmer ziehen kann, wie z.B. bei ,Rlickweisezahl®.

Die zustandige Stelle muB entscheiden, wie mit unan-
nehmbaren Losen zu verfahren ist. Solche Lose kénnen
verschrottet, 100% gepr(ft (mit oder ohne Ersetzen feh-
lerhafter Einheiten), nachgearbeitet, anhand genauerer
Gebrauchskriterien neu bewertet, bis zum Erhalt weiterer
Information zurlickgehalten oder anders behandelt wer-
den.

7.2 Fehlerhafte Einheiten

Das Recht bleibt vorbehalten, jede bei der Prifung als
fehlerhaft erkannte Einheit rickzuweisen, gleichgliltig, ob
diese zur Stichprobe gehért oder nicht, auch dann, wenn
das Los insgesamt angenommen wird. Rickgewiesene
Einheiten konnen instandgesetzt oder nachgearbeitet
und mit Genehmigung der zustindigen Stelle in der von
ihr bezeichneten Weise erneut zur Prlfung vorgestellt
werden.

7.3 Besondere Vorkehrungen bei festgelegten
Fehlerarten

Da sich die meisten Annahme-Stichprobenprifungen auf
mehr als ein Qualitatsmerkmal erstrecken, und da sich
letztere in ihrer Bedeutung hinsichtlich der Qualitat und/
oder wirtschaftlichen Auswirkungen unterscheiden kon-
nen, ist es oft wiinschenswert, die Arten der Fehler nach
3.2 in vereinbarte Klassen einzustufen. Die Zuordnung
einer jeden Fehlerart zu einer Klasse héngt von einer Ver-
einbarung Uber die jeweilig anzuwendende Stichproben-
priifung ab. Im allgemeinen besteht der Sinn einer Fehler-
klassifizierung darin, fir Klassen mit unterschiedlichen
AQL’s die Anwendung von Stichprobenanweisungen mit
demselben gemeinsamen Stichprobenumfang aber mit
unterschiedlichen Annahmezahlen zu erméglichen, wie
es z.B.in den Tabellen II, Il und IV der Fall ist.

Je nach Entscheidung der zustandigen Stelle, kann es
erforderlich sein, jede Einheit des Loses bezlglich fest-
gelegter Fehlerklassen zu prifen. Es ist das Recht vorbe-
halten, jede Einheit, die zur Prifung in festgelegten Feh-
lerklassen vorgestellt wird, zu priifen und das Los sofort
rickzuweisen, wenn ein Fehler in einer solchen Klasse
gefunden wird. Es ist auch das Recht vorbehalten, an
jedem vorgestellten Los bezlglich festgelegter Fehler-
klassen eine Stichprobenprifung durchzufihren und
jedes Los zurlickzuweisen, wenn in einer daraus ent-
nommenen Stichprobe ein oder mehrere Fehler dieser
Klassen gefunden werden.
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7.4 Wiedervorgestelite Lose

Alle Parteien missen sofort benachrichtigt werden, wenn
ein unannehmbares Los gefunden wird. Solche Lose dur-
fen nicht wieder zur Prifung vorgestellt werden bevor alle
Einheiten erneut geprift worden sind und der Lieferer
davon Uberzeugt ist, daB alle fehlerhaften Einheiten ent-
fernt oder alle Fehler beseitigt wurden. Die zustandige
Stelle muB bestimmen, ob bei der erneuten Prafung nor-
mal oder verscharft zu prifen ist und ob dabei alle Feh-
lerarten/Fehlerklassen zu untersuchen sind oder nur die-
jenigen, durch die urspriinglich die Rluckweisung ausge-
Iost wurde.

8 Die Probenahme

8.1 Reprasentative geschichtete
Probenahme

Wo es sinnvoll ist, missen die Stichprobeneinheiten
anteilig entsprechend den Umfangen der Unterlose oder
der Schichten der Lose entnommen werden, welche nach
sinnvollen Kriterien zu definieren sind. Bei geschichteter
Probenahme missen die Einheiten innerhalb jeder
Schicht des Loses zufallig entnommen werden.

8.2 Zeitpunkt der Probenahme

Die Einheiten der Stichprobe koénnen wahrend der
Produktion des Loses entnommen werden oder, nachdem
alle Einheiten des Loses zusammengestellt sind. In bei-
den Féllen mussen sie zufallig ausgewéhlt werden.

8.3 Probenahme bei Doppel- oder Mehrfach-
Stichprobenpriifung

Bei Doppel- oder Mehrfach-Stichprobenprifung muB jede
Stichprobe dem ganzen Los entnommen werden.

9 Normale, verscharfte und reduzierte
Prafung

9.1 Beginn der Priifung

Sofern nichts anderes von der zusténdigen Stelle
bestimmt ist, muB mit normaler Prifung begonnen
werden.

9.2 Fortfithrung der Priifung

Normale, verscharfte oder reduzierte Prifung muB bei
aufeinanderfolgenden Losen unverandert fortgefihrt wer-
den, solange die Regeln fiir den Verfahrenswechsel
(siehe 9.3) keine Anderung vorschreiben. Die Regeln fir
den Verfahrenswechsel missen auf jede Fehlerklasse
getrennt angewendet werden.

9.3 Regeln fiir den Verfahrenswechsel
(siehe Bild 1)

9.3.1 Wechsel von normal nach verscharft

Wenn normal geprlift wird, muB auf verschérfte Prifung
Ubergegangen werden, wenn von 5 oder weniger aufein-
anderfolgenden Losen 2 in der Erstprifung als unan-
nehmbar beurteilt werden (d.h, daB wiedervorgestellte
Lose bei diesem Verfahren nicht mitgezahlt werden).

9.3.2 Wechsel von verscharft nach normal

Wenn verscharft gepruft wird, muB auf normale Priifung
libergegangen werden, wenn 5 aufeinanderfolgende Lose
in der Erstprafung als annehmbar beurteilt wurden.
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9.3.3 Wechsel von normal nach reduziert

Wenn normal gepruft wird, muB auf reduzierte Prufung
Ubergegangen werden, wenn alle folgenden Bedingungen
erfullt sind:

a) Die vorhergehenden 10 Lose (oder mehr entspre-
chend der Anmerkung zu Tabelle VIl sind zur norma-
len Priifung vorgestellt worden und alle wurden in der
Erstprifung als annehmbar beurteilt.

b) Die Gesamizahl fehlerhafter Einheiten (oder Fehler) in
den Stichproben der 10 vorhergehenden Lose (oder
mehr Lose wie unter Bedingung a) festgelegt) ist klei-
ner oder gleich dem betreffenden in Tabelle VIl ange-
gebenen Grenzwert. Bei Doppel- oder Mehrfach-
Stichprobenprufung sollten alle Stichproben herange-
zogen werden, nicht nur die ,ersten.

c) Die Produktion lauft gleichmaBig.

d) Die zustindige Stelle sieht den Wechsel zu reduzier-
ter Prifung als erwinscht an.

9.3.4 Wechsel von reduziert nach normal

Wenn reduziert geprift wird, muB zu normaler Prifung
ibergegangen werden, wenn mindestens einer der fol-
genden Falle bei der Erstpriifung eintritt:

a) ein Los ist unannehmbar;

b) ein Los wird nach dem in Abschnitt 11.1.4 beschriebe-
nen Verfahren als annehmbar beurteilt;

c) die Produktion wird unregelméaBig oder verzégert;

d) andere Umsténde rechtfertigen den Ubergang zu nor-
maler Prufung.

9.4 Aussetzen der Priifung

Wenn bei verscharfter Erstprifung insgesamt 5 Lose aus
einer Reihe aufeinanderfolgender Lose als unannehmbar
beurteilt werden, muB das Verfahren der Annahme-Stich-
probenprifung nach dieser Internationalen Norm ausge-
setzt werden. Die Prifung nach dieser Internationalen
Norm darf nicht wieder aufgenommen werden, bevor der
Lieferer MaBnahmen ergriffen hat, um die Qualitatslage
des vorgestellten Produktes zu verbessern. Die zustan-
dige Stelle muB davon Uberzeugt sein, daB diese MaB-
nahmen voraussichtlich wirksam sind. Es muB3 dann ver-
schérft geprift werden, so, als ob Abschnitt 9.3.1 zur
Anwendung gekommen wére.

10 Stichprobenanweisungen
10.1 Priifniveau

Das fiir die jeweilige Anwendung erforderliche Prifniveau
muB von der zustéandigen Stelle vorgegeben werden.
Dadurch ist es ihr mdglich, in manchen Fallen ein gréfie-
res Trennvermoégen als in anderen Féllen zu verlangen.
Auf jedem Priifniveau missen nach Abschnitt9 die
Regeln fiir den Verfahrenswechsel angewendet werden,
um normale, verscharfte oder reduzierte Prifung in Kraft
zu setzen. Die Wahl des Priifniveaus ist von diesen drei
Arten der Prifung unabhangig. Fir ibliche Anwendungen
sind in Tabelle | drei Prifniveaus, |, Il und Ill vorgesehen.
Sofern nichts anderes festgelegt ist, muB3 Prifniveau ll
benutzt werden. Prufniveau | kann benutzt werden, wenn
ein geringes Trennvermégen ausreicht, und Prifniveau Ill,
wenn ein groBeres Trennvermdgen bendtigt wird. Ferner
sind in Tabelle | vier Sonder-Prifniveaus, S-1, S-2, S-3
und S-4 vorgegeben, die benutzt werden kénnen, wenn
relativ kleine Stichprobenumfange erforderlich sind und
groBe Risiken bei der Probenahme in Kauf genommen
werden kénnen oder miissen.
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Bei der Wahl eines der Prifniveaus S-1 bis S-4 muf3 man
besonders darauf achten, AQL’s zu vermeiden, die zu
diesen Prifniveaus nicht passen. Mit anderen Worten
besteht der Zweck der Sonder-Prufniveaus darin, den
Stichprobenumfang gering zu halten, wo es nétig ist. Z. B.
gehen die Kennbuchstaben flr den Stichprobenumfang
bei S-1 nicht weiter als bis D, der im allgemeinen einem
Stichprobenumfang von 8 entspricht. Es ist jedoch nutz-
los, S-1 bei AQL 0,10 festzulegen, bei der der kleinste
Stichprobenumfang 125 betragt.

Der Umfang der Information Uber die Qualitdtslage eines
Loses, die man durch die Priifung von dem Los entnom-
menen Stichproben gewinnt, hdngt von dem absoluten
Stichprobenumfang ab, nicht jedoch von dem Verhéltnis
des Stichprobenumfangs zu dem Losumfang, sofern der
Losumfang grof3 im Verhéltnis zu dem Stichprobenum-
fang ist. Ungeachtet dessen gibt es drei Grinde, den
Stichprobenumfang abhadngig von dem Losumfang zu
verandern:

a) je groBer das Los ist, um so wichtiger ist es, eine rich-
tige Entscheidung zu treffen;

b) bei einem groBen Losumfang kann man sich einen
Stichprobenumfang erlauben, der bei einem kleinen
Los unwirtschaftlich wére;

c) eine wirkliche Zufallsauswahl ist verhéltnismaBig mehr
zeitaufwendig, wenn die Stichprobe einen zu kleinen
Anteil des Loses darstellt.

10.2 Kennbuchstaben fiir den
Stichprobenumfang

Die Stichprobenumfange werden durch Kennbuchstaben
bezeichnet. Tabelle | muB benutzt werden, um den zutref-
fenden Kennbuchstaben fir den Stichprobenumfang in
Abhangigkeit von dem jeweiligen Losumfang und dem
festgelegten Prifniveau zu finden.

10.3 Auffinden der Stichprobenanweisung

Anhand der AQL und des Kennbuchstabens flr den
Stichprobenumfang muf die Stichprobenanweisung einer
der Tabeilen I, Il oder IV entnommen werden. Wenn flr
eine bestimmte Kombination von AQL und Kennbuchsta-
ben keine Stichprobenanweisung existiert, verweisen die
Tabellen den Benutzer auf einen anderen Kennbuchsta-
ben. Dann ist der gultige Stichprobenumfang durch den
neuen und nicht durch den ursprunglichen Kennbuchsta-
ben gegeben. Wenn dieses Verfahren zu unterschiedli-
chen Stichprobenumfangen fur verschiedene Fehlerkias-
sen flhrt, kann fiir alle Klassen der groBte Stichproben-
umfang angewendet werden, wenn ein solches Vorgehen
festgelegt oder von der zustdndigen Stelle genehmigt ist.
Alternativ zu einer Einfach-Stichprobenanweisung mit der
Annahmezahl 0, kann (soweit vorhanden) die Stichpro-
benanweisung fir dieselbe AQL mit der Annahmezahl 1
und mit ihrem dementsprechend hdéheren Stichproben-
umfang angewendet werden, wenn ein solches Vorgehen
festgelegt oder von der zustandigen Stelle genehmigt ist.

10.4 Arten von Stichprobenanweisungen

Drei Arten von Stichprobenanweisungen — einfach, dop-
pel und mehrfach — sind in Tabellen I, Il bzw. IV aufge-
fuhrt. Wenn fiir eine gegebene AQL und den feststehen-
den Kennbuchstaben fir den Stichprobenumfang meh-
rere Arten von Stichprobenanweisungen existieren, kann
jede von ihnen angewendet werden. Eine Entscheidung
Uber die Art der Stichprobenanweisung — einfach, doppel
oder mehrfach, soweit fir die gegebene AQL und den
festgelegten Kennbuchstaben vorhanden — basiert
gewohnlich auf der Abwagung des verwaltungsmaBigen

Aufwandes und des mittleren Stichprobenumfangs der in
Betracht stehenden Stichprobenanweisungen. Bei den in
diesem Teil von ISO 2859 angegebenen Stichprobenan-
weisungen ist der mittlere Stichprobenumfang bei Mehr-
fach-Stichprobenanweisungen kleiner als bei Doppel-
Stichprobenanweisungen (auBer in dem Fall, der einer
Einfach-Stichprobenanweisung mit der Annahmezahl 1
entspricht); diese beiden Stichprobenumfange sind
gewohnlich kieiner als der Stichprobenumfang bei Ein-
fach-Stichprobenanweisungen (siehe Tabelle [X).
Gewohnlich sind der Verwaltungsaufwand und die Kosten
pro Einheit der Stichprobe bei Einfach-Stichproben-
anweisungen geringer als bei Doppel- oder Mehrfach-
Stichprobenanweisungen.

11 Feststellung der Annehmbarkeit

11.1  Priifung auf den Anteil fehlerhafter
Einheiten in %

Um die Annehmbarkeit eines Loses bei der Prifung auf

den Anteil fehlerhafter Einheiten festzustellen, muB die

zutreffende  Stichprobenanweisung entsprechend den

Abschnitten 11.1.1, 11.1.2, 11.1.3 und 11.1.4 angewendet

werden.

11.1.1 Einfach-Stichprobenanweisung

Alle Einheiten der durch die Stichprobenanweisung fest-
gelegten Stichprobe miissen geprift werden?®). Wenn die
Anzahl der in der Stichprobe gefundenen fehlerhaften
Einheiten kleiner oder gleich der Annahmezahl ist, muB
das Los als annehmbar beurteilt werden. Wenn die
Anzahl der fehlerhaften Einheiten gleich der oder gréBer
als die Ruckweisezahl ist, muB3 das Los als unannehmbar
beurteilt werden.

11.1.2 Doppel-Stichprobenanweisung

Zuerst missen alle Einheiten der ersten durch die Stich-
probenanweisung festgelegten Stichprobe geprift wer-
den®). Wenn die Anzahl der in der ersten Stichprobe
gefundenen fehlerhaften Einheiten kleiner oder gleich der
ersten Annahmezahl ist, muB das Los als annehmbar
beurteilt werden. Wenn diese Anzahl fehlerhafter Einhei-
ten gleich der oder gréBer als die erste Ruckweisezaht ist,
muB das Los als unannehmbar beurteilt werden.

Wenn die Anzahl der in der ersten Stichprobe gefunde-
nen fehlerhaften Einheiten zwischen der 1. Annahmezahl
und der 1. Ruckweisezahl liegt, muB eine zweite Stich-
probe des durch die Stichprobenanweisung festgelegten
Umfangs gepriift werden. Die Anzahlen der in der ersten
und in der zweiten Stichprobe gefundenen fehlerhaften
Einheiten mlissen zusammengezahlt werden. Wenn diese
Summe kleiner oder gleich der 2. Annahmezahl ist, muB
das Los als annehmbar beurteilt werden. Wenn die
Summe gréBer als oder gleich der 2. Rickweisezahl ist,
mufB das Los als unannehmbar beurteilt werden.

11.1.3 Mehrfach-Stichprobenanweisung

Das Verfahren der Mehrfach-Stichprobenprifung ent-
spricht sinngemaB dem Verfahren in Abschnitt 11.1.2. In
diesem Teil von ISO 2859 sind 7 Stufen vorgesehen, so
daB eine Entscheidung spétestens in der 7. Stufe erreicht
wird.

%) Nationale FuBnote: Dieser Satz ist in der deutschen
Ubersetzung prazisiert worden.
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11.1.4 Sonderverfahren bei reduzierter Prifung

Wenn reduziert geprift wird, kann a) bei Einfach-Stich-
probenprifung die Stichprobe eine Anzahl fehlerhafter
Einheiten aufweisen, die zwischen der Annahmezahl und
der Riickweisezahl liegt, oder b) bei Doppel-Stichproben-
prifung kann die kumulierte Stichprobe nach der zweiten
Stufe eine Anzahl fehlerhafter Einheiten aufweisen, die
zwischen der 2. Annahmezahl und der 2. Riickweisezah!
liegt, oder c) bei Mehrfach-Stichprobenpriifung kann die
kumulierte Stichprobe der 7. Stufe eine Anzah! fehlerhaf-
ter Einheiten aufweisen, die zwischen der 7. Annahme-
zahl und der 7. Riickweisezahl liegt®).

Wenn einer dieser Falle eintritt, wird das Los als annehm-
bar beurteilt, aber mit dem néachsten Los wird zu normaler
Prifung Gbergegangen (siehe Abschnitt 9.3.4 b)).

11.2 Prufung auf die Anzahl von Fehlern je
100 Einheiten

Um die Annehmbarkeit eines Loses bei der Prifung auf
die Anzahl von Fehlern je 100 Einheiten festzustellen,
muB das fiir die Prifung auf den Anteil fehlerhafter Ein-
heiten in % festgelegte Verfahren angewendet werden,
wobei ,Anteil fehlerhafter Einheiten in %“ durch ,Anzahi
von Fehlern je 100 Einheiten” ersetzt werden muB.

12 Weitere Angaben
12.1 Operationscharakteristiken

Die Operationscharakteristiken flir normale und ver-
scharfte Prifung in Tabelle X geben fir die verschiede-
nen Stichprobenanweisungen den Erwartungswert des
Anteils annehmbarer Lose in % fiir eine gegebene Quali-
tatslage an. Die Kurven der Operationscharakteristiken fur
die uneingeschrankte Annahme bei der reduzierten Pri-
fung (d.h., wenn die Anzahl fehlerhafter Einheiten bzw.
Fehler kleiner oder gleich der Annahmezahl ist) entspre-
chen denen fir normale Prifung bei dem Stichproben-
umfang (den Stichprobenumféngen) und der Annahme-
zahl (den Annahmezahlen) fir reduzierte Prifung. Die
angegebenen Kurven gelten fiir Einfach-Stichproben-
priifung; die Kurven fir Doppel- und Mehrfach-Stichpro-
benpriifung decken sich praktisch mit diesen. Die Opera-
tionscharakteristiken fiir AQL’s groBer als 10 beruhen auf
der Poisson-Verteilung und sind fiir die Prifung auf Feh-
ler je 100 Einheiten anwendbar; die Operationscharakteri-
stiken fir AQL's bis 10 und Stichprobenumfange bis 80
beruhen auf der Binominal-Verteilung und sind fir die
Prifung auf den Anteil fehlerhafter Einheiten in %
anwendbar; die Operationscharakteristiken flir AQL’s bis
10 und Stichprobenumfange tber 80 beruhen auf der
Poisson-Verteilung und sind sowohl fiir die Prifung auf
die Anzahl der Fehler je 100 Einheiten als auch auf den
Anteil fehlerhafter Einheiten in % anwendbar (die Pois-
son-Verteilung ist unter diesen Bedingungen eine hinrei-
chende Naherung fur die Binominal-Verteilung).

Fur ausgewahlte Annahmewahrscheinlichkeiten, P, in %,
sind die Werte zu allen gezeigten Kurven auch tabella-
risch angegeben. Zusétzlich sind Tabellenwerte fur ver-
scharfte Prifung und fiir die Prifung auf die Anzahl der
Fehler je 100 Einheiten bei AQL’s bis 10,0 und Stichpro-
benumfange bis 80 angegeben.

12.2 Mittlere Qualitatslage

Wenn die Prifungen nicht abgebrochen werden, kann die
mittlere Qualitatslage durch den mittleren Anteil fehler-
hafter Einheiten in % oder die mittlere Anzahl der Fehler
je 100 Einheiten (je nachdem was zutrifft) in den Stich-
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proben des Produktes geschétzt werden, das von dem
Lieferer zur Erstpriifung vorgestellt wurde. Bei Doppel-
oder Mehrfach-Stichprobenprifung dirfen nur die jeweils
ersten Stichproben fur diese Schétzung herangezogen
werden.

12.3 Durchschlupf (AOQ)

Der AOQ ist der Erwartungswert der Qualitatslage aller
annehmbaren und aller zunachst unannehmbaren Lose,
nachdem letztere wirksam zu 100% geprft und alle feh-
lerhaften Einheiten durch fehlerfreie ersetzt wurden.

124 Maximaler Durchschlupf (AOQL)

Der AOQL ist das Maximum des Durchschlupfs (AOQ) bei
einer Stichprobenanweisung fiir alle méglichen vorge-
stellten Qualitatslagen. Naherungswerte des AOQL sind
in Tabelle V-A fur jede der Einfach-Stichprobenan-
weisungen bei normaler Prifung und in Tabelle V-B far
jede der Einfach-Stichprobenanweisungen bei verscharf-
ter Prifung angegeben.

12,5 Kurven fir den mittieren
Stichprobenumfang

Tabelle IX enthalt fiir jede Annahmezahl Kurven fur den
mittleren Stichprobenumfang fir Doppel- und Mehrfach-
stichprobenpriifung bezogen auf den Stichprobenumfang
bei Einfach-Stichprobenpriifung. Diese Kurven zeigen die
Erwartungswerte der (bezogenen) mittleren Stichproben-
umfange fiir die verschiedenen Stichprobenanweisungen
in Abhangigkeit von der mittleren Qualitatslage. Die Kur-
ven gelten unter der Annahme, daB die Prafung nicht
abgebrochen wird.

12.6 Absicherung gegeniiber einer
rickzuweisenden Qualitidtsgrenzlage

12.6.1 Anwendung einzelner
Stichprobenanweisungen

Dieser Teil von 1SO 2859 ist als System zur Anwendung
verscharfter, normaler und reduzierter Prifung auf eine
fortlaufende Serie von Losen gedacht, um einen Schutz
des Abnehmers zu erreichen, wahrend der Lieferer sicher
sein kann, daB, wenn die Qualitatslage eines Loses gleich
der AQL oder besser ist, dieses in den meisten Fallen
angenommen wird.

Manchmal werden einzelne Stichprobenanweisungen
dieses Teils von ISO 2859 herausgegriffen und ohne
Regeln fiir den Verfahrenswechsel angewendet. Bei-
spielsweise mag ein Abnehmer diese Stichprobenanwei-
sungen nur zum Zweck der Prifung der Qualitatslage der
Lose verwenden. Das ist nicht der vorgegebene Einsatz
des Stichprobensystems in diesem Teil von 1SO 2859,
und eine derartige Verwendung solite nicht als ,Prifung
nach ISO 2859-1“ bezeichnet werden. Bei einer solchen
Anwendung stellt dieser Teil von ISO 2859 nur eine
Ansammlung einzelner nach der AQL geordneter Stich-
probenanweisungen dar. Die Operationscharakteristiken
und andere KenngréBen der Stichprobenanweisung mus-
sen dann im Einzelfall anhand der angegebenen Tabellen
beurteilt werden.

12.6.2 Tabellen zur riickzuweisenden
Qualitatsgrenzlage

Wenn man es mit einem einzelnen Los zu tun hat, kann

es wiinschenswert sein, die Auswahl von Stichprobenan-

weisungen mit einer festgelegten AQL auf solche zu

beschranken, die mindestens einen definierten Schutz

gegenliber einer rickzuweisenden Qualitatsgrenzlage

%) Nationale FuBnote: Dieser Satz ist in der deutschen
Ubersetzung prazisiert worden.
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bieten. Diese Stichprobenanweisungen kénnen durch die
Wahl einer ruckzuweisenden Qualitdtsgrenzlage (LQ) und
des damit verbundenen Abnehmerrisikos bestimmt wer-
den. Fur die Definition der rickzuweisenden Qualitats-
grenzlage siehe Abschnitt 3.18.

Die Tabellen VI und VIl geben flir verschiedene Stichpro-
benanweisungen den Anteil fehlerhafter Einheiten in Pro-
zent und die Anzahl von Fehlern je 100 Einheiten an, bei
dem/der die Annahmewahrscheinlichkeit 10% bzw. 5%
betragt. Fir einzelne Lose mit einem Anteil fehlerhafter
Einheiten in Prozent oder einer Anzahl von Fehlern je 100
Einheiten gleich der festgelegten LQ liegt die Annahme-
wahrscheinlichkeit bei den in Tabelle VI angegebenen
Stichprobenanweisungen unter 10% und bei den in Ta-
belle VIl angegebenen Stichprobenanweisungen unter 5 %.

Wenn es einen Grund dafur gibt, einen Hochstwert des
Anteils fehlerhafter Einheiten oder die Anzahl Fehler je
100 Einheiten in einem Los nicht zu berschreiten, kdn-
nen die Tabellen VI und VIl nitzlich sein, um entspre-
chend der AQL und dem Prufniveau, die fur die Prifung
einer Serie von Losen festgelegt sind, einen Mindestwert
des Stichprobenumfanges zu bestimmen. Beispiel: Wenn
fur einzelne Lose eine LQ von 5% mit einer zugehdrigen
Annahmewahrscheinlichkeit  von  héchstens  10%
gewlnscht wird und wenn AQL 1 fir die Prifung einer
Serie von Losen festgelegt ist, zeigt Tabelle VI bzw. VII,
daB der Mindestwert des Stichprobenumfanges durch
den Kennbuchstaben L bestimmt ist. ISO 2859-2 enthalt
weitere Einzelheiten (iber das Verfahren der Stichproben-
prifung einzelner Lose.
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