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Reégles d’échantillonnage pour les contréles par attributs;

Partie 3: Procédures d’échantillonnage successif partiel; Identique a ISO 2859-3 : 1991

Die Internationale Norm ISO 2859-3 : 1991 “Sampling procedures for
inspection by attributes; Skip-lot sampling procedures” ist unveran-
dert in diese Deutsche Norm tibernommen worden.

Nationales Vorwort

Das Skip-lot-Verfahren ist ein Sonderverfahren der Stichprobenprifung (siehe
Abschnitt 3). Grundsatzlich sind Skip-lot-Verfahren sowohl flr Attribut- als auch fir Varia-
blenprifungen denkbar. Diese Norm ist jedoch nur fur die Attributprifung in Verbindung
mit der Norm DIN ISO 2859-1 anwendbar und greift auf die dort angegebenen Stich-
probenanweisungen zurick.

Voraussetzung flr die Anwendung ist unter anderem, daB ausreichendes Vertrauen in das
Qualitatssicherungssystem des Lieferers besteht, und daB sich die Prifung nicht auf
Fehler bezieht, durch die Menschen oder besonders wertvolle Guter gefahrdet werden
kdénnen.

Ziel des Skip-lot-Stichprobenverfahrens ist es, durch den Verzicht auf die Priifung eines
Teils der vorgestellten Lose den Gesamtprifaufwand méglichst gering zu halten. Auch
die reduzierte Prifung und die Wahl eines geeigneten Priifniveaus nach der Norm
DIN ISO 2859-1 kénnen eine Verringerung des Prifaufwandes bewirken. Welche Lésung
flir den Lieferer und den Abnehmer die vorteilhafteste ist, istim Einzelfall zu entscheiden.

Mit der Benennung “product or service” und ebenso mit der Benennung “product” allein
sind in den Normen der Reihe 1SO 2859 sowohl materielle als auch immaterielle Produkte
gemeint. Zu letzteren gehdéren unter anderem auch Dienstleistungen. Alle diese Bedeu-
tungen sind durch das in der deutschen Ubersetzung verwendete Wort “Produkt” abge-
deckt.

Ein Los ist dann eine Menge eines Produktes, die unter Bedingungen entstanden ist, die
als einheitlich angesehen werden, ein Priiflos ist ein Los, das als zu beurteilende Gesamt-
heit einer Qualitatsprufung unterzogen wird (siehe DIN 55350-31).
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Deutsche Ubersetzung

Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl
fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung)
Teil 3: Skip-iot-Verfahren
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Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mitglieds-
kérperschatft, die sich fur ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-
sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission
(IEC) auf allen Gebieten der elektrotechnischen Normung eng zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-
schaften zur Abstimmung vorgelegt. Sie werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen und als Internationale
Norm verdffentlicht, wenn mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedskorperschaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 2859-3 ist von dem Technischen Komitee TC 69 der ISO “Applications of statistical methods”
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Die Internationale Norm ISO 2859 besteht aus folgenden Teilen unter dem Haupttitel “Annahmestichprobenpriifung
anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprufung)”

— Teil 0: Einflihrung in das System der Attributprifung nach ISO 2859

— Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenanweisungen fir die Prufung einer

Reihe von Losen')

— Teil 2: Nach der ruckzuweisenden Qualitatsgrenzlage (LQ) geordnete Stichprobenanweisungen fir die Prifung

einzelner Lose
— Teil 3: Skip-lot-Verfahren

Teil 0 wird als Uberarbeitung der Norm 1SO 2859 : 1974 mit Ergdnzung 1:1977 erscheinen.

Far Teil 3 gilt:

— Anhang A enthalt Wahiméglichkeiten, die vor der Qualifizierung zu vereinbaren sind.
— Anhang B enthalt Verfahren fur die zuféllige Auswahl der Priiflose bei festgelegten Priiffrequenzen.
— Die Anhange A und B sind Bestandteile der Norm ISO 2859-3. Die Anhange C und D dienen lediglich zur Informa-

tion.

1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Die Norm ISO 2859-3 legt allgemeine Verfahren flir
die Skip-lot-Attributprdfung zur Verminderung des Priif-
aufwandes fir solche Produkte fest, die von Lieferern
angeboten werden, welche ihre Fahigkeit zur wirksamen
Sicherung aller Qualitdtsmerkmale nachgewiesen haben,
und die fortwahrend Lose erzeugen, die den Qualitats-
forderungen genugen. Die Verminderung des Prufauf-
wandes wird erreicht durch zufallige Entscheidung mit
festgelegter Wahrscheinlichkeit, ob ein zur Prufung vor-
gestelltes Los ohne Prifung angenommen wird. Dieses
Verfahren erstreckt das Prinzip der Zufallsauswahl, wie es
auf Einheiten eines Loses nach I1SO 2859-1 angewendet
wird, auf die Prifung ganzer Lose.

Die Prifung kann beim Lieferer oder beim Abnehmer oder

an einer Schnittstelle zwischen Produktionsschritten erfol-

gen. Die Skip-lot-Verfahren sind dafiir vorgesehen, zusam-

men mit den Attribut-Stichprobenanweisungen flir losweise

Prifung nach ISO 2859-1 angewendet zu werden.
ANMERKUNG 1: Die in dieser Norm ISO 2859-3
beschriebenen Skip-lot-Verfahren sind zu unter-
scheiden von den Skip-lot-Verfahren nach Dodge,
siehe hierzu die Literaturhinweise Dodge (1955),
Dodge und Perry (1971) sowie Schilling (1982) in
Anhang D.

1.2 Jedes Produkt hat sein eigenes Umfeld und seine
eigenen Merkmale. Deshalb sind WahIméglichkeiten vor-
gesehen, um der Notwendigkeit Rechnung zu tragen, daB
der Lieferer und die verantwortliche sachverstédndige
Stelle geeignete Randbedingungen auswdhlen, die zu
den spezifischen Beddirfnissen des Produktes und zu sei-
nem Umfeld passen. Alle ausgewéhiten angemessenen
Randbedingungen sind in einem Dokument schriftlich
festzuhalten (siehe Anhang A).
Die in dieser Norm beschriebenen Verfahren sind
anwendbar, ohne darauf beschrankt zu sein, auf die Pri-
fung von

a) Endprodukten, wie z.B. vollstdndigen Geréaten

oder Baugruppen,

b) Bauelementen oder Rohmaterial,
} Dienstleistungen,
d) Material in der Fertigung,
) Zulieferungen im Lager,
fy Daten oder Aufzeichnungen,
g) Verwaltungsvorgangen.

Die Verfahren dieser Norm diirfen nur auf eine ununter-
brochene Reihe von Losen oder Partien angewendet wer-

O
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den und nicht auf einzelne Lose. Es wird davon ausge-
gangen, daB alle Lose einer Reihe eine &hnliche Quali-
tatslage haben, und es sollte AnlaB fiir die Annahme vor-
handen sein, daB die ungepriften Lose dieselbe Quali-
tatslage wie die gepriiften Lose haben.

Die Norm ISO 2859-3 ist nur fir Merkmale anwendbar,
die anhand der Anzah! fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributprifung) geprift werden, wie in 1SO 2859-1
beschrieben ist. lhre Anwendung unterscheidet sich von
derjenigen der reduzierten Prifung in ISO 2859-1. Hin-
sichtlich der gleichzeitigen Prifung mehrerer Merkmale
folgen die Skip-lot-Verfahren denselben Prinzipien wie die
entsprechenden Verfahren nach ISO 2859-1.

Die Skip-lot-Verfahren nach I1SO 2859-3 kdnnen nur
angewendet werden, wenn vorher die Verfahren nach
ISO 2859-1 mit normalem oder vermindertem Priifum-
fang oder einer Kombination von normalem und vermin-
dertem Prifumfang in den Prufniveaus 1, 1T oder III
benutzt werden.

Mehrfach-Stichprobenanweisungen dirfen nur wéhrend
der Qualifizierungsphase in Verbindung mit normalem
Prifumfang verwendet werden. Es wird dringend empfoh-
len, Einfach-Stichprobenanweisungen mit der Annahme-
zahl null in der Norm ISO 2859-3 nicht anzuwenden
(siehe Abschnitt 8.1 und Anhang C.4).
ANMERKUNG 2: Die reduzierte Prifung ist eines
der Verfahren nach ISO 2859-1; es erlaubt klei-
nere Stichprobenumfange als sie bei normaler
Prufung verwendet werden.
ANMERKUNG 3: Die reduzierte Prifung darf
angewendet werden, wahrend sich das Produkt in
losweiser Prifung befindet, nicht jedoch wahrend
der Skip-lot-Stichprobenpriifung oder wahrend
des Aussetzens des Skip-lot-Verfahrens.
ANMERKUNG 4: Das Skip-lot-Verfahren kann
anstatt der reduzierten Prufung angewendet
werden, wenn es kostenglnstiger ist (siehe
Anhang C).

1.3  Wenn der Abnehmer es ausdriicklich angibt, kann
in einem Kaufvertrag, in einem Spezifikationsvertrag, in
einer Inspektionsanweisung oder in anderen Vertragsdo-
kumenten auf diesen Teil von ISO 2859 Bezug genom-
men werden. Die verantwortliche sachverstandige Stelle
und die Prifstelle sind in einem der obengenannten
Dokumente anzugeben. Die Prifstelle kann mit der ver-

Y Nationale FuBnote: ISO 2859-1 stimmt inhaltlich mit
DIN 40080 Uuberein. Documents
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antwortlichen sachverstandigen Stelle ubereinstimmen,
oder sie kann eine andere Organisationseinheit sein, die
bevoliméchtigt ist, die Prifung durchzufihren.

1.4 Skip-lot-Verfahren dirfen keinesfalls auf die Pru-
fung der Merkmale von Produkten angewendet werden,
von denen die Sicherheit von Menschen abhéangt.

2 Verweise auf andere Normen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die
dadurch, daB in diesem Text auf sie verwiesen wird, auch
Festlegungen dieser Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der
Veréffentlichung dieser Norm waren die genannten Ausga-
ben guitig. Alle Normen unterliegen einer Uberarbeitung,
und Vertragspartner, die eine Ubereinkunft auf der Grund-
lage dieser Norm treffen, werden gebeten, nach Méglichkeit
die letzten Ausgaben der hier angefiihrten Normen anzu-
wenden. Mitglieder der IEC und ISO flihren Verzeichnisse
uber die z. Z. glltigen Internationalen Normen.

ISO 2859-1:1989
Sampling procedures for inspection by attributes —
Part 1: Sampling plans indexed by acceptable quality
leve! (AQL) for lot-by-lot inspection?)

ISO 3534 :1977
Statistics — Vocabulary and symbols

3 Begriffe

Fir diesen Teil der Norm gelten die in 1SO 2859-1 und
ISO 3534 angegebenen Begriffe zusammen mit den fol-
genden Begriffen.

3.1 Skip-lot-Stichprobenpriifung

Annahme-Stichprobenpriifung, bei der einige Lose in
einer Reihe von Losen ohne Priifung angenommen wer-
den, falls die Stichprobenergebnisse fiir eine festgelegte
Anzah! unmitteibar vorangegangener Lose festgelegte
Forderungen erfillen.?)

ANMERKUNG 5: Die Priiflose werden zuféllig unter
Einhaltung eines festgelegten Anteils aus der Ge-
samtzahl der Lose ausgewahlt. Dieser Anteil heif3t
Priiffrequenz. Zum Beispiel bedeutet eine Pruffre-
quenz von einem Los aus zweien, daB3 der Langzeit-
Mittelwert des Anteils geprifter Lose 50 % betragt.

3.2 Losweise Priifung

Priifung eines Produkts, das in einer Reihe von Losen
vorgestellt wird.

ANMERKUNG 6: Jedem Los wird eine Stichprobe
entnommen und anhand nach der annehmbaren
Qualitatsgrenzlage (AQL) geordneten Stichpro-
benanweisungen geprift, wie in SO 2859-1
beschrieben.

3.3 Uberwiegend kontinuierliche Produktion

Produktion mit einem stetigen AusstoB.

ANMERKUNG 7: Die Produktion ist als Uberwie-
gend kontinuierlich anzusehen, wenn mindestens
ein Los des Produktes mit einer zwischen Lieferer
und der verantwortlichen sachverstandigen Stelle
vereinbarten Produktionshéufigkeit zur Prifung
vorgestellt wird. Wenn keine Produktionshaufigkeit
festgelegt ist, muB mindestens 1 Los z.B. je Monat
vorgestellt werden. Die Produktionshéufigkeit muB
zwischen Lieferer und verantwortlicher sachver-
stiandiger Stelle vereinbart werden. Das gleiche
Produkt, das an andere Abnehmer geliefert wird,

oder Produkte ahnlicher Art, werden bei der
Bewertung “Uberwiegend kontinuierlich” beruck-
sichtigt oder bleiben unberlcksichtigt, jeweils
nach Vereinbarung zwischen Lieferer und verant-
wortlicher sachverstandiger Stelle.

4 Lieferer- und Produktqualifizierung
4.1 Qualifizierung des Lieferers

Der Lieferer
a) muB ein dokumentiertes Qualitatssicherungssy-
stem fiir die Produktion und Anderungen des Ent-
wurfs eingeflihrt haben und aufrechterhalten (siehe
SO 9001 oder 1SO 9002 oder iSO 9003, zitiert im
Anhang D). Es wird vorausgesetzt, daB dieses System
die Prifung eines jeden Loses durch den Lieferer und
die Aufzeichnung der Prifergebnisse umfaBt;
b) muB ein System eingerichtet haben, welches
Anderungen der Qualitatslagen erkennen und korri-
gieren kann, und welches Anderungen des Prozesses,
die die Qualitit beeintrachtigen kénnen, lberwacht.
Das fur die Anwendung des Systems verantwortliche
Personal des Lieferers muB die anzuwendenden Nor-
men und Systeme sowie die zu befolgenden Verfah-
ren vollstandig verstanden haben;
c) darf keine organisatorische Anderung durchge-
fiihrt oder erfahren haben, die die Qualitat beeintrach-
tigen kénnte.

4.2 Qualifizierung des Produktes

Das Produkt muB
a) einem bewéhrten Entwurf entsprechen;

b) wahrend eines zwischen dem Lieferer und der
verantwortlichen sachverstandigen Stelle vereinbarten
Zeitabschnittes lberwiegend kontinuierlich produziert
worden sein. Wenn kein Zeitabschnitt festgelegt ist,
muR dieser 6 Monate betragen. Wenn die Produktion
bis zur Freigabe eines Musters angehalten wird, darf
nur der Zeitabschnitt nach der Freigabe und Wieder-
aufnahme der Produktion gewertet werden;,
ANMERKUNG 8: Uberwiegend kontinuierliche Pro-
duktion wird als stabilisierender Faktor in einem
Herstellungs- oder MontageprozeB angesehen.
¢) wahrend der Qualifizierung in normaler oder redu-
zierter Priifung oder einer Kombination aus beiden
auf den allgemeinen Prifniveaus I, Il oder 111 (siehe
ISO 2859-1) gewesen sein. Ein Produkt, das irgend-
wann wahrend der Qualifizierungsphase in verscharf-
ter Prifung war, kommt fiir das Skip-lot-Verfahren
nicht in Betracht;
d) wéhrend eines zwischen dem Lieferer und der
verantwortlichen sachverstandigen Stelle vereinbarten
Zeitabschnittes mit stabiler Produktion in seiner Quali-
tat gleich der AQL oder besser gewesen sein (siehe
ISO 2859-1). Wenn kein Zeitabschnitt festgelegt ist,
muB dieser 6 Monate betragen;
e) die folgenden Forderungen erfullen:

1) mindestens die 10 unmittelbar vorangehenden
Lose miissen angenommen worden sein®);

2y Nationale FuBnote: Entspricht DIN ISO 2859-1.

3 Nationale FuBnote: Die festgelegten Forderungen wer-
den in ISO 3534-2 erlautert.

4 Wenn die Forderungen fiir den kumulierten Stichpro-
benumfang nach Tabelle 1 nicht innerhalb von 10
Losen erfilllt wurden, miissen auch dementsprechend

mehr als 10 Lose angenommen worden Sﬁ1
ocuments
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2) mindestens 10 unmittelbar vorangehende aufein-
ander folgende Lose mussen die betreffende Forde-
rung der Tabelle 1 erfullen;

3) jedes der beiden letzten Lose muB die betreffende
Forderung der Tabelle 2 erfllien.

Bei Doppel- und Mehrfach-Stichprobenprifung?® werden
die Forderungen nach 2) und 3) nur auf die erste Probe
angewendet.

4.3 Beispiel fur die Qualifizierung
eines Produktes

Es sei als Beispiel angenommen, ein qualifizierter Lieferer
steilt Kondensatoren her, die die Forderungen in
Abschnitt 4.2 a), b) und c) erfiillen. Ferner sei angenom-
men, daB das Produkt mit einer AQL von 0,65% geprift
wird, daB die letzten 10 aufeinanderfolgenden Lose mit
einem Gesamt-Stichprobenumfang von 1400 Einheiten
angenommen wurden, und daB in diesen 10 Losen insge-
samt 4 fehierhafte Einheiten gefunden wurden. Tabelle 1
zeigt, daB der kumulierte Stichprobenumfang fur 4 fehler-
hafte Einheiten mindestens 1306 Einheiten betragt. Der
Gesamt-Stichprobenumfang von 1400 Einheiten {iber-
steigt diesen kumulierten Mindestumfang, und die Forde-
rung der Tabelle 1 ist erflllt. Weiter sei angenommen, daB
die letzten beiden Lose bei einem Stichprobenumfang
von jeweils 125 Einheiten jeweils eine fehlerhafte Einheit
aufwiesen. Die Forderung der Tabelle 2 ist fiir jedes der
letzten beiden Lose erflllt, da die Annahmezahl fiir einen
Stichprobenumfang von 125 Einheiten eine fehlerhafte
Einheit betragt. Das Produkt gendigt damit der Qualitats-
forderung nach Abschnitt 4.2 d) und ist fir die Skip-lot-
Stichprobenprufung qualifiziert.

5 Skip-lot-Verfahren

Ein Produkt, das die Qualifizierungsforderungen des
Abschnittes 4.2 erflillt und von einem Lieferer hergestellt
wird, der die Qualifizierungsforderungen des Abschnitts
4.1 erfallt, ist fur die Skip-lot-Stichprobenpriifung zugelas-
sen.

Die Struktur der Skip-lot-Verfahren ist in Bild 1 dargestellit.
Darin gibt es drei grundiegende Prufstufen:

a) Prifstufe 1: Losweise Priifung;
b) Prifstufe 2: Skip-lot-Stichprobenprifung;
c) Prifstufe 3: Aussetzen des Skip-lot-Verfahrens.

Das Prufverfahren flr ein Produkt beginnt mit Priifstufe 1,
der losweisen Priifung. Wenn der Lieferer und das Pro-
dukt fur die Skip-lot-Stichprobenprufung qualifiziert sind
(siehe Abschnitte 4.1 und 4.2), wechselt das Verfahren
nach Prifstufe 2. Die Skip-lot-Stichprobenpriifung kann
vorlibergehend ausgesetzt werden (siehe Abschnitt 5.5),
was zu einem Wechsel nach Prifstufe 3 flhrt. In Prif-
stufe 3 kann das Produkt unter erleichterten Bedingungen
wiederqualifizieren, was zu einem Wechsel des Verfah-
rens zurlck zu Prafstufe 2 flhrt (siehe Abschnitt 5.6).
Andererseits kann das Produkt in Prifstufe 2 oder 3 flir
die Skip-lot-Stichprobenpriifung disqualifiziert werden. Im
letzten Fall wechselt das Verfahren nach Priifstufe 1, und
der Lieferer®) und das Produkt miissen erneut alle Forde-
rungen der Abschnitte 4.1 und 4.2 erfillen, um fur die
Skip-lot-Stichprobenpriifung qualifiziert zu sein.

Bei den Skip-lot-Verfahren in den Prifstufen 1, 2 und 3
sind die Forderungen fir die Annahme/Zurlickweisung
einzelner Lose diejenigen, die in Tabelle 1I-A (Einfach-
Stichprobenanweisungen) oder Tabelle III-A (Doppel-
Stichprobenanweisungen) in SO 2859-1:1989 fir die
geeignete Kombination von annehmbarer Qualitatsgrenz-
lage (AQL) und Stichprobenumfang bei normaler Priifung
angegeben sind.
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5.1 Ermittlung der Startfrequenz
fiir die Skip-lot-Stichprobenpriifung

Bild 2 gibt eine Ubersicht (iber den fiir die Ermittlung der
Start-Priffrequenz benutzten Algorithmus. Fir die Ermitt-
lung dieser Frequenz mussen Ergebnisse der letzten 10
oder mehr Lose verwertet werden. Diese Ergebnisse
bestehen aus einer fortlaufenden Aufzeichnung der
Anzahl der gepriften Einheiten und der in jeder Stich-
probe gefundenen Anzahl von fehlerhaften Einheiten
oder Fehlern. Wenn die Stichprobenumfange nicht gro
genug sind, um den in Tabelle 1 angegebenen Mindest-
wert des kumulierten Stichprobenumfangs zu erreichen,
sind mehr als 10 Lose ndtig, um die in den folgenden
Abséatzen aufgesteliten Forderungen zu erfullen.

Zugelassene Start-Pruffrequenzen sind:
a) 1 Pruflos aus 2 vorgestellten Losen;
b) 1 Pruflos aus 3 vorgestellten Losen;
¢) 1 Priflos aus 4 vorgestellten Losen.

Wenn mehr als 20 Lose bendtigt werden, um die Qualifi-
zierung fur die Skip-lot-Stichprobenprufung zu erreichen,
muf eine Pruffrequenz von 1 aus 2 gewahlt werden.
Wenn 20 oder weniger Lose fur die Qualifizierung bend-
tigt werden und wenn alle diese Lose die Forderungen
der Tabelle 2 erfllien, muB eine Start-Priffrequenz von 1
aus 4 gewahlt werden.

Wenn 20 oder weniger Lose fir die Qualifizierung bené-
tigt werden, aber eines oder mehrere dieser Lose nicht
die Forderungen der Tabelle 2 erflillt, muf3 eine Start-Pruf-
frequenz von 1 aus 3 gewahlt werden.”)

Die Start-Priffrequenz muB von der verantwortlichen
sachverstandigen Stelle genehmigt werden.

5.2 Beispiele fiir die Ermittiung
der Start-Priiffrequenz

Das Beispiel aus Abschnitt 4.3 wird fortgesetzt, und es
werden 3 Félle betrachtet.

5.2.1 Fall1

Angenommen, das Produkt sei mit den ersten 10 Losen
mit Losumféangen von 1250 bis 9500 qualifiziert. Stich-
probenumfénge flr diese Lose sind entweder 125 oder
200, und die Anzahl der fehlerhaften Einheiten in den ein-
zelnen Stichproben ist jeweils 1 oder null. Folglich erflillen
alle 10 Lose die Forderungen der Tabelle 2 bei einer AQL
von 0,65, was zu einer Start-Priffrequenz von 1 aus 4
fuhrt.

5.22 Fall2

Angenommen, die Stichprobe des Umfangs 125 aus dem
ersten Los enthélt 2 fehlerhafte Einheiten. Folglich sind
die Forderungen der Tabelle 2 fiir dieses Los nicht erfiillt.
Weiterhin sei angenommen, das Produkt ist mit den
ersten 10 Losen fir die Skip-lot-Stichprobenpriifung qua-
lifiziert. Damit ergibt sich die Start-Priiffrequenz 1 aus 3.

®) Mehrfach-Stichprobenprifung ist wahrend der Qualifi-
zierungsphase (Prufstufe 1) erlaubt.

) Nationale FuBnote: Im englischen Text fehlt der Aus-
druck “and the supplier”.

7y Nationale FuBnote: In jedem Fall miissen die beiden
letzten Lose die Forderungen der Tabelle 2 erfillen,

wenn Qualifizierung erreicht werdeDdcuments
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