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Gunlmi
Toleranzen fur Fertigteile DIN
Teil 2: Form- und Lagetoleranzen _
(1ISO 3302-2: 1998) ISO 3302-2

ICS 83.140.01

Rubber — Tolerances for products — Part 2: Geometrical tolerances
(ISO 3302-2:1998)

Caoutchouc — Tolérances pour produits — Partie 2: Tolérances géomé-
triques (1ISO 3302-2 : 1998)

Die Internationale Norm ISO 3302-2,1. Ausgabe 1998-08-15, ,Rubber — Tolerances for
products — Part 2: Geometrical tolerances®, ist unverandert in diese Deutsche Norm
tiibernommen worden.

Nationales Vorwort

Diese Norm ist vom Arbeitskreis 2.1.2 ,Gummiteile — GrenzabmaBe® im NormenausschuBB Kautschuktechnik erstellt
worden. Vertreter dieses Arbeitskreises haben an den Verhandlungen, die zur Entstehung dieser Internationalen Norm
im Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Gummi und Gummiteile“, UnterausschuBB SC 4 ,Verschiedene Teile", fiihrten, von
Anfang an mitgearbeitet.

Nachdem die 1ISO 3302-1:1996 in das Deutsche Normenwerk als DIN ISO 3302-1 (ibernommen worden ist, wurde
beschlossen, auch den neu herausgegebenen Teil 2 zu ibernehmen. Somit sind neben den GrenzabmaBen fiir die
MaBe jetzt auch die Form- und Lagetoleranzen in einer Deutschen Norm dargestellt.

Zu den im Abschnitt 2 der Internationalen Norm genannten ISO-Normen wird auf folgende Deutsche Normen hingewie-
sen:

ISO 48: 1994 siehe DIN ISO 48
ISO471:1995  siehe DIN ISO 471
ISO 1101 : 1983  siehe DIN ISO 1101
ISO 2230: 1973 siehe DIN 7716

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DIN 7716
Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi — Anforderungen an die Lagerung, Reinigung und Wartung

DIN ISO 48
Elastomere und thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hérte (Harte zwischen 10 IRHD und 100 IRHD)

DIN ISO 471
Kautschuk und Elastomere — Normalklimate fiir die Konditionierung und Prifung von Probekérpern

DIN ISO 1101
Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftoleranzen — Allgemei-
nes, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen
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Deutsche Ubersetzung
Gummi
Toleranzen flr Fertigteile
Teil 2: Form- und Lagetoleranzen

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der I1SO. Jede Mitglieds-
kérperschaft, die sich fiir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-
sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet eng zusammen mit der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission (IEC) in allen Belangen der elektrotechnischen Normung.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskorper-
schaften zur Abstimmung vorgelegt. Eine Veréffentlichung als Internationale Norm erfordert eine Zustimmung von minde-

stens 75 % der abstimmenden Mitgliedskérperschaften.

Die Internationale Norm ISO 3302-2 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Gummi und Gummiteile®, Unterkomitee

SC 4 ,Verschiedene Teile", erarbeitet.

ISO 3302 besteht unter dem allgemeinen Titel ,Gummi — Toleranzen fiir Fertigteile aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: MaBtoleranzen
— Teil 2: Form- und Lagetoleranzen.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 3302 legt die folgenden Form- und
Lagetoleranzen fir geformte und extrudierte Teile aus
massivem Gummi fest, einschlieBlich solcher mit Metall-
einsatzen:

— Ebenheitstoleranz

— Parallelitatstoleranz

— Rechtwinkligkeitstoleranz
— Koaxialitatstoleranz

— Positionstoleranz

Die Toleranzen gelten vorwiegend fiir Teile aus vulkani-
siertem Gummi, kénnen aber auch fiir Teile gewahlt wer-
den, die aus thermoplastischen Elastomeren hergestellt
sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die, durch
die Verweisungen in diesem Text, auch fiir diesen Teil der
ISO 3302 gelten. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung
waren die angegebenen Ausgaben giiltig. Alle Normen
unterliegen der Uberarbeitung. Vertragspartner, deren Ver-
einbarungen auf diesem Teil der ISO 3302 basieren, sind
gehalten, nach Mdglichkeit die neuesten Ausgaben der
nachfolgend aufgefiihrten Normen anzuwenden. IEC- und
ISO-Mitglieder verfiigen liber Verzeichnisse der gegen-
wartig glltigen Internationalen Normen.

ISO 48 : 1994
Elastomere und thermoplastische Elastomere —
Bestimmung der Harte (Harte zwischen 10 IRHD und
100 IRHD)

ISO 471 : 1995
Kautschuk und Elastomere — Normalklimate fir die
Konditionierung und Prufung von Probekdrpern

ISO 1101 : 1983
Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerie-
rung — Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftoleranzen —
Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintra-
gungen

ISO 2230: 1973
Kautschuk und Elastomere — Lagerung

ISO 4648 : 1991
Elastomere und thermoplastische Elastomere —
Bestimmung der Abmessungen von Probekérpern und
Teilen fur Prifungen

3 Toleranzklassen

Folgende drei Toleranzklassen sind festgelegt:

P fein

M mittel

N grob

Die erforderliche Toleranzklasse ist abhangig von den
Erfordernissen der Anwendung. Die Toleranzklassen M
und P erfordern mehr Aufwand bei der Herstellung und
Fertigstellung, z. B. durch Schleifen.

Es ist unmdglich, die Konstruktionen aller Formteile und
die Querschnitte aller Extrusionsteile zu zeigen. Deshalb
sollten die in den Bildern 1 bis 6 gezeigten Toleranzen ein-
fach als Beispiele betrachtet werden.

Einzelheiten und Beschreibungen der Toleranzrahmen
und Toleranzzonen sind in 1SO 1101 : 1983, Abschnitte 5
und 7 gegeben.

Es sollte beachtet werden, daB die engsten Toleranzen
nicht fiir alle Gummihérten anwendbar sind. Im allgemei-
nen kann gesagt werden, daB Teile aus weichen Vulkani-
saten gréBere Toleranzen erfordern als hartere Teile.

4 Messung der Abmessungen

4.1 Aligemeines

Die Messung an massiven Teilen darf nicht vor Ablauf von
16 h nach der Vulkanisation gemacht werden. In Streitfal-
len wird diese Zeit ausgedehnt auf 72h. Die Messungen
mussen abgeschlossen sein innerhalb von 3 Monaten
nach dem Datum der Lieferung an den Kunden oder
bevor das Teil eingesetzt wird, je nachdem, welche Zeit
kirzer ist. Die Messungen missen nach der Konditionie-
rung (siehe 1SO 471) bei Normaltemperatur durchgefiihrt
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werden. Es muB sichergestellt sein, daB die Teile nicht
nachteiligen Lagerungsbedingungen (siehe [1SO 2230)
ausgesetzt werden und daB sie wahrend der Messung
nicht verzerrt werden.

4.2 MeBgerate

4.21 Abhéangig von den Umstanden missen die Mes-
sungen mit einem oder mehreren der folgenden Geréte
gemacht werden:

4.21.1 Firmassive Teile eine Mikrometer-MeBuhr, deren
MeBbolzen einen Druck ausiiben muB von (22 + 5) kPa flr
Gummi mit einer Harte gleich oder groBer als 35 IRHD oder
von (10 + 2) kPa flir Gummi mit einer Harte von weniger als
35 IRHD (siehe ISO 4648 und ISO 48)

4.2.1.2 Ein geeignetes optisches MeB3gerat

4.2.1.3 Feste Lehren fiir die oberen und unteren Gren-
zen entsprechend den zu messenden MaBen.

4.2.1.4 Andere Gerate, einschlielich MeBbander, MeB-
schieber (mit oder ohne Nonius) und BligelmeBschrauben.

4.2.2 Alle Gerate miissen geeignet sein, die MaBe mit
einer MeBunsicherheit innerhalb der festgelegten Tole-
ranzen zu messen.

4.2.3 Bei allen Messungen, die einem Vergleich dienen,
muB das gleiche MeBgerat verwendet werden.

5 Ebenheitstoleranz

Die tolerierte Flache liegt zwischen zwei parallelen Ebe-
nen mit einem Abstand ¢ voneinander (siehe Bild 1 und
ISO 1101 : 1983, 14.2).
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Die zugelassenen Ebenheitstoleranzen sind in Tabelle 1
angegeben.

6 Parallelitatstoleranz

6.1 Schichtenstruktur (Gummi zwischen zwei
Metallplatten)

Die tolerierte Flache liegt zwischen zwei parallelen Ebe-
nen, die einen Abstand ¢ voneinander haben und parallel
zur Bezugsflache D sind (siehe Bild 2 und ISO 1101 : 1983,
14.7.4).

Die zugelassenen Parallelitatstoleranzen bei einer Schich-
tenstruktur sind in Tabelle 2 angegeben.

6.2 Geschnittene extrudierte Teile (z. B. auf
einer Drehmaschine geschnittene Ringe)

Die tolerierte Flache liegt zwischen zwei parallelen Ebe-
nen, die einen Abstand ¢ voneinander haben und parallel
zur Bezugsflache E sind (siehe Bild 3 und ISO 1101 : 1983,
14.7.4).

Die zugelassenen Parallelitdtstoleranzen eines geschnit-
tenen extrudierten Teiles sind in Tabelle 3 angegeben.

7 Rechtwinkligkeitstoleranz

Die tolerierte Flache des Teiles liegt zwischen zwei paral-
lelen Ebenen, die einen Abstand ¢ voneinander haben und
rechtwinklig sind zu der Achse A (Bezugslinie) (siehe
Bild 4 und ISO 1101 : 1983, 14.8.3).

Die zugelassenen Rechtwinkligkeitstoleranzen sind in
Tabelle 4 angegeben.
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Bild 1: Beispiel einer Ebenheitstoleranz

Tabelle 1: Zugelassene Ebenheitstoleranzen

MaBe in Millimeter (wenn nicht anders angegeben)
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NennmaB d Toleranzklasse P Toleranzklasse M Toleranzklasse N
tber bis Ebenheitstoleranz ¢
0 16 0,1 0,15 0,25
16 25 0,15 0,20 0,35
25 40 0,15 0,25 04
40 63 0,2 0,35 05
63 100 0,25 04 0,7
100 - 0,3% 0,5% 0,8%
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