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Durchiassige Sintermetalle DIN
Ermittlung der spezifischen Durchstrémbarkeit
Identisch mit ISO 4022 : 1987 ISO 4022

Permeable sintered metal materials; Determination of fluid permeability; Identical with ISO 4022 : 1987
Matériaux en métal fritté perméable; Détermination de la perméabilité aux fluides; Identique a ISO 4022 : 1987

Die Internationale Norm ISO 4022, 2. Ausgabe, 1987-10-01, ,Perme-
able sintered metal materials; Determination of fluid permeability*, ist
unverandert in diese Deutsche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 4022 wurde vom ISO/TC 119 unter Beteiligung deutscher
Fachleute des Normenausschusses Pulvermetallurgie (NPu) erarbeitet.

Da die Norm ISO 4022 von den an dieser Norm interessierten Kreisen in Deutschland
unterstiitzt wird, beschloB der zustandige ArbeitsausschuB des NPu, diese ISO-Norm als
Deutsche Norm zu Gibernehmen.

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Pulvermetallurgie (NPu) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Deutsche Ubersetzung

Durchlassige Sintermetalle
Ermittlung der spezifischen Durchstrombarkeit

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation flir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mitglieds-
korperschaft, die sich flr ein Thema interessiert, flir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in
diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbin-
dung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu internationalen Normen werden den Mitgliedskorper-
schaften zundchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als internationale Normen bestatigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskdrper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm 1ISO 4022 wurde erarbeitet vom Technischen Komitee ISO/TC 119 — Pulvermetallurgie.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 4022 : 1977), wo einige kleine Anderungen vorgenommen wurden.

Die Anwender werden darauf hingewiesen, daB alle internationalen Normen von Zeit zu Zeit tUberarbeitet werden. Ein in
dieser Norm enthaltener Hinweis auf eine andere internationale Norm bezieht sich, sofern nichts anderes angegeben ist,
auf die neueste Ausgabe der zitierten Norm.

1 Zweck und Anwendungsbereich 3 Grundlage des Verfahrens

Diese Internationale Norm legt ein Verfahren fir die
Ermittlung der spezifischen Durchstrémbarkeit von
durchlassigen Sintermetallen fest, in denen die Poren
durchgehend und miteinander verbunden sind. Die Pri-
fung wird unter solchen Bedingungen durchgefiihrt, daB
die spezifische Durchstrémbarkeit als Viskositdt und
Tragheitspermeabilitatskoeffizient  ausgedrickt  wird
(siehe Anhang A).

Diese Internationale Norm gilt nicht fiir sehr lange Hohl-
zylinder mit kleinem Durchmesser, in denen der Druckab-
fall in der Fliissigkeit beim Durchstrébmen der Zylinder
betrachtlich ist verglichen mit dem Druckabfall beim
Durchstrémen der Seitenwande.

2 Verweisungen auf andere Normen

1ISO 2738 Durchléssige Sintermetalle; Bestimmung
der Dichte, des Olgehalts und der offenen
Porositét*)

Durchstromung eines Prifmediums mit bekannter Visko-
sitdt und Dichte durch einen Probekérper, Messung des
Druckabfalls und der volumetrischen Strémungsge-
schwindigkeit.

Ermittlung der Viskositats- und Tragheitspermeabilitats-
koeffizienten, die Parameter einer Formel fiir das Verhalt-
nis zwischen Druckabfall, volumetrischer Stromungsge-
schwindigkeit, Viskositdt und Dichte des Prufmediums
sind sowie Ermittlung der Abmessungen des von diesem
Medium durchstromten Probekérpers aus pordsem
Metall.

4 Formelzeichen und Begriffe

Im Sinne dieser Internationalen Norm gelten die in der
Tabelle angegebenen Formelzeichen und Definitionen:

*) Nationale FuBnote: Entspricht DIN 30911 Teil 3
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Tabelle. Formelzeichen
. Formel- _— —
Begriff zeichen Definition Einheit
w _ Féhigkeit eines pordsen Metalls, unter dem Einflu3 eines _
Durchlassigkeit Druckgradienten ein Medium durchflieBen zu lassen
s Flache des porésen Metalls senkrecht zur Richtung des 2
Priffiache A Medienstromes m
Abmessung des Probekdrpers in Richtung des Medienstromes
Dicke e a) bei flachen Probekdrpern: gleich der Dicke des Probekdrpers m
b) bei Hohlzylindern: ergibt sich nach der Gleichung in
Abschnitt 7.1.2
Lange L Lange des Zylinders (siehe Bild 2) m
Volumen-Strémungsgeschwindigkeit, bei der ein Medium mit
Einheitsviskositat durch eine Flacheneinheit porésen Metalles
Durchstrombarkeits- w geleitet wird, das unter dem Einflu eines Einheits-Druck- m?2
koeffizient v gradienten durchstrémt wird, wenn der Widerstand gegen die
Medienstrémung nur von Viskositdtsverlusten herruhrt. Sie ist
unabhéngig von der Menge des betrachteten porésen Metalls.
Volumen-Strémungsgeschwindigkeit, bei der ein Medium mit
Einheitsdichte durch eine Flacheneinheit porésen Metalles geleitet
Tragheits-Permeabilitats- w wird, das unter dem EinfluB eines Einheits-Druckgradienten m
koeffizient ! durchstrémt wird, wenn der Widerstand gegen die Medium-
strémung nur von Tragheitsverlusten herrlhrt. Sie ist unabhangig
von der Menge des betrachteten pordsen Metalls.
Volumen-Strémungs- Q Massen-Strémungsgeschwindigkeit des Mediums geteilt durch m3/s
geschwindigkeit seine Dichte
Druck vor dem Probekdrper )2 Der Druck, der vor dem Probekérper wirkt
Druck nach dem Probekdrper Do Der Druck, der nach dem Probekdrper wirkt 5
N/m
Mittlerer Druck P Der Mittelwert der Driicke vor und hinter dem Probekdrper
Unterschied zwischen den Driicken an der Oberflache des
Druckabfall Ap porésen Probekérpers vor und nach dem Probekdrper
Druckgradient Aple Druckabfall dividiert durch die Dicke des porésen Probekdrpers N/m®
Geschwindigkeit Q/A Verhaltnis von volumetrischer Strémungsgeschwindigkeit m/s
zur Priifflache
Dichte Qo Dichte des Priifmediums bei mittlerer Temperatur und Druck kg/ m®
: : i Absoluter dynamischer Viskositatskoeffizient nach dem . 2
DynamischeViskositat 7 Newton-Gesetz N - s/m
Druckunterschied zwischen den Druckabzweigungen oben und
Geratekorrektur unten, wenn das Priifgerdt benutzt wird, ohne daB der pordse
(vom beobachteten Druck- - Probekdrper eingesetzt ist. (Er &ndert sich mit der Strémungs- N/m?
abfall zu subtrahieren) geschwindigkeit durch das Gerét und entsteht aus Venturi-
Effekten an den Druckabzweigungen sowie aus anderen
Ursachen.)
Absolute mittlere T Mittelwert der Medientemperaturen vor und hinter dem K
Temperatur Probekérper
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