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Deutsche Ubersetzung

Gleitlager
Begriffe, Definitionen und Einteilung
Teil 3: Schmierung

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (1ISO-
Mitgliedskdrperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede
Mitgliedskérperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist
berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit
der I1SO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den
Mitgliedskdrperschaften zurndchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen
bestatigt werden.

Die Internationale Norm 1SO 4378-3 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 123 "Gleitlager" erarbeitet und im Juli
1981 an die Mitgliedskdrperschaften verteilt.

Die Norm wurde von den Mitgliedskérperschaften der folgenden Lénder angenommen:

Agypten ' Korea, Demokratische Republik Spanien

Frankreich Korea, Republik Tschechoslowakei

Indien Niederlande UdSSR

Italien Polen ) USA

Jugoslawien Ruménien Vereinigtes Kénigreich
Schweden

Die Mitgliedskorperschaft des folgenden Landes hat das Dokument aus technischen Griinden abgelehnt:

Deutschland, Bundesrepublik
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Scope and field of application

This part of ISO 4378 gives the most commonly used terms ap-
plied in the field of plain bearings lubrication as well as their
definitions and classification.

For some terms and word-combinations their short forms are
given which are recommended for use when they are unam-
biguous; self-explanatory terms are given without definitions.

NQTE — In addition to the terms and definitions given in the three of-
ficial fanguages of ISO (English, French and Russian}, this part of
1SO 4378 gives the equivalent terms and their definitions in German;
they have been included at the request of the technical committee,
1ISO/TC 123, and are published under the responsibility of the commit-
tee member for Germany, F.R. (DIN). However, only the terms and
definitions given in the official languages may be considered as 1SO
terms and definitions.

1 General terms

1.1 lubrication (type of} : Lubricant action, which resuits in
reducing of wear, of surface deterioration and/or of friction
force.

1.2 lubrication (method of) : Supplying of a lubricant to
rubbing surfaces.

1.3 lubricant : Substance applied on the rubbing surfaces to
reduce wear, surface deterioration and/or friction force.

2 Types of lubrication, classification
According to physical state of the lubricant :

— gas-film lubrication

- liquid-film lubrication

— solid-film lubrication

According to the separation of the rubbing surfaces by a lubri-
cant film :

— hydrodynamic lubrication

— hydrostatic lubrication

— aerodynamic lubrication

— aerostatic lubrication

— elasto-hydrodynamic lubrication
— boundary lubrication

—  mixed-film lubrication

Full document details: DIN ISO 4378-3:1999-09

Objet et domaine d’application

La présente partie de I'lSO 4378 donne les termes les plus cou-
ramment utilisés, avec leur définition, en matiére de lubrifica-
tion des paliers lisses, et elle en établit une classification.

Les formes abrégées données pour certains termes peuvent
étre employées dans les cas o elles ne créent aucune ambi-
guité possible quant a leur interprétation. Les termes suffisam-
ment explicites par eux-mémes ne sont pas définis.

NOTE — En supplément aux termes et définitions donnés dans les trois
langues officielles de I'ISO (anglais, francais, russe), la présente partie
de I'ISO 4378 donne les termes équivalents et leurs définitions en alle-
mand; ces termes et définitions ont été inclus a la demande du comité
technique 1ISO/TC 123, et sont publiés sous la responsabilité du comité
membre de I'Aliemagne, R.F. (DIN}. Toutefois seuls les termes et défi-
nitions donnés dans les langues officielles peuvent étre considérés
comme termes et définitions 1SO.

1 Termes généraux

1.1 lubrification : Action visant & réduire a I'aide de lubri-
fiants {'usure, la détérioration superficielle et/ou la force de
frottement.

1.2 mode de lubrification : Moyen d'application du lubri-
fiant sur des surfaces de frottement.

1.3 lubrifiant : Substance appliquée sur des surfaces de
frottement pour réduire ‘usure, les détériorations superficielles
et/ou la force de frottement.

2 Classification des types de lubrification
En fonction de I'état physique du lubrifiant :

— lubrification par gaz

— lubrification par film liquide

— lubrification par film solide

En fonction du type de film lubrifiant séparant les surfaces de
frottement :

— lubrification hydrodynamique

— lubrification hydrostatique

— lubrification aérodynamique

— lubrification aérostatique

— lubrification élasto-hydrodynamique
— lubrification limite

— ubrification mixte
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061bexkT U 06nacTb NPUMEHEHURA

HactoAauwan 4acte MCO 4378 ycTtaHasnusaeT Haubonee pac-
APOCTPAHEHHbIE TEPMUHBL, OTHOCAIMECR K CMa3biBaHWIO NoA-
WHUNHUKOB CKONbXKEHUA, X ONPefleneHnA u Knaccugnkaymio.
[NA HEKOTOPbIX TEPMUHOB-COBOCOYETaHUN NPUBEAEHL! NX
KpaTkue OpMbl, KOTOPbie PEKOMEH[YIOTCA ANA cny4aes,
VCKNoYalowux apyroe TONkKoBaHwe, camoonpefenfiowueca
TEPMUHbLI AaHbl 6e3 onpeaeneHni.

NPUMEYAHWUE — B gononHeHne K TepMUHaM 1 oripegeneHyuAM Ha Tpex
odurumansHbix A3bikax UCO (aHFANNCKOM, PaHLY3ICKOM N PYCCKOM)
HacTOAWaA 4acTe WUCO 4378 paer IKBUBANEHTHbLIC TEPMUHLI U KX
ONPEASNEHUA HA HEMELKOM A3BIKE; 3TV TEPMUHLI BBEAeHb! N0 Npocete
TexHuyeckoro Komutera UCOIMK 123 n ny6nukyioTCA NOA OTBETCTBEH-
HOCTb Komuteta-unena degepatusHon Pecnybanku Mepmannu (ANH).
OpHaKo, NYWL TePMUHbI M ONPEeAeNneHUA Ha oPuUNanbrbIX A3bIKaX
MOrYT PacCMaTpMBaTLCH Kak TepMuHbl U onpegenedua UCO.

1 OCHOBHbIE TEPMUHbI

1.1 cmaska: [lencTeue CMa3oqHOrO martepwuana, B pes3ynb-
TaTe KOTOPOr0 YMEHbIWAETCA M3HOC, NOBPEeXAEeHWA noBep-
XHOCTY KUY cuna TPeHUA.

1.2 cma3sbisanue : NogsefieHUe CMA3OHHOrO Martepuana K
NOBEPXHOCTU TPEHUA.

1.3 cma3sounbih matepuan : MaTtepuan, BBORUMbI# Ha NoBep-
XHOCTU TPEHUA ANA YMEHbUWEHUR W3HOCA, NOBPEXAEHUN NO-
BEPXHOCTEN MIUAN CURbI TPEHUA.

2 Bupgbl cmasku, knaccucuxkayua

Cmaska npu pasnu4yHoM ¢hu3u4eCcKoM COCMOAHUU CMa3oyHo20
Mamepuana :

-— a30BaA CMaska
-— JXUAKOCTHAR CcMa3ska

— TBepfan cMmaska

Cmaszka no muny paszdeneHus nosepxHocmed mpeHuUA cMasoy-
HbIM CIOeM :

— TUApPOAMHaMWYECKan CMmaska

~ ruapocTaTtuyecKan cMaska

— rasoguHamMnueckan cMaska

- rasocratudyeckan cMaska

— 3nacTo-rugpoavHamMuueckan cmaska
— rpaHuYHan cMaska

—  NONYy>XUAKOCTHARA (CMewaHHanA) cmaska
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Zweck und Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil von ISO 4378 enthilt die meist gebréuchli-
chen Begriffe (iber Schmierung in Gleitlagern, ihre Definitionen
und ihre Einteilung.

Fir einige Begriffe und Wortkombinationen sind Kurzformen
angegeben, die fiir den Gebrauch empfohien werden, wenn sie
eindeutig sind. Selbstverstindliche Begriffe sind ohne weitere
Erkldrung angegeben.

ANMERKUNG — Zusitzlich zu den Begriffen und Definitionen in den
drei offiziellen Sprachen der 1SO (Englisch, Franzésisch und Russisch)
enthélt der vorliegende Teil der ISO 4378 die entsprechenden Begriffe
und ihre Definitionen in Deutsch; diese wurden auf Wunsch des Tech-
nischen Komitees 1ISO/TC 123 aufgenommen und ihre Ubereinstim-
mung wurde von der Mitgliedskdrperschaft der Bundesrepubik
Deutschiand {DIiN) gepriift. Es konnen jedoch nur die in den offiziellen
Sprachen angegebenen Begriffe und Definitionen als 1ISO-Begriffe und
1SO-Definitionen angesehen werden.

1 Allgemeine Begriffe

1.1 Schmierung : Anwendung eines Schmierstoffes zur
Verminderung von VerschleiR, von Oberflichenschiden
und/oder der Reibungskraft.

1.2 Methoden der Schmierstoffversorgung : Versorgung
der Reibflichen mit Schmierstoff.

1.3 Schmierstoff : Substanz, die auf die Reibflachen aufge-
bracht wird, um Verschlei, Oberflichenschiden und/oder die
Reibungskraft zu vermindern.

2 Schmierungsarten, Einteilung

Bezogen auf den Aggregatzustand des Schmierstoffes :
— Gasschmierung
—  Fliissigkeitsschmierung
— Feststoffschmierung

Bezogen auf die Art der Reibfléchentrennung durch einen
Schmierfilm :

|

hydrodynamische Schmierung

— hydrostatische Schmierung

— gasdynamische Schmierung

— gasstatische Schmierung

— elastohydrodynamische Schmierung
—  Grenzschmierung

— Schmierung im Mischreibungsgebiet
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2.1 gas-film lubrication : Type of lubrication in which the
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated
by a gaseous lubricant.

2.2 liquid-fitm lubrication : Type of lubrication in which the
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated
by a liquid lubricant.

2.3 solid-film lubrication : Type of lubrication in which the
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated
by a solid lubricant.

2.4 hydrodynamic lubrication : Liquid-film lubrication in
which the rubbing surfaces are separated completely due to the
self-generated pressure in a liquid film between the relatively
moving surfaces.

2.5 hydrostatic lubrication : Liquid-film lubrication in
which the rubbing surfaces of the bodies in relative motion or in
a state of rest are completely separated by the externally pres-
surized liquid supplied into the gap between the surfaces.

2.6 aerodynamic lubrication : Gas-film lubrication in
which complete separation of rubbing surfaces is the result of
self-generated pressure in the gas film by the relative motion of
the surfaces.

2.7 aerostatic lubrication : Gas-film lubrication in which
the rubbing surfaces of the bodies in relative motion or in a
state of rest are completely separated by the externally pres-
surized gas supplied into the gap between the surfaces.

2.8 elasto-hydrodynamic lubrication : Type of lubrication
in which friction and film thickness of the liquid lubricant be-
tween the relatively moving surfaces are determined by the
elastic properties of the materials as well as by the rheologic
properties of the lubricant.

2.9 boundary lubrication : Type of lubrication in which
friction and wear between two surfaces in relative motion are
determined by the properties of the surface and by the proper-
ties of the lubricant other than bulk viscosity.

2.10 mixed-film lubrication : Type of lubrication in which
there exists liquid-film lubrication and boundary lubrication.

3 - Methods of lubrication, classification
According to periodicity of application of lubricant :
— continuous lubrication

— periodical lubrication

2.1 Ilubrification par gaz : Type de lubrification ou les surfa-
ces de frottement des corps en mouvement relatif sont sépa-
rées par leur lubrifiant gazeux.

2.2 lubrification par film liquide : Type de lubrification ol
les surfaces de frottement des corps en mouvement relatif sont
séparées par un lubrifiant liquide.

2.3 lubrification par film solide : Type de lubrification ou
les surfaces de frottement des corps en mouvement relatif sont
séparées par un lubrifiant solide.

2.4 \ubrification hydrodynamique : Type de lubrification
par film liquide ou une séparation compléte des surfaces de
frottement est obtenue grace a la pression engendrée dans le
film liquide par le mouvement relatif des corps.

2.5 lubrification hydrostatique : Type de lubrification par
film liquide ou une séparation compléte des surfaces de frotte-
ment en mouvement relatif ou au repos est obtenue par injec-
tion de liquide sous pression externe entre les surfaces.

2.6 lubrification aérodynamique : Type de lubrification
par gaz ot une séparation compléte des surfaces de frottement
est obtenue gréce a la pression engendrée dans le film gazeux
par le mouvement relatif des corps.

2.7 lubrification aérostatique : Type de lubrification par
gaz ou une séparation compléte des surfaces de frottement en
mouvement ou au repos est obtenue par injection de gaz sous
pression externe entre les surfaces.

2.8 lubrification élasto-hydrodynamique : Type de lubri-
fication ou le frottement et I'épaisseur du film de lubrifiant
liquide entre les surfaces en mouvement relatif sont fonction
des propriétés élastiques des matériaux, ainsi que des proprié-
tés rhéologiques du lubrifiant.

2.9 lubrification limite : Type de lubrification ou le frotte-
ment et l'usure entre les surfaces en mouvement relatif sont
fonction des propriétés de la surface et des propriétés du lubri-
fiant autres que la viscosité volumique sous pression hydrosta-
tique.

2.10 lubrification mixte : Type de lubrification ol coexis-
tent la lubrification par film liquide et la lubrification limite.

3 Classification des modes de lubrification
En fonction de la périodicité de la lubrification :
— lubrification continue

— lubrification périodique

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 4378-3:1999-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4378-3-1999-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4378-3-1999-09

2.1 rasosar cmaska : CMa3ka, npu KOTOpOW pasgeneHue no-
BEPXHOCTEM TPEHUA feTanen, HaXO[AIWNXCA B OTHOCUTENbHOM
ABUXKEHUU, OCYWECTBNAETCA ra3oBbiM CMa3OYHbLIM MaTepua-
NOM.

2.2 xugkocTHaa cma3xa : CMaska, Npy KOTOPOW pasaenexne
NOBEPXHOCTEN TPEHUA AeTanew, HaxoO[AWKXCA 8 OTHOCUTENb-
HOM QBUXEHUW, OCYIECTBNAETCA XUAKUM CMa30UHbIM MaTe-
puanom.

2.3 TBepgan cmaska : CMa3ka, npy KOTOPOW pasgeneHune no-
BEPXHOCTEN TPEHUA geTanen, HaxXO[AWNXCA B OTHOCUTENBLHOM
LBBWXEHWUU, OCYWECTBNAETCA TBEPAbIM CMa3O4HbIM MaTepua-
nom.

2.4 rugpoguHamnyeckan cMa3ska : XKUAKOCTHARA cMa3ka, Npu
KOTOPOW NONHOE pasgeneHve NOBEPXHOCTEN TPEeHWUA OCywecT-
BNAETCA 8 pesynbTaTe [laBNeHUA, CAMOBO3HMKAIOWEro 8 cnoe
>KUAKOCTU NPYU OTHOCUTENBHOM BBUXKEHUU NOBEPXHOCTEN.

2.5 rugpocTaTtuyeckan cMaska : XXUAKOCTHAA cMa3ska, nNpu
KOTOPOW NORHOE pasgeneHne NOBEPXHOCTeN TPeHUA AeTanen,
HAXOAAWNXCA B OTHOCUTENbHOM [BUXXEHUW UMW MOKOE, OCY-
WecTenAeTCA XUAKOCTLIO, MOCTYNAIOWe B8 3a30p MeXay no-
BEPXHOCTAMU NOJ BHEWHUM [aBNEHUEM.

2.6 rasoguHamuuyeckas cmaska: [a3oBafm cCMmaska, npw
KOTOpPOW nOnHOe pasgeneHue NOBEPXHOCTEe# TPEeHWA OcCy-
WeCcTBNAETCA B pedynbTare faBneHnnd, CaMOBO3HUKAIOWENo B
CRoe rasa npu OTHOCUTENbHOM ABUXKEHNU NOBEPXHOCTEN.

2.7 ra3octatuueckas cMaska :asosan cMaska, npu KOTOpOwn
NONHOe pasgeneHne NOBEPXHOCTEN TPEHUA feTanew, Haxoaa-
WUXCA B OTHOCUTENHHOM ABWXEHUU UMK NOKOe, OCYWecT-
BNARETCA rasom, NOCTYNaiowuM 8 3a30p MeXay NOBEpXHOCTAMM
nop BHEWHUM AaBNEHUEM.

2.8 anacro-rugpopuHamMmuuyeckan cmaska : Cmaska, ipu KOTo-
pon TpeHue v TonuwuMHa NAEHKU XXUAKOro CMaszoHHOro mare-
puana Mexay AByMA NOBEPXHOCTAMMU, HAXOAAWUMUCR B OTHO-
CUTENLHOM BUXEHUN, ONPERENAIOTCA YNPYrMMu CBONCTBAMM
MaTepuanos, a Takxke PEonornYecKMMmN CBOMCTBAMU CMa3ou-
HOTO MaTepuana.

2.9 rpaHuunan cmaska : Cmaska, Npu KOTOPO TPEHUE U U3-
HOC MeXfy NOBEPXHOCTAMM, HaxXOAARWWMUCA B OTHOCUTENL-
HOM [ BUXEHUW, ONpefenAlOTCR CBOMCTBAMU NOBEPXHOCTEN U
CBOMCTBAMYW CMa30HHOrO MaTepuana, OTANUYHLIMA OT 06beM-
HOW BA3KOCTU.

2.10 noayxugkocTHan (CmewaHHar) cMaska : Cmaska, npw
KOTOPOW OCYWECTBAAETCA YaCTUUHO TUAPOLAUHAMNYECKAR,
YaCTUYHO rpaHUYHaR CMasKa.

3 CwmasbiBaHue, knaccudpukayus
llo nepuocuUYHOCMU CMa3biBaHuA :
— HenpepbIsHOe CMa3biBaHue

-— nepuoapunyeckoe cmasbiBaHune
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2.1 Gasschmierung : Schmierungsart, bei der die Reibfl-
chen der sich relativ zueinander bewegenden Korper durch ei-
nen gasférmigen Schmierstoff getrennt werden.

2.2 Flussigkeitsschmierung : Schmierungsart, bei der die
Reibflichen der sich relativ zueinander bewegenden Kérper
durch einen fliissigen Schmierstoff getrennt werden.

2.3 Feststoffschmierung : Schmierungsart, bei der die
Reibflachen der sich relativ zueinander bewegenden Koérper
durch einen festen Schmierstoff getrennt werden.

2.4 hydrodynamische Schmierung : Flissigkeitsschmie-
rung, bei der die Reibfidchen volistdndig getrennt werden infol-
ge des im Flussigkeitsfilm selbst erzeugten Druckes.

2.5 hydrostatische Schmierung : Fliissigkeitsschmierung,
bei der die Reibflichen sowohl im Stillstand als auch bei Bewe-
gung volisténdig getrennt werden durch eine von auf3en zuge-
fihrte Druckflissigkeit.

2.6 gasdynamische Schmierung : Gasschmierung, bei der
die Reibflichen volistdndig getrennt werden infolge des im
Gasfilm selbst erzeugten Druckes unter der relativen Bewegung
der Oberfidchen.

2.7 gasstatische Schmierung : Gasschmierung, bei der die
Reibflichen sowohl im Stillstand als auch bei Bewegung voll-
stindig getrennt werden durch ein von aufen zugefiihrtes
Druckgas.

2.8 elastohydrodynamische Schmierung : Schmierungs-
art, bei der Reibung und Schmierfilmdicke des flissigen
Schmierstoffes zwischen den relativ zueinander bewegten
Oberflichen sowohl durch die elastischen Eigenschaften des
Werkstoffs als auch durch die rheologischen Eigenschaften be-
stimmt sind.

2.9 Grenzschmierung : Schmierungsart, bei der Reibung
und Verschiei zwischen zwei Gleitflichen bestimmt werden
durch die Eigenschaften der Oberflichen und andere Schmier-
stoffeigenschaften als die Volumenviskositat.

2.10 Schmierung im Mischreibungsgebiet : Schmie-
rungszustand, bei welchem sowoh! Fliissigkeitsschmierung als
auch Grenzschmierung durchgefiithrt wird.

3 Methoden der Schmierstoffversorgung
Bezogen auf die zeitliche Anwendung des Schmierstoffes :.
— kontinuierliche Schmierung

— Intervallschmierung
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