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Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 4378-3 ; 1983 wurde unter deutscher Beteiligung des Ausschusses NGL/AA 1 vom
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und Deutsch erschienen.
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Deutsche Übersetzung

Gleitlager
Begriffe, Definitionen und Einteilung

Teil 3: Schmierung

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation für Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO¬
Mitgliedskörperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede
Mitgliedskörperschaft, die sich für ein Thema interessiert, für das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist
berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit
der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwürfe zu Internationalen Normen werden den
Mitgliedskörperschaften zurnächst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen
bestätigt werden.

Die Intemationale Norm ISO 4378-3 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 123 "Gleitlager" erarbeitet und im Juli
1981 an die Mitgliedskörperschaften verteilt.

Die Norm wurde von den Mitgliedskörperschaften der folgenden Länder angenommen:

Ägypten Korea, Demokratische Republik&Spanien
Frankreich Korea, Republik&Tschechoslowakei
Indien Niederlande&UdSSR
Italien Polen&' USA
Jugoslawien Rumänien&Vereinigtes Königreich

Schweden

Die Mitgliedskörperschaft des folgenden Landes hat das Dokument aus technischen Gründen abgelehnt:

Deutschland, Bundesrepublik
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Scope and fieid of application

This part of ISO 4378 gives the most commonly used terms ap¬
plied in the fieid of piain bearings lubrication as well as their
definitions and Classification.

For some terms and word-combinations their short forms are
given which are recommended for use when they are unam-
biguous; self-explanatory terms are given without definitions.

NOTE — In addition to the terms and definitions given in the three of-
ficial languages of ISO (English, French and Russian), this part of
ISO 4378 gives the equivalent terms and their definitions in German;
they have been included at the request of the technical committee,
ISO/TC 123, and are published under the responsibility of the commit¬
tee member for Germany, F.R. (DIN). However, only the terms and
definitions given in the official languages may be considered as ISO
terms and definitions.

Objet et domaine d'appiication

La präsente partie de l'ISO 4378 donne les termes les plus cou-

ramment utilis6s, avec leur d^finition, en matiöre de lubrifica-
tion des paliers lisses, et eile en 6tablit une Classification.

Les formes abr6g6es donnees pour certains termes peuvent

etre employöes dans les cas oCi elles ne cröent aucune ambi-
guVt4 possible quant ä leur Interpretation. Les termes suffisam-
ment explicites par eux-memes ne sont pas d6finis.

NOTE — En Supplement aux termes et definitions donnös dans les trois
langues officielles de l'ISO (anglais, frangais, russe), la präsente partie
de l'ISO 4378 donne les termes Äquivalents et leurs definitions en alle-
mand; ces termes et definitions ont ete Indus ä la demande du comite
technique ISO/TC 123, et sont publies sous la responsabilite du comite
membre de l'Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois seuls les termes et defi¬
nitions donnes dans les langues officielles peuvent etre consideres
comme termes et definitions ISO.

1$Generai terms

1.1$lubrication (type of) : Lubricant action, which results in
reducing of wear, of surface deterioration and/or of friction

force.

1.2$lubrication (method of) ; Supplying of a lubricant to
rubbing surfaces.

1 .3$lubricant : Substance applied on the rubbing surfaces to
reduce wear, surface deterioration and/or friction force.

2$Types of lubrication, Classification

According to physica! State of the lubricant :

—$gas-film lubrication

—$liquid-film lubrication

—$solid-film lubrication

According to the Separation of the rubbing surfaces by a lubri¬

cant film :

—$hydrodynamic lubrication

—$hydrostatic lubrication

—$aerodynamic lubrication

—$aerostatic lubrication

—$elasto-hydrodynamic lubrication

—$boundary lubrication

—$mixed-film lubrication

1$Termes g6n§raux

1.1$lubrification : Action visant ä r^duire ä l'aide de lubri-

fiants l'usure, la d6t6rioration superficielle et/ou la force de
frottement.

1.2$mode de lubrification ; Moyen d'appiication du lubri-
fiant sur des surfaces de frottement.

1.3$lubrifiant : Substance appliqu^ sur des surfaces de
frottement pour röduire l'usure, les d6t6riorations superficielles

et/ou la force de frottement.

2$Classification des types de lubrification

En fonction de l'ätat physique du lubrifiant :

—$lubrification par gaz

—$lubrification par film liquide

—$lubrification par film solide

En fonction du type de film lubrifiant säparant les surfaces de
frottement :

—$lubrification hydrodynamique

—$lubrification hydrostatique

—$lubrification aerodynamique

—$lubrification a6rostatique

—$lubrification elasto-hydrodynamique

—$lubrification limite

—$lubrification mixte
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OeiieKT M o6iiacTb npHMeHeHHfi

HacTonmafi MacTb HC0 4378 ycTaHaennBaer HaMöonee pac-

npocTpaHCHMbie repMUHbi, OTHOCHmviecH k CMasbieaHM» nofl-
uikiriHMKOB cKO/ib>KeHMH, MX onpefleneHMfl m KnaccM<t>viKamiio.

HeKOTopbix TepMMHOB-cnoBOCOHexaHnti npMBeAeHbi mx

KpaiKMe cfiopMbi, KOTopbie peKOweHflyiOTCH flnfl cnyHaea,
MCKniOHaKDinnx flpyroe ToriKOBaHMe, caMOonpeflenfiKDinMecH
TepMkiHbi flaHbi 6e3 onpefleneHMü.

nPUMEMAHUE — B flononHeHne k xepMMHaM m onpefleneHUHM Ha ipex
ocfJMUManbHbix BSbiKax MCO (aHrnMfiCKOM, 4>paHuy3CKOM M pyccKOM)
HacTOHiuafl MacTb MCO 4378 flaer SKBMeaneHTHbie repMHHbi h mx
onpefleneHMH Ha HeneuKOM nsbiKe; 3tm tcpmuhw BseACHbi no npocböe
TexHMMecKoro KoMMTera MCO/TK 123 m nyennKyiOTCH nofl oTseTCTBeH-
HocTb KoMMTexa-MneHa «PeflepaTUBHOft Pecny6nMKM TepMaHMH (flUH).
OflHaKO, nrnub repMunbi n onpeAeneHMB na octinmianbHbix nabmax
MoryT paccMarpviBaTbcn KaK tepMMHbi m onpefleneHbin MCO.

1 OCHOBHbie TepMMHbl

1.1"CMasKa : fledcxBue cwasoMHoro MarepMana, b peay/ib-
rare Koroporo yMeHbuiaercH m3hoc, noBpexfleHMfl nosep-
XHOCTM v\lv\m cuna TpeHnn.

1.2"cMasbiBaHMe : noAseAeHkte CMasoHHoro MaTeptiatna k
nOBepXHOCTH TpeHMH.

1.3"CMasoMHbiM MaiepMan : MaTepnan, BBOAViMbifi Ha noBep-
XHOCTM TpeHkin flnn yMeHbUieHnn kiSHOca, noBpe;«fleHM(i no-

eepxHOCTePi n/unn cMnbi ipeHMfl.

2 BHflbl CMaSKM, KiiaCCMCt}MKai|l1fl

CMasKa npu pasnu^HOM qbuauwecKOM cocmofiHuu cMaao'^HOio
Mamepuana :

—"raaoBafl cwasKa

—">KMflKOCTHaR CMBSKa

—"TBepflan cMasKa

CMasKa no muny paadeneHUfi noeepxHocmeö mpeHUfi CMaao'^-
HbtM cnoBM :

—"ruflpoflMHaMMHecKafl CMasKa

—"ruflpocTaTHHecKan cwasKa

—"rasoflUHaMMMecKan cwasKa

—"rasocTaTMHecKafl cMasKa

—"anacTO-rMflpoflMHaMMMecKaR cMasKa

—"rpaHMHHafl cwasKa

—"nony>KMflKOCTHafi (cMeujaHHan) CMasKa

Zweck und Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil von ISO 4378 enthält die meist gebräuchli¬
chen Begriffe über Schmierung in Gleitlagern, ihre Definitionen
und ihre Einteilung.

Für einige Begriffe und Wortkombinationen sind Kurzformen
angegeben, die für den Gebrauch empfohlen werden, wenn sie

eindeutig sind. Selbstverständliche Begriffe sind ohne weitere
Erklärung angegeben.

ANMERKUNG — Zusätzlich zu den Begriffen und Definitionen in den
drei offiziellen Sprachen der ISO (Englisch, Französisch und Russisch)
enthält der vorliegende Teil der ISO 4378 die entsprechenden Begriffe
und ihre Definitionen in Deutsch; diese wurden auf Wunsch des Tech¬
nischen Komitees ISO/TG 123 aufgenommen und ihre Übereinstim¬
mung wurde von der Mitgliedskörperschaft der Bundesrepubik
Deutschland (DIN) geprüft. Es können jedoch nur die in den offiziellen
Sprachen angegebenen Begriffe und Definitionen als ISO-Begriffe und
ISO-Definitionen angesehen werden.

1 Allgemeine Begriffe

1.1"Schmierung : Anwendung eines Schmierstoffes zur

Verminderung von Verschleiß, von Oberflächenschäden
und/oder der Reibungskraft.

1 .2"Methoden der Schmierstoffversorgung : Versorgung
der Reibflächen mit Schmierstoff.

1 .3"Schmierstoff : Substanz, die auf die Reibflächen aufge¬
bracht wird, um Verschleiß, Oberflächenschäden und /oder die

Reibungskraft zu vermindern.

2 Schmierungsarten, Einteilung

Bezogen auf den Aggregatzustand des Schmierstoffes :

—"Gasschmierung

—"Flüssigkeitsschmierung

—"Feststoffschmierung

Bezogen auf die Art der Reibflächentrennung durch einen
Schmierfilm :

—"hydrodynamische Schmierung

—"hydrostatische Schmierung

—"gasdynamische Schmierung

—"gasstatische Schmierung

—"elastohydrodynamische Schmierung

—"Grenzschmierung

—"Schmierung im Mischreibungsgebiet
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2.1 gas-film lubrication : Type of lubrication in which the
rubbing surfaces of tine relatively moving bodies are separated
by a gaseous lubricant.

2.2 liquid-fllm lubrication : Type of lubrication in which the
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated
by a liquid lubricant.

2.3 solld-fllm lubrication : Type of lubrication in which the
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated
by a solid lubricant.

2.4�hydrodynamic lubrication ; Liquid-film lubrication in
which the rubbing surfaces are separated completely due to the
self-generated pressure in a liquid film between the relatively
moving surfaces.

2.5�hydrostatic lubrication : Liquid-film lubrication in
which the rubbing surfaces of the bodies in relative motion or in
a State of rest are completely separated by the externally pres-
surized liquid supplied into the gap between the surfaces.

2.6�aerodynamic lubrication : Gas-film lubrication in
which complete Separation of rubbing surfaces is the result of
self-generated pressure in the gas film by the relative motion of
the surfaces.

2.7�aerostatic lubrication : Gas-film lubrication in which
the rubbing surfaces of the bodies in relative motion or in a
State of rest are completely separated by the externally pres-
surized gas supplied into the gap between the surfaces.

2.8 eiasto-hydrodynamic lubrication : Type of lubrication
in which friction and film thickness of the liquid lubricant be¬
tween the relatively moving surfaces are determined by the
elastic properties of the materials as well as by the rheologic
properties of the lubricant.

2.9 boundary lubrication ; Type of lubrication in which
friction and wear between two surfaces in relative motion are
determined by the properties of the surface and by the proper¬
ties of the lubricant other than bulk viscosity.

2.10 mixed-film lubrication : Type of lubrication in which
there exists liquid-film lubrication and boundary lubrication.

3 Methods of lubrication, Classification

According to periodicity of appUcation of lubricant :

—�continuous lubrication

—�periodical lubrication

2.1 lubrification par gaz : Type de lubrification oü les surfa¬
ces de frottement des corps en mouvement relatif sont s^pa-
r^es par leur lubrifiant gazeux.

2.2 lubrification par film liquide : Type de lubrification oCi
les surfaces de frottement des corps en mouvement relatif sont
s^paröes par un lubrifiant liquide.

2.3 lubrification par film solide : Type de lubrification oü
les surfaces de frottement des corps en mouvement relatif sont
s^par^es par un lubrifiant solide.

2.4�lubrification hydrodynamique : Type de lubrification
par film liquide oü une Separation compifete des surfaces de
frottement est obtenue gräce ä la pression engendröe dans le
film liquide par le mouvement relatif des corps.

2.5�lubrification hydrostatique : Type de lubrification par
film liquide oü une Separation compläte des surfaces de frotte¬
ment en mouvement relatif ou au repos est obtenue par injec-
tion de liquide sous pression externe entre les surfaces.

2.6�lubrification a^rodynarnique : Type de lubrification
par gaz oü une Separation complete des surfaces de frottement
est obtenue gräce ä la pression engendröe dans le film gazeux
par le mouvement relatif des corps.

2.7�lubrification aärostatique ; Type de lubrification par
gaz oü une Separation compläte des surfaces de frottement en
mouvement ou au repos est obtenue par injection de gaz sous
pression externe entre les surfaces.

2.8 lubrification eiasto-hydrodynamique : Type de lubri¬
fication oü le frottement et l'epaisseur du film de lubrifiant
liquide entre les surfaces en mouvement relatif sont fonction
des proprietes eiastiques des materiaux, ainsi que des proprie-
tes rheologiques du lubrifiant.

2.9�lubrification limite : Type de lubrification oü le frotte¬
ment et l'usure entre les surfaces en mouvement relatif sont
fonction des proprietes de la surface et des proprietes du lubri¬
fiant autres que la viscosite volumique sous pression hydrosta¬
tique.

2.10�lubrification mixte : Type de lubrification oü coexis-
tent la lubrification par film liquide et la lubrification limite.

3 Classification des modes de lubrification

En fonction de la pSriodicitS de ta lubrification :

—�lubrification continue

—�lubrification periodique
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2.1�rasoBSR ciwasKa : CMasKa, npn KOTopoCi pasAeneH^e no-
BepxHOCTefi TpeHMH fleranePi, HaxoflfliuMxcH b OTHOcuTenbHOM

ABMKeHMM, ocyinecTBnneTcn raaoBbiM CMaaosHbiM MaTepna-

noM.

2.2�jKMflKocTHafi cMasKa : CMasKa, npM kotopom pasflencHne
noBepxHOCTet^ rpeHUfl fleraneii^, Haxoflnmuxcn b oTHOCMienb-

HOM ocyu^ecTBnneTCH�cMaaoHHbiM Mare-
pManoM.

2.3�TBepflan cMasKa : CwasKa, npn KOTopo(t pasfleneHHe no-
BepxHocTePi TpeHMfl ;)eTaneü, Haxo/)Ri4MXcn b OTHOCMre/ibHOM
flBMÄeHMM, ocymecTBnneTcn TBepflbiM cMasosHbiM Marepna-

noM.

2.4�rHApoAMHaMMMecKafi CMasKa : >KMAKOCTHan CMasKa, npM
KOTopoi^ no/iHoe pasfleneHMe noBepxHOcreti TpeHMn ocyiuecT-

BDReTcn B pesynbTare AaBneHMn, caMOB03HMKaiou(ero b cnoe
>KI/IAK0CTM npM OTHOCMTenbHOM ABMKeHMM nOBepXHOCTe(4.

2.5�rHApocTaTHHecKan CMa3Ka : >KkiAKOCTHafl cMasKa, npM
KOTopoM nonHoe pasAeneHMe noBepxHOcrefi rpeHMH Ae^anei?!,

HaxoAHU(Mxcn b oTHOCMTenbHOM ABH^eHMM Mnn noKoe, ocy-

mecTBnfleTCH MHAKOCTbio, nocTynaiomet^ b aaaop MCJKAy no-

BepxHOCTflMM noA BHeuiHMM AaBneHkieM.

2.6�rasoAMHaMHHecKan CMasKa : TasoBan CMasKa, npn

KOTopoCi nonHoe paaAeneHMe noBepxHOcretH tpchmh ocy-

u^ecTBnfleTcn b pesynbTare AaBneHHn, csMOBOSHMKaioutero s

cnoe rasa npvi oTHOCMTejibHOM ABM^KeHMM nosepxHOCTef^.

2.7�rasocTaTMMecKafi cMasKa : Tasosan CMasKa, npM KOTopof^

nonHoe pasAenenne noBepxHocreM TpeHMH AßTanefi, HaxoAn-

iMMxcn B OTHOcuTenbHOM ABMMeHMki MJiM noKoe, ocymecT-

BJineTcn raaOM, nocrynaiomuM s aaaop Me^KAy nosepxHOCTflMH

noA BHeuiHMM AaBneHkieM.

2.8�snacTo-rMAPOAMHaMHMecKaii CMasKa : CMasKa, npM koto-

poPi TpeHMe M TonmuHa nneHKH >KMAKoro CMaaoHHoro Mare-

pkiana Me^y AByMH noBepxHOCTnMkt, HaxoAHU^viMMcn b otho-

CMTenbHOM ABHPKeHMM, onpeAenHKDTCH ynpyruMM cBoPicTBaMn

MarepHanOB, a raK^Ke peonorMMecKUMM cBOMcreaMM cwasoM-

Horo MaTepnana.

2.9�rpaHMMHan CMasKa : ChiasKa, npkt Koropoiü rpeHne m m3-

HOC Me>KAy nOBepXHOCTHMM, HaXOAfllUMMMCfl B OTHOCHTenb-

HOM flSM^KeHMn, onpeAenHKjTCfl CBOMCTBawn noBepxHOCTePi m

cBOiPicTBaMM cMaaoHHoro Marepnana, ornuMMbiMi/i ot oöTjew-

HOfi BflSKOCTM.

2.10�n0fly)KMAK0CTHaii (cMeuiaHHan) cuasKa : CMasKa, npM

KOTopoi?! ocymecTB/ineTCH nacTUMHO ri^AP^A^HaMimecKafl,

MacTMHHO rpaHHMHan CMasKa.

3 CmasbiBaHMe, K/iaccHctiHKai^iifi

Po nepuodu^HOcmu cMasbieaHUB :

—�HenpepbiBHoe CMaabiBaHMe

—�nepnoAUMecKoe cMaabiBaHMe

2.1 Gasschmierung : Schmierungsart, bei der die Reibflä¬

chen der sich relativ zueinander bewegenden Körper durch ei¬

nen gasförmigen Schmierstoff getrennt werden.

2.2 Flüssigkeitsschmierung : Schmierungsart, bei der die

Reibflächen der sich relativ zueinander bewegenden Körper

durch einen flüssigen Schmierstoff getrennt werden.

2.3 Feststoffschmierung : Schmierungsart, bei der die

Reibflächen der sich relativ zueinander bewegenden Körper

durch einen festen Schmierstoff getrennt werden.

2.4 hydrodynamische Schmierung : Flüssigkeitsschmie¬

rung, bei der die Reibflächen vollständig getrennt werden infol¬

ge des im Flüssigkeitsfilm selbst erzeugten Druckes.

2.5 hydrostatische Schmierung : Flüssigkeitsschmierung,

bei der die Reibflächen sowohl im Stillstand als auch t}ei Bewe¬

gung vollständig getrennt werden durch eine von außen zuge¬

führte Druckflüssigkeit.

2.6�gasdynamische Schmierung : Gasschmierung, bei der

die Reibflächen vollständig getrennt werden infolge des im

Gasfilm selbst erzeugten Druckes unter der relativen Bewegung

der Oberflächen.

2.7�gasstatische Schmierung : Gasschmierung, bei der die

Reibflächen sowohl im Stillstand als auch bei Bewegung voll¬

ständig getrennt werden durch ein von außen zugeführtes

Druckgas.

2.8�elastohydrodynamische Schmierung : Schmierungs¬

art, bei der Reibung und Schmierfilmdicke des flüssigen

Schmierstoffes zwischen den relativ zueinander bewegten

Oberflächen sowohl durch die elastischen Eigenschaften des

Werkstoffs als auch durch die Theologischen Eigenschaften be¬

stimmt sind.

2.9�Grenzschmierung : Schmierungsart, bei der Reibung

und Verschleiß zwischen zwei Gleitflächen bestimmt werden

durch die Eigenschaften der Oberflächen und andere Schmier¬

stoffeigenschaften als die Volumenviskosität.

2.10 Schmierung im Mischreibungsgebiet ; Schmie¬

rungszustand, bei welchem sowohl Flüssigkeitsschmierung als

auch Grenzschmierung durchgeführt wird.

3 Methoden der Schmierstoffversorgung

Bezogen auf die zeitliche Anwendung des Schmierstoffes /.

—�kontinuierliche Schmierung

—�Intervallschmierung
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