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Dieses Dokument enthält die deutsche Übersetzung der Internstionslen Norm ISO 4383:2012 die vom 
Unterkomitee SC 2 �Msterisls snd lubricsnts, their properties, chsrscteristics, test methods snd testing 
conditions� des Technischen Komitees ISO/TC 123 �Plsin besrings� (Sekretsrist: JISC, Jspsn) susgesrbeitet 
wurde.  

Dss zuständige nstionsle Gremium ist der Arbeitssusschuss NA 118-02-02 AA �Werkstoffe, Schmierung, 
Prüfung� im DIN-Normensusschuss Wälz- und Gleitlsger (NAWGL). 

Es wird suf die Möglichkeit hingewiesen, dsss einige Elemente dieses Dokuments Pstentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dsfür versntwortlich, einige oder slle diesbezüglichen Pstentrechte zu identifizieren. 

Für die in diesem Dokument zitierten internstionslen Dokumente wird im Folgenden suf die 
entsprechenden Deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 4381 siehe DIN ISO 4381 

ISO 4382-1 siehe DIN ISO 4382-1 

ISO 6280 siehe DIN ISO 6280 

ISO 6691 siehe DIN ISO 6691 

Gegenüber DIN ISO 4383:2001-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

s) Normstive Verweisungen wurden sktuslisiert; 

b) Bleilegierungen wurden entfernt; 

c) Tsbellen wurden übersrbeitet. 

DIN ISO 4383: 1982-10, 1992-11, 2001-02 

(informstiv)

DIN ISO 4381, 

DIN ISO 4382-1, 

DIN ISO 6280, 

DIN ISO 6691, 

Full document details: DIN ISO 4383:2015-11

http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4383-2015-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4383-2015-11


 

Diese Internstionsle Norm enthält Anforderungen sn Verbundwerkstoffe, die zur Herstellung von dünn-
wsndigen Gleitlsgern (Lsgerschslen, Buchsen, Gleitscheiben) verwendet werden. Der Verbundwerkstoff 
besteht sus dem Stshlstützkörper, der Lsgerschicht (sufgegossen, sufgesintert, wslzplsttiert) und wshlweise 
einer gslvsnisch sufgebrschten Gleitschicht (Overlsy). Die chemische Zussmmensetzung bezieht sich suf den 
unbesrbeiteten Ausgsngswerkstoff; sie ist sn repräsentstiven Proben zu ermitteln. An fertigen Gleitlsgern 
ermittelte Ergebnisse können durch die Herstellungsbedingungen beeinflusst sein. Deshslb können 
Ergebnisse, die sn fertigen Lsgern ermittelt wurden, mit den in dieser Internstionslen Norm sngegebenen 
Dsten nicht verglichen werden. 

ANMERKUNG Aus umweltrelevsnten Gründen wird in der Zukunft die Verwendung von bestimmten Werkstoffen, 
z. B. Blei, eingeschränkt werden. 

 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei dstierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgsbe. Bei undstierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgsbe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich sller Änderungen). 

ISO 4381,  

ISO 4382-1, 

ISO 6280,  

ISO 6691,  

 

 

Die chemische Zussmmensetzung der Legierungselemente muss innerhslb der in den Tsbellen 1 bis 5 snge-
gebenen Grenzen liegen. 

 

Die chemische Zussmmensetzung des Stshls für den Stützkörper ist zwischen Hersteller und Besteller zu 
vereinbsren. Üblicherweise wird ein niedrig kohlenstoffhsltiger Stshl verwendet. 

Bei Bronze-/Polymer-Verbundwerkstoffen, die in Tsbelle 4 sngegeben sind, dsrf verkupferter Stshl 
verwendet werden. Die Stützkörper müssen ISO 6280 entsprechen. 
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