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Metallpulver, mit Ausnahme von Hartmetallpulvern [—
Ermittlung der MaBanderungen DIN
beim Pressen und Sintern
Identisch mit ISO 4492 Ausgabe 1985 ISO 4492

Metallic powders, excluding powders for hardmetals; Determination of dimensional changes
associated with compacting and sintering; ldentical with ISO 4492 edition 1985

Poudres métalliques a 'exclusion des poudres pour métaux durs; Détermination des
changements dimensionnels liés a la compression et au frittage; Identique 4 1ISO 4492 édition 1985

Die Internationale Norm ISO 4492, 2. Ausgabe, 1985-06-15, ,Metallic
powders, excluding powders for hardmetals - Determination of dimensio-
nal changes associated with compacting and sintering”, ist unveréndert in
diese Deutsche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm I1SO 4492 wurde vom Subkomitee 2 des ISO/TC 119 unter Beteiligung
deutscher Fachleute des Normenausschusses Pulvermetallurgie (NPu) erarbeitet.

Zur Ermittiung der MaBanderungen beim Pressen und Sintern gab es bisher keine Deutsche
Norm. Da die Norm ISO 4492 inhaltlich voll von den an dieser Norm interessierten Kreisen unter-
stiitzt wird, beschloB der zusténdige ArbeitsausschuB des NPu, diese ISO-Norm als Deutsche
Norm zu iibernehmen.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Pulvermetallurgie (NPu) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN ISO 4492

Deutsche Ubersetzung

Metallpulver, mit Ausnahme von Hartmetalipulvern

Ermittlung der MaBénderungen
beim Pressen und Sintern

Vorwort

Die I1SO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mitglieds-
kérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitgliedskérperschaft,
die sich fiir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzu-
arbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten
ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskorperschaften
zunichst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestitigt werden. Sie werden nach den
Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedskdrperschaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 4492 wurde erarbeitet vom Technischen Komitee ISO/TC 119 - Pulvermetallurgie.
Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 4492 — 1978-07-01), wo einige kleine Anderungen vorgenommen wurden.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm behandelt ein Verfahren, bei dem
die MaBanderungen beim Pressen und Sintern von Metall-
pulvern mit denjenigen eines Referenzpulvers verglichen
werden, wenn dieses unter dhnlichen Bedingungen behan-
delt wird (siehe Abschnitt 4).

Das Verfahren ist anwendbar zur Ermittlung von 3 Arten von
MaB#nderungen bei der Verarbeitung von Metallpulvern, mit
Ausnahme von Hartmetallpulvern.

2 Verweisungen auf andere Normen

ISO 2740 Metallische Sinterwerkstoffe (ausgenommen

Hartmetall); Zugproben

Metallpulver, mit Ausnahme von Hartmetall-
pulvern; Ermittlung der Verdichtbarkeit bei
einachsigem Pressen (= DIN ISO 3927)

1ISO 3927

3 Grundliage des Verfahrens

Ein Metallpulver oder eine Pulvermischung mit Schmier-
mittelzusatz wird zu einem Probekorper verpreBt und
anschiieBend unter festgelegten Bedingungen gesintert. Je
nachdem, welche der MaBinderungen zu bestimmen ist,
werden die Abmessungen des Innenraumes der unbelasteten
Matrize, des PreBkorpers und/oder des gesinterten Probe-
kérpers ermittelt. Es wird die Differenz zwischen den
verschiedenen MeBergebnissen zu den Abmessungen des
Matrizenraumes oder des PreBkdrpers in Prozent angegeben
(siehe Abschnitt 9).

Standardprobekérper aus einem Referenzpulver werden in
gleicher Weise wie der Probekérper aus dem zu priifenden
Pulver behandelt. Die MaBanderungen beider Pulver werden
angegeben.

4 PriifgroBen

Das Referenzpulver wird nach Vereinbarung zwischen
Lieferer und Verwender ausgewahlt und soll in seiner Zusam-
mensetzung und seinen Eigenschaften dem zu priifenden
Puiver moglichst nahe kommen.

Die folgenden drei Arten von MaB&nderungen werden in
dieser Norm behandelt:

4.1 Unterschied zwischen MatrizengréBe und
PreBkorpergroBe (Riickfederung)

Die Zunahme der Abmessung eines PreBkorpers nach Aus-
stoBen aus der Matrize. Diese wird im rechten Winkel zur
PreBrichtung gemessen.

4.2 Unterschied zwischen PreBkoérpergroBe und
Sinterkorpergroie (MaBéanderung durch Sintern)

Die Anderung der Abmessungen eines Korpers beim Sintern.

4.3 Unterschied zwischen MatrizengroBe und
SinterkorpergréBe (Gesamt-MaB&énderung)

5 Formelzeichen und GroBen

Formel- GroBe Einheit
zeichen
dp PrifmaB der unbelasteten mm
Matritze
dg PrifmaB des PreBkorpers mm
ds PrifmaB des Sinterkdrpers mm
Adpg Riickfederung % (+)
Adgs MaBanderung durch Sintern | % (+ oder -)
Adps GesamtmaBanderung % (+ oder -)
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