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] Drahtgewebe und Drahtgitter fur industri_elle Z_wecke
Leitfaden zur Auswahl von Kombinationen aus DIN
Maschenweite und Drahtdurchmesser —_—
Teil 2: Vorzugskombinationen fiir Drahtgewebe -
Identisch mit ISO 4783-2 : 1989 ISO 4783 2

ICS 19.120 Ersatz fur
Ausgabe 1995-03
Deskriptoren: Drahtgewebe, Drahtgitter, Maschenweite,
Drahtdurchmesser, Kombination

Industrial wire screens and woven wire cloth — Guide to the choice of aperture
size and wire diameter combinations — Part 2: Preferred combinations for
woven wire cloth;

Identical with ISO 4783-2 : 1989

Tamis et tissus métalliques industriels — Guide pour la choix des combinai-
sions d’ouverture de maille et de diamétre du fil — Partie 2: Combinaisons
préférentielles pour tissus non préformes;

Identique a I'ISO 4783-2 : 1989

Die Internationale Norm ISO 4783-2, 2. Ausgabe 1989-04-15, “Industrial wire screens and
woven wire cloth — Guide to the choice of aperture size and wire diameter combinations —
Part 2: Preferred combinations for woven wire cloth”, ist unverandert in diese Deutsche
Norm Gbernommen worden.

Nationales Vorwort

Die bisherigen Deutschen Normen Uber die MaBe von Siebgeweben aus Metalldréahten, DIN 4189-1 und DIN 4192-1,
stammten mit ihren technischen Inhalten aus dem Jahre 1968 und hétten jetzt dem veranderten Stand der Technik
angepaBt werden missen.

Der zustandige NASK-Arbeitsausschuf “Drahtsiebbdden” hat sich jedoch dafiir entschieden, statt dessen die aus drei
Teilen bestehende Internationale Norm ISO 4783 in das Deutsche Normenwerk zu Gbernehmen.

Bei der Anwendung der Norm ist folgendes zu beachten:
Dieser Teil von DIN ISO 4783 ersetzt DIN 4189-1 (ber Siebgewebe aus Metalldraht mit Durchmessern bis 3,2 mm.
DIN ISO 4783-3 ersetzt DIN 4192-1 Uber Siebgewebe aus Federstahldraht mit Durchmessern bis 20 mm.

DIN 1SO 4783-1 gibt einen Uberblick (ber alle méglichen Kombinationen von Maschenweite und Drahtdurchmesser
und hat keine DIN-Norm als Vorl&aufer.

Wegen der Anforderungen an Siebgewebe, z. B. GrenzabmaBe fiir die Maschenweiten, wird auf DIN ISO 9044 verwiesen.

Anderungen
Gegeniiber DIN 4189-1 : 1968-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Die Festlegungen der Internationalen Norm wurden lbernommen.
Gegenuber der Ausgabe Marz 1995 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen:
— In Tabelle 1 wurde ein Kommafehler bei Maschenweite 0,08 mm korrigiert.

Friihere Ausgaben
DIN 4189-1: 1953-11, 1968-02
DIN ISO 4783-2: 1995-03

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DINISO 4783-1 Drahtgewebe und Drahtgitter fiir industrielle Zwecke — Leitfaden zur Auswahl von Kombinationen
aus Maschenweite und Drahtdurchmesser — Teil 1: Allgemeines; Identisch mit ISO 4783-1: 1989

DIN ISO 4783-3 Drahtgewebe und Drahtgitter fiir industrielle Zwecke — Leitfaden zur Auswahl von Kombinationen
aus Maschenweite und Drahtdurchmesser — Teil 3: Vorzugskombinationen flr vorgeformte oder
preBgeschweilte Drahtgitter; Identisch mit ISO 4783-3 : 1981

DIN ISO 9044 Industriedrahtgewebe — Technische Anforderungen und Prlfung; Identisch mit ISO 9044 : 1990
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Deutsche Ubersetzung

Drahtgewebe und Drahtgitter fiir industrielle Zwecke

Leitfaden zur Auswahl von Kombinationen aus
Maschenweite und Drahtdurchmesser
Teil 2: Vorzugskombinationen flir Drahtgewebe

Vorwort

Die I1SO (Internationale Organisation flir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskdrperschaften). Die Erarbeitung internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitglieds-
kérperschaft, die sich flir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in
diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Auf dem Gebiet der elektrotechnischen Normung arbeitet ISO eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.
Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwurfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedsk&rper-
schaften zur Abstimmung vorgelegt. Zur Veréffentlichung als Internationale Norm ist die Zustimmung von mindestens 75 %
der abstimmenden Mitgliedskdrperschaften erforderlich.
Die Internationale Norm ISO 4783-2 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 24 “Siebe, Siebung und andere Partikel-
meBverfahren” erarbeitet.
Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 4783-2 :1981), in der eine geringfiigige Anderung vorgenommen
wurde.
ISO 4783 mit dem Haupttitel “Drahtgewebe und Drahtgitter fir industrielle Zwecke — Leitfaden zur Auswahl von Kombina-
tionen aus Maschenweite und Drahtdurchmesser” besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Vorzugskombinationen fir Drahtgewebe

— Teil 3: Vorzugskombinationen flr vorgeformte oder pregeschwei3te Drahtgitter
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 4783 fiihrt tabellenartig die Kombina-
tionen aus Maschenweite und Drahtdurchmesser von
Drahtgeweben flir industrielle Zwecke auf. Sie sind der
allgemeinen Ubersicht (lber die Kombinationen aus
Maschenweite und Drahtdurchmesser nach ISO 4783-1
entnommen worden.
Die Norm gilt flr Drahtgewebe mit Maschenweiten von
16 mm bis 0,02 mm.
ANMERKUNG: Dies ist die erste Internationale
Norm (ber Drahtgewebe flir industrielle Zwecke,
ihre Festlegungen bilden einen Kompromif3, der
die vorhandenen nationalen Normen berlicksich-
tigt. Die 1ISO-Mitgliedskérperschaften bleiben drin-
gend aufgefordert, innerhalb der nachsten funf
Jahre durch weitere Rationalisierung die auf eine
Maschenweite fallende Anzahl der Drahtdurch-
messer zu reduzieren, ohne daf damit die Mdg-
lichkeit eingeschrankt wird, die Anzahl der bevor-
zugten Maschenweiten zu erhfhen.
ISO 4783-3 enthélt die Vorzugskombinationen flir vorge-
formte oder pre3geschweifite Drahtgitter.

2 \Verweisungen auf andere Normen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die durch
die hier vorhandenen Textverweise ihrerseits glltige Fest-
legungen fUr diesen Teil von ISO 4783 darstellen. Zum
Zeitpunkt der Vertffentlichung waren die angegebenen
Ausgaben glltig. Alle Normen unterliegen der Uberpri-
fung, und Parteien, die einen Vertrag auf der Grundlage
dieses Teils von ISO 4783 abschlieBen wollen, wird emp-
fohlen, die jeweils neueste Fassung der unten aufgefihr-
ten Normen anzuwenden. Bei den Mitgliedern von IEC
und ISO liegen Sammlungen der jeweils glltigen Interna-
tionalen Normen vor.
ISO 3:1973

Vorzugszahlen; Vorzugszahlenreihen
ISO 497:1973

Leitfaden zur Auswahl von Vorzugszahlenreihen und

von Vorzugszahlenreihen mit abgerundeten Werten
ISO 2194 : 1972

Drahtgewebe und Lochplatten fiir industrielle Zwecke;

Nennéffnungsweiten
ISO 4782 :1987

Metalldraht flr Industriedrahtgewebe

3 Bezeichnung
Drahtgewebe fiir industrielle Zwecke sind in nachstehen-
der Reihenfolge mit
a) der Maschenweite w,
b) dem Drahtdurchmesser d,
¢) dem Werkstoff des Drahtes,
d) der Bindung (siehe Bild 2)
zu bezeichnen.

4 Kombinationen aus Maschenweite

und Drahtdurchmesser
In Tabelle 1 sind die bevorzugten Kombinationen aus
Maschenweite und Drahtdurchmesser zusammen mit

der offenen Siebflache A, und der flachenbezogenen
Masse @, flr jede der Kombinationen angegeben.
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Bild 1: Maschenweite und Drahtdurchmesser

D’}

F
&

U U u
PTG

Leinwandbindung

nn*_ﬂnn":
[T11] 11
‘i H o B

s
—J

1] L1

S—

H.

1117 il

TT]
O =
b
T}
9 o
oo

SO~ AV N A\ g
Nt s\ g \ N -\ g N
Képerbindung

Bild 2: Bindungsarten
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