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Nationales Vorwort

Die dritte Ausgabe der Internationalen Norm ISO 487:1998 ,Steel roller chains, types S and C, attachments
and sprockets” ist unverandert in diese Norm Gbernommen worden.

Die Internationale Norm ISO 487 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 100,Chains and chain sprockets
for power transmissions and conveyors* erarbeitet.

Die vorliegende Ubersetzung und damit die Ubernahme ins deutsche Normenwerk mit Zuriickziehung der
entsprechenden deutschen Normen ist vom Arbeitsausschuss NA 060-34-35 AA ,Stahlgelenkketten“ des
Fachbereiches Antriebstechnik im Normenausschuss Maschinenbau beschlossen worden. Der Ausschuss
dokumentiert damit die Ubereinstimmung mit der ISO-Norm.

Diese erste Ausgabe ist eine Ubersetzung der dritten Ausgabe der ISO 487 vom 15.07.1998 und schlieRt eine
Licke im deutschen Normenwerk, die nach der Zuriickziehung der Ketten-Normen fir Landmaschinen
DIN 8189-1 und DIN 8189-2 sowie DIN 8199 im Jahr 2003 entstanden ist.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 606 sieche  DIN ISO 606
ISO 13203 siehe  DIN ISO 13203

Anderungen
Gegenulber der 2003-09 zurlickgezogenen Norm DIN 8189-1:1987-03, der 2003-09 zuriickgezogenen Norm
DIN 8189-2:1987-03 und der 2003-09 zuriickgezogenen Norm DIN 8199:1987-03 wurden folgende

Anderungen vorgenommen:

a) Dieses Dokument wurde auf Grundlage der ISO 487:1998-07 erstellt, welches nach der Zurlickziehung
der Ketten-Normen fir Landmaschinen DIN 8189-1 und -2 sowie DIN 8199 (im Jahr 2003) entstanden ist.

Frithere Ausgaben
DIN 8189-1: 1968-01, 1977-12, 1987-03

DIN 8189-2: 1968-01, 1977-12, 1987-03
DIN 8199: 1968-01, 1977-12, 1987-03
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 606, Kurzgliedrige Prézisions-Rollen- und Buchsenketten — Befestigungslaschen und zugehdrige
Kettenrdder

DIN ISO 13203, Ketten, Kettenrdder und —zubehér — Begriffe
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Stahirollenketten, Typ S und C, Anbauteile und Kettenrader (ISO 487:1998)

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Eigenschaften fir eine Auswahl von Stahlrollenketten, maRgerecht
abgeleitet von Temperguss Ausflihrungen und besonders geeignet fir Anwendungen und Einsatzfalle in der
Land- und Bauwirtschaft, der Steinbruch- und Rohstoffindustrie, in Fdérderanlagen usw. und den
dazugehdrigen Kettenradern fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die, durch Verweisung in diesem Text, Bestandteil dieser
Internationalen Norm sind. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Norm waren die angegebenen
Ausgaben gltig. Alle Normen unterliegen der Uberprifung. Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf dieser
Internationalen Norm basieren, werden gebeten, zu prifen, ob die jeweils neuesten Ausgaben der im
folgenden genannten Normen angewendet werden konnen. Die Mitglieder von IEC und ISO flihren
Verzeichnisse der gegenwartig gultigen Internationalen Normen.

ISO 185:1988, Grey cast iron-Classification

ISO 606:1994, Short-pitch transmission precision roller chains and chain wheels

3 Ketten

3.1 Begriffe, Definitionen

Die Bezeichnung von Ketten und ihrer Einzelteile ist in den Bildern 1 und 2 festgelegt.

3.2 Bezeichnung

Stahlrollenketten missen nach den genormten ISO-Kettennummern benannt werden, wie in Tabelle 1
aufgeflhrt.

3.3 Abmessungen

Die Abmessungen der Ketten sind in Tabelle 1 festgelegt. Maximale und minimale Abmessungen wurden
festgelegt, um die Austauschbarkeit der Glieder, produziert von unterschiedlichen Kettenherstellern,
sicherzustellen. Diese MaRangaben bilden Grenzen fir die Austauschbarkeit, sind aber nicht die Ist-
Toleranzen, die wahrend der Fertigung verwendet werden sollten.

3.4 Minimale Bruchkraft

3.41 Die minimale Bruchkraft ist der Wert, der Uberschritten wird, bevor die Kette bei einem
Bruchkraftversuch geman 3.4.2 unter Belastung reif3t. Diese Bruchkraft ist nicht die zulassige Betriebslast. Sie
ist hauptsachlich als Vergleichswert zwischen Ketten unterschiedlichster Materialien und Ausfihrungen
gedacht. Fiur Anwendungsinformationen sollten die Hersteller oder deren veréffentlichte Daten zu Rate
gezogen werden.
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3.4.2 Eine Zugkraft, nicht niedriger als die in Tabelle 1 angegebene, muss langsam an den Enden des
Kettenteilstlicks, welche wenigstens 5 freie Teilungen enthalt, angelegt werden. Die Probe muss zwischen
Aufnahmen, die eine freie Bewegung an beiden Seiten der Kettenlangsachse in der Normalebene des
Gelenkes erlauben, fixiert werden.

Ein Bruch muss dann entstehen, wenn wahrend des Versuches die zunehmende Dehnung nicht l&nger von
zunehmender Kraft begleitet wird, das heil3t am Scheitelpunkt des Last-Dehnungs-Diagramms.

Prifungen, bei denen der Kettenbruch in der Probenaufnahme auftritt sind unguiltig.

3.4.3 Der Bruchkraftversuch ist eine zerstorende Kettenpriifung. Auch wenn eine Kette bei der minimalen
Bruchkraft keine optische Beschadigung erlitten hat, so kann sie trotzdem jenseits der Streckgrenze belastet
worden sein und ist damit fir den Einsatz ungeeignet.

3.5 Vorbelastung

Es wird empfohlen, dass alle Ketten vorbelastet werden. Hierzu werden sie mit einer Kraft beaufschlagt, die
wenigstens einem Drittel der minimalen Bruchkraft, wie in Tabelle 1 zu sehen, entspricht.

3.6 Langenmessung
Langenmessungen der Ketten missen nach der Vorbelastung, jedoch im ungeschmierten Zustand stattfinden.

Die Standardlange fir die Messung muss mindestens 20 mal der Teilung entsprechen, bei einer
Maximallange von 1 524 mm und mit einem Innenglied an jedem Ende abschliel3en.

Die Kette muss durchgehend lber die gesamte Lange gestiitzt werden und mit der Messkraft aus Tabelle 1
beaufschlagt werden.

Um diese Internationale Norm einzuhalten, muss die gemessene Lange innerhalb der Nominallange mit einer

. 0,3 .
Grenzabweichung von *;~% liegen.

Die Langengenauigkeit von Ketten, die paarweise zum Einsatz kommen, muss innerhalb oben angegebener
Grenzen liegen, auf jeden Fall entsprechend der Vereinbarung mit dem Hersteller sein.

3.7 Gekropftes Glied

Ein gekropftes Glied ist notwendig, um eine ungerade Anzahl von Gliedern in einer Kette zu bekommen. Die
Krépfung muss zentral zwischen den Bolzen liegen. Unter Verwendung der Werte aus Tabelle 1, darf die
Lange der Krépfung p — 1,15 £, nicht Gberschreiten.

Befestigungslaschen dirfen nicht Teil eines gekropften Gliedes sein.

3.8 Kennzeichnung
Die Kette muss mit dem Herstellernamen oder seinem Handelszeichen gekennzeichnet werden.

Es wird empfohlen, dass die Ketten mit der ISO-Kettennummer versehen werden, so wie in Tabelle 1
festgelegt.

4 Anbauteile

Die drei Basistypen der Anbauteile die von dieser Internationalen Norm abgedeckt werden, sind in 4.1 bis 4.3
beschrieben.

4.1 F1-und F4-Befestigungslaschen

F1- und F4-Befestigungslaschen bilden eine vertikale Plattform um als Schublaschen zu dienen. Jede
Befestigungslasche nimmt zu diesem Zweck eine Befestigungsschraube auf. Die Abmessungen sind in den
Tabellen 2 und 3 angegeben.
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4.2 K1-Befestigungslaschen

K1-Befestigungslaschen bilden eine Plattform, welche Leisten oder andere Bauteile aufnehmen kénnen. Jede
Befestigungslasche nimmt zu diesem Zweck eine Befestigungsschraube auf. Die Abmessungen missen den
Angaben in den Tabellen 4 und 5 entsprechen. Abmessungen welche nicht in diesen Tabellen festgelegt sind,
liegen im Ermessen des Herstellers. Die maximale Lange der K1-Befestigungslaschen und/oder ihres
Biegeradius muss so sein, dass eine Behinderung der Laschen angrenzender Glieder, welche die maximale
Hohe (Laschenhothe /5, wie in Tabelle 1, Spalte 6 angegeben) haben, ausgeschlossen ist.

4.3 M1-Befestigungslaschen

M1-Befestigungslaschen dienen als Schublaschen oder um Haltestangen oder andere Bauteile daran zu
befestigen. Die Abmessungen sind der Tabelle 6 zu entnehmen.

Die Lange der M1-Befestigungslaschen (in Langs-Richtung der Kette) darf 87 % der Teilung nicht
Uberschreiten (den halben Betrag auf beiden Seiten von Laschenmitte aus).

ANMERKUNG Die Form und die Lange der Befestigungslaschen sollte die Moglichkeit vorsehen, auch an weiteren

Laschen der Kette verwendet zu werden. AuRerdem sollten die Befestigungslaschen auf einer Seite oder auf beiden
Seiten der Kette, und entweder an der inneren oder duferen Lasche, oder an beiden platziert werden kénnen.

5 Kettenrader
5.1 Allgemeines

5.1.1 Materialien

Grauguss der Guteklasse 15, nach ISO 185, besitzt ausreichende Festigkeit fir die Kettenrader.

5.1.2 Abmessungen der Verzahnung

Die Abmessungen der Verzahnung mussen abhangig von den Einsatzbedingungen und dem
Herstellverfahren, entweder die Anforderungen aus 5.2 oder 5.3 erfullen.

5.1.3 Kennzeichnung
Es wird empfohlen die Kettenrader wie folgt zu kennzeichnen:

a) Hersteller- oder Markenname;
b) Zahnezahl;

c) Bezeichnung der Kette (ISO Kettennummer und/oder die entsprechende Hersteller-Nummer).

5.2 Zahnabmessungen von Standardkettenradern mit gegossenen oder
brenngeschnittenen Zahnprofil

5.2.1 Zahnform

Die Zahne mussen der Form wie in Bild 8 dargestellt entsprechen, mit den Maften aus Tabellen 7 und 8.

5.2.2 Zahnflankenprofil

Die Zahne mussen den Profilen wie in Bild 9 dargestellt und den MalRen aus Tabelle 9 entsprechen.

5.2.3 FuBkreisdurchmesser, d;

Der FuBkreisdurchmesser muss Tabelle 10 entsprechen. Er muss mit Hilfe des Prifstift-Messverfahren

Uberpruft werden, der in Anhang A erlautert wird, wobei die Prifstifte die tragenden Flachen der Zahnflanken
berihren.
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5.2.4 Durchmesser der Freidrehung unter dem FuBkreis, dg

Der maximale Durchmesser der Freidrehung unter dem Ful3kreis, wie in Bild 9 und Tabelle 9 dargestellt, wird
mit folgender Gleichung ermittelt:

180°

dg =pcot -1 ,O4h2 -0,76 mm

Dabei ist
h, die Laschenhdhe gemaf Tabelle 1, in Millimeter,

p die Kettenteilung, in Millimeter;

z die Z&hnezahl.
ANMERKUNG Diese Gleichung setzt die Verwendung von geraden Laschen voraus.

5.2.5 Kopfkreisdurchmesser, d,

5.2.51 Der Kopfkreisdurchmesser muss mittels folgender Gleichung ermittelt werden:
dy =ds +2h
Dabei ist

d; der FuRkreisdurchmesser des Kettenrades, in Millimeter;
h die Zahnhohe, in Millimeter.

5.2.5.2 Falls Leisten oder andere Bauteile an der Befestigungslasche K befestigt werden und den Zahnkopf
Uberstreichen, wird der maximale Kopfkreisdurchmesser des Kettenrades, wie in Bild 9 und Tabelle 9
dargestellt, mit Hilfe der folgenden Gleichung ermittelt:

o

da max =pc0t180 +’I,84h4

z

Dabei ist
h, die Plattformhdhe der Befestigungslasche K gemaR Tabellen 4 und 5, in Millimeter;

p die Kettenteilung, in Millimeter;

z die Zahnezahl.

5.2.6 Toleranzen

Die Abmessungen aus Tabellen 7 bis 10 unterliegen den GrenzabmalRen, welche mit industriellen
GieRverfahren erreichbar sind, bis auf folgende:

a) Zahnbreite: b, £5%;
b) Zahnhéhe: h ) %;
c) FuBkreisdurchmesser d; nach Tabelle 11;

ANMERKUNG  Fir Einsatzzwecke, bei denen es im Rollensitz zum Kontakt mit Fremdaufbauten kommt, kdnnen die
kleineren Bereiche des Toleranzfeldes des FuRlkreisdurchmessers gewahlt werden, indem, falls nétig, die Grenzabmale
fur den FuBRkreisdurchmesser erweitert werden dtrfen, bei

dy < 250 mm bis zu einem Grenzabmal} von 7(3) mm.

Die Seiten des Rollensitzes konnen ebenfalls hinterdreht werden.
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