DEUTSCHE NORM April 2002

Nahmaschinen

Nahnahttypen DIN
Einteilung und Begriffe |SO 491 6

(ISO 4916:1991)

ICS 61.080 Ersatz fur
DIN ISO 4916:1988-05

Sewing machines — Seam types — Classification and terminology
(1SO 4916:1991)

Machines a coudre — Types de coutures — Classification et terminologie
(1ISO 4916:1991)

Die Internationale Norm ISO 4916, Ausgabe 1991-09-01, ,Textiles — Seam Types —
Classification and Terminology“, ist unverandert in diese Deutsche Norm uber-
nommen worden.

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 ,Textilien“ Uberarbeitet. Die deutschen Interessen
wurden von Mitarbeitern des Unterausschusses 1 ,Terminologie“ des Arbeitsausschusses ,Nahmaschinen®
im Normenausschuss Maschinenbau wahrgenommen. Der Unterausschuss hat der Internationalen Norm
ISO 4916 zugestimmt und beschlossen, sie in unveranderter Fassung als DIN ISO 4916 in das Deutsche
Normenwerk zu Ubernehmen.

Der deutschen Ubersetzung ist ein Hinweis auf eine sachlich iibereinstimmende Deutsche Norm hinzuge-
fugt, die aufgrund der zitierten ISO-Norm Uberarbeitet wurde.

Folgende Festlegungen der Norm sind zu korrigieren bzw. zu beachten:

Der Inhalt der Norm bezieht sich auf Nahgutlegungen unter Angabe der Lage der Nahnadeleinstiche bzw.
Nahnadeldurchstiche quer zur Nahnahtrichtung.

Zu Abschnitt 7: Nr. 3.14.04, 6.03.07 und 6.03.08 sind fehlerhaft.
Die vorhandenen Zeichnungen werden durch folgende ersetzt:

( l ] 314.04

—4 D) 6.03.07

— 6.03.08

Zu der im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Norm ISO 4915 wird auf DIN 61400 hingewiesen.

Fortsetzung Seite 2 bis 68

Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Textilnorm, Normenausschuss Textil und Textilmaschinen im DIN
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Anderungen
Gegenliber DIN I1SO 4916:1988-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) 1SO 4916, 2. Ausgabe 1991, Gbernommen.

b) Die im ,Nationalen Vorwort" aufgelisteten Korrekturwiinsche wurden fast alle angenommen und die DIN ISO
4916:1991 Ubernommen.

¢) Im Abschnitt 3 wurde der Begriff ,Nahnaht" in ,Nahnahttyp“ geandert.

d) In Tabelle 1 wurden die Benennungen ,Bestandteil“ in ,Nahgutteil®, ;Nadeleinstiche® in ,Nahnadeleinstiche®,
-Nahgutanordnung“ in ,Nahgutlegung“ und ,Nadeldurchstiche” in ,Nahnadeldurchstiche* gedndert.

e) In Abschnitt 7 wurde geandert:
2.02.04 Zeichnung korrigiert
2.04.09 neuaufgenommen
24205  Zeichnung korrigiert
3.01.03  neu aufgenommen
3.03.11 neu aufgenommen
3.03.12 neu aufgenommen
3.05.08 Zeichnung korrigiert
3.05.10 neu aufgenommen
3.05.11 neu aufgenommen
3.0512  neu aufgenommen
5.45.01 neu aufgenommen (friiher 6.05.01)
6.05.01  entfallt (5.45.01 neu)
714.02 Zeichnung korrigiert

748 Zeichnung korrigiert

749 Zeichnung korrigiert

7.68 Zeichnung korrigiert

7.79 Zeichnung korrigiert

8.07 Zeichnung korrigiert

8.09 Zeichnung korrigiert
Frithere Ausgaben

DIN ISO 4916:1988-05

Nationaler Anhang NA
(informativ)
Literaturhinweise

DIN 5300-1, Néhmaschinen — Begriffe in der Nédhtechnik — Nédhen, Néhstich, Néhstichtyp, Nédhnaht.
DIN 5300-2, Nédhmaschinen — Begriffe in der Ndhtechnik — Maschine, Maschinenfunktionen.
DIN 5300-3, Néhmaschinen — Begriffe in der Néhtechnik — Néhgut, Ndhfaden.
DIN 5300-4, Ndhmaschinen — Begriffe in der Nahtechnik — Néhfunktionen.
DIN 5300-5, Néhmaschinen — Begriffe in der Nahtechnik — Zusatzeinrichtung, Néhgutschneiden.
DIN 5307, Nédhmaschinen — Einteilung, Begriffe.
DIN 5330-1, Néhmaschinen — Nadeln — Benennungen, KenngrdBen.
DIN 24900-12, Bildzeichen fir den Maschinenbau — Ndhmaschinen.
DIN 24902-12, Graphische Symbole zur Information der Offentlichkeit — Néhmaschinen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 4916:2002-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4916-2002-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4916-2002-04

Seite 3
DIN ISO 4916:2002-04

Deutsche Ubersetzung

Nahmaschinen

Nahnahttypen
Einteilung und Begriffe
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ISO-Bezeichnungen ..., 66

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute
(ISO-Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der
ISO. Jede Mitgliedskérperschaft, die sich fur ein Thema interessiert, flir das ein Technisches Komitee einge-
setzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche)
Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet
eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) auf allen Gebieten der elektrotechnischen
Normung zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mit-
gliedskdrperschaften zunachst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen
bestatigt werden. Sie werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskdrperschaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 4916 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 ,Textilien® ausgearbeitet.
Anhang A ist normativer Bestandteil dieser Internationalen Norm.

Diese zweite Ausgabe macht die erste Ausgabe (ISO 4916:1982) ungiltig und ersetzt diese. Sie beinhaltet eine
kleine technische Uberarbeitung.

Einleitung

Diese Einteilung von Nahnahttypen soll eine wertvolle Information fur Einkaufer, Bekleidungshersteller, NAhma-
schinenhersteller, Studenten (Schdler) u. a. sein. In erster Linie bietet diese Norm einen beschreibenden Leitfa-
den zur Identifizierung und zur einfachen Bezugnahme.

Nahnahttypen bestehen aus einer Folge von Nahstichtypen nach ISO 4915 in Verbindung mit Nahgutteilen und
ihrer Legung.

Zur Beschreibung eines Nahnahttyps muss der verwendete Nahstichtyp hinzugefligt werden. Wenn zwei oder
mehr Nahstichtypen verwendet werden, sollten sie von links nach rechts angegeben werden.

Die ISO-Bezeichnungen sind zusammen mit friiheren nationalen Bezeichnungen im Anhang A aufgelistet.

ANMERKUNG Weitere Nahnahttypen, die vielleicht zukinftig entwickelt werden, sollten beim ISO/TC 38-Sekretariat ein-
gereicht werden, um eine korrekte Bezeichnung nach Kontaktaufnahme mit ISO/TC 38 zu erhalterDocuments
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm klassifiziert, illustriert und beschreibt die verschiedenen Nahnahttypen. Sie erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit, enthélt jedoch eine Anzahl der am meisten verwendeten Néhnahttypen. Sie ist
anwendbar bei Nahnahten, die insbesondere in der Bekleidungsindustrie verwendet werden. Alle bildlichen
Darstellungen zeigen den Querschnitt der Nahgutlegung.

Diese Norm sollte in Verbindung mit ISO 4915 gesehen werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgende Norm enthalt Festlegungen, die durch Bezugnahme in diesem Text Festlegungen der vorliegen-
den Internationalen Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der Verdéffentlichung war die angegebene Ausgabe gultig.
Alle Normen werden Uberarbeitet und Parteien, die auf der Basis dieser Internationalen Norm Vereinbarungen
treffen, werden ersucht, darauf zu achten, die neueste Ausgabe der unten aufgefuhrten Norm anzuwenden.
Mitglieder von IEC und ISO unterhalten ein Register der jeweils gultigen Internationalen Normen.

ISO 4915:1991, Textilien — Néhstichtypen — Einteilung und Begriffe V.

3 Begriff

Fir diese Norm gilt der folgende Begriff:

Nahnahttyp

eine Aneinanderreihung von Nahstichtypen in einem oder mehreren Nahgutteil(en)

4 Einteilung

Nahnahttypen sind in 8 Klassen eingeteilt, bezogen auf die Arten von Nahgutteilen und deren Mindestanzahl.
Die Nahgutteile werden bezeichnet als ,begrenzt‘ oder ,unbegrenzt‘ (siehe 6.3). Die Merkmale jeder Klasse
sind in der Tabelle 1 dargestellt und werden wie folgt beschrieben.

41 Klasse 1

Diese Klasse enthélt Nahnahttypen, die mit mindestens zwei Nahgutteilen hergestellt sind, wobei beide auf
gleicher Seite begrenzt sind. Jedes weitere Nahgutteil ist einem dieser beiden entweder ahnlich oder auf bei-
den Seiten begrenzt.

4.2 Klasse 2

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die mit mindestens zwei Nahgutteilen hergestellt sind, von denen eines auf
einer Seite und das zweite auf der anderen Seite begrenzt ist. Diese zwei Nahgutteile liegen mit inren begrenz-
ten Seiten gegeneinander, sind auf ungleicher Héhe und Uberlappen sich. Jedes weitere Nahgutteil ist einem
dieser beiden entweder &hnlich oder auf beiden Seiten begrenzt.

4.3 Klasse 3

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die mit mindestens zwei Nahgutteilen hergestellt sind, von denen eines auf
einer Seite begrenzt ist. Das zweite ist auf beiden Seiten begrenzt und umfasst die Kante des ersten. Jedes
weitere Nahgutteil ist einem dieser beiden Nahgutteile dhnlich.

4.4 Klasse 4

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die mit mindestens zwei Nahgutteilen hergestellt sind, von denen eines auf
einer Seite und das zweite auf der anderen Seite begrenzt ist. Diese zwei Nahgutteile liegen mit ihren begrenz-
ten Seiten gegeneinander und auf gleicher Héhe. Jedes weitere Nahgutteil ist einem dieser beiden entweder
ahnlich oder auf beiden Seiten begrenzt.

N Nationale FuBnote: Siehe DIN 61400. Documents
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45 Klasse5

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die mit mindestens einem N&hgutteil hergestellt sind, von dem beide Sei-
ten unbegrenzt sind. Jedes weitere Nahgutteil kann entweder auf einer Seite oder auf zwei Seiten begrenzt
sein.

4.6 Klasse 6

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die nur mit einem Nahgutteil hergestellt sind, von dem eine Seite begrenzt
ist (entweder die linke oder die rechte).

4.7 Klasse7

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die mit mindestens zwei Nahgutteilen hergestellt sind, von denen eines auf
einer Seite begrenzt ist (die linke oder die rechte). Das zweite und weitere sind auf beiden Seiten begrenzt.

4.8 Klasse 8

Diese Klasse enthalt Nahnahttypen, die mit mindestens einem N&hgutteil hergestellt sind, von dem beide Sei-
ten begrenzt sind. Jedes weitere Nahgutteil ist ebenfalls auf beiden Seiten begrenzt.

5 Bezeichnung

Jeder Nahnahttyp wird durch eine 5-stellige Nummer gekennzeichnet, und zwar wie folgt:
1. Stelle: Klassen 1 bis 8
2.und 3. Stelle  Za&hInummern 01 bis 99 zur Angabe der unterschiedlichen Legung der Nahgutteile

4.und 5. Stelle:  Weitere Zahinummern 01 bis 99 zur Angabe der unterschiedlichen Lage der N&h-
nadeleinstiche oder der Nahnadeldurchstiche und/oder Spiegelbilder der Legungen der
Nahgutteile (wie durch die 2. und 3. Stelle angegeben).

6 Regeln fiir die bildliche Darstellung

6.1 Die bildlichen Darstellungen zeigen Ublicherweise nur die Mindestanzahl der Nahgutteile, die zur Her-
stellung des N&hnahttyps benétigt werden.

6.2 Nahgutlagen sind als dicke Linien zu zeichnen:

)

6.3 Unbegrenzte Nahgutkanten sind als Wellenlinien zu zeichnen:

AANNNAANS

6.4 Begrenzte Nahgutkanten sind als gerade Linien zu zeichnen:

6.5 Nahnadeleinstiche oder Nahnadeldurchstiche sind als gerade Linien zu zeichnen, z. B.:

+ oder T oder ﬁ

Es gibt zwei Méglichkeiten der Durchdringung.
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6.51 Die Nahnadel durchdringt die Nahgutlagen vollstandig. In diesem Fall ist die Linie durch alle Nahgut-
lagen zu zeichnen:

z.B. gendht mit N&hstichtyp 602 oder 401.401

z.B. gendht mit Nahstichtyp 606 oder 607

z.B. gendht mit Nahstichtyp 302

6.5.2 Die Nahnadel durchdringt die Nahgutlagen nur teilweise. In diesem Fall ist die Linie so zu zeichnen,
dass sie auf einer Nahgutlage endet oder diese tangiert:

z.B. gendht mit Nahstichtyp 103

;ﬁ

z.B. gendht mit Nahstichtyp 503 oder 505
6.6 Nahgutteile mit kreisformigem Querschnitt sind als dicker Punkt zu zeichnen: @

6.7 Alle Nahnahttypen sind so darzustellen, wie sie mit der Nahmaschine genaht werden. Bei mehreren N&h-
vorgangen sind die Nahnahttypen so darzustellen, wie sie nach dem letzten N&hvorgang aussehen.

6.8 Es folgen einige Beispiele der numerischen Bezeichnung von Nahnahttypen:

1.01.01/301 oder 1.01.01/401 oder 1.01.01/504

1.06.02/301.301 Documents
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1.01.03(401.503)

1.01.04/401.602

4.01.01/602 oder 4.01.01/404
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Nahgutlegung

Lage der Nahnadeleinstiche Numerische
oder der Nahnadeldurchstiche Bezeichnung
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Nahautlequn Lage der Nahnadeleinstiche Numerische
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Lage der Nahnadeleinstiche Numerische

Nahgutlegung oder der Nahnadeldurchstiche Bezeichnung

2.16

e =3
/.

2.17 f/;;e

—+4 ) 2.17.01

218 @/

2.19

2.19.01

C
C 2.19.02
;)/;{ C 2.19.03

"

—

=
1 2.19.04
2.20

;f ::) 2.20.01
é—)/ g — 2.20.02

A d
—— 2.20.03

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 4916:2002-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4916-2002-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-4916-2002-04

Seite 19
DIN ISO 4916:2002-04

Nahgutlegung

Lage der Nahnadeleinstiche Numerische
oder der Nahnadeldurchstiche Bezeichnung
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