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Anwendung der harten Schneidstoffe zur Zerspanung DIN

Bezeichnung der Zerspanungs-Hauptgruppen und der Anwendungsgruppen
Identisch mit ISO 513 : 1991 ISO 513

Application of hard cutting materials for machining by chip removal, Ersatz fur DIN 4990/07.72
Designation of the main groups of chip removal and groups of application;
Identical with 1ISO 513 : 1991

Application des matériaux de coupe durs pour usinage par enlévement de copeaux;
Désignation des groupes principaux d’enlévement de copeaux et des groupes d’application;
Identique a '1SO 513 : 1991

Die Internationale Norm 1SO 513 : 1991, ,Application of hard cutting
materials for machining by chip removal; Designation of the main
groups of chip removal and groups of application®, ist unverandert in
diese Deutsche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

ISO 513:1991 wurde vom Technischen Komitee 1ISO/TC 29 unter dem maBgeblichen
Mitwirken deutscher Fachleute erstelit.

DIN ISO 513 ersetzt die Norm DIN 4990/07.72.
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Anwendung der harten Schneidstoffe zur Zerspanung
Bezeichnung der Zerspanungs-Hauptgruppen und der Anwendungsgruppen

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitglieds-
korperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in
diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbin-
dung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet in allen Angelegenheiten der elektrotechnischen
Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von einem Technischen Komitee verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskdrper-
schaften zunachst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Norm bestatigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedskorper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 513 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 ,Werkzeuge und Spannzeuge®, Unter-
' komitee SC 9 ,Werkzeuge mit Schneiden aus Hartschneidstoffen*, erstellt.

Diese zweite Ausgabe annulliert und ersetzt die erste Ausgabe (ISO 513 : 1975), fir die sie eine technische Uberarbeitung
darstellt. Neu aufgenommen wurde der Abschnitt 3 — Bezeichnung der harten Schneidstoffe.

Einleitung

Wegen der Vielfalt der Verfahren, mit denen verschiedene
Firmen harte Schneidstoffe mit unterschiedlichen Merk-

malen herstellen, ist es z. Z. unméglich, die Schneidstoff--

sorten entsprechend dieser Merkmale zu normen.

Diese Internationale Norm ist deshalb auf die Klassifizie-
rung der harten Schneidstoffe nach ihrer Anwendung und
auf eine Bezeichnungs-Methode (Kennfarbe und unter-
scheidende Kurzzeichen) fiir die diese Klassifizierung
bestimmenden Zerspanungs-Hauptgruppen und Anwen-
dungsgruppen beschrankt.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Internationale Norm legt die Bezeichnung fiir harte
Schneidstoffe, einschlieBlich Hartmetalle, Schneidkera-
mik, Diamant und Bornitrid, fir die Zerspanung fest und
beschreibt ihre Anwendung.

Jede andere Anwendung (wie z.B. Werkzeuge flr den
Bergbau und andere Schlagwerkzeuge, Ziehsteine fur
Dréhte, Werkzeuge fiir die Verformung der Metalle, Kon-
taktspitzen von MeBgerdten usw) ist auBerhalb des
Zwecks dieser Internationalen Norm.

2 Verweisungen auf weitere Normen

Die folgende Norm enthdlt Festlegungen, die durch
Bezugnahme in diesem Text Festlegungen dieser Interna-
tionalen Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der Verdffent-
lichung waren die angegebenen Ausgaben giltig. Alle
Normen werden liberarbeitet, und Parteien, die auf der
Basis dieser Internationalen Norm Vereinbarungen tref-
fen, werden ersucht, darauf zu achten, die neueste Aus-
gabe der unten aufgefihrten Norm anzuwenden. Mitglie-
der von IEC und ISO unterhalten Register der jeweils
glltigen Internationalen Normen.
ISO 504 : 1975 Drehwerkzeuge mit Hartmetall-

Schneidplatten;

Bezeichnung und Kennzeichnung

3 Bezeichnung

Die Bezeichnung der Anwendungsgruppen fiir harte
Schneidstoffe setzt sich zusammen aus den Kennbuch-
staben nach den Tabellen 1 bis 4, gefolgt von einem
Trennstrich und der Bezeichnung der Zerspanungs-
Hauptgruppe und der Anwendungsgruppe, entsprechend
Abschnitt 4 der vorliegenden Norm.

Tabelle 1. Hartmetalle

Kenn-
buchstabe Hartmetallgruppe
HW Unbeschichtetes Hartmetall, vorwiegend

(freigestellt) | aus Wolframcarbid (WC)

HTY) Unbeschichtetes Hartmetall, vorwiegend
aus Titancarbid (TiC) oder Titannitrid (TiN)
oder aus beiden

HC Hartmetalle wie oben, jedoch beschichtet

) Diese Hartmetalle werden auch ,Cermet‘ genannt.

Tabelle 2. Schneidkeramik

Kenn- . .

buchstabe Schneidkeramikgruppe

CA Oxidkeramik, vorwiegend aus Aluminium-
oxid (A1203)

CM Mischkeramik, auf der Basis von Alu-
miniumoxid (Al,O3), jedoch auch mit
anderen Bestandteilen als Oxide

CN Nitridkeramik, vorwiegend aus Silizium-
nitrid (SigN,)

CcC Schneidkeramik wie oben,
jedoch beschichtet
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