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Textilmaschinen und Zubehdr ﬁ_l—
Ganzstahlgarnituren —
Begriffe ISO 5234
Textile machinery and accessories — Metallic card Ersatz fiir
clothing — Terms and definitions DIN 64 125/09.72

Materiél pour {'industrie textile — Garnitures de carde —
Termes et définitions

Die Internationale Norm 1SO 5234, 1. Ausgabe 1980-07-31, ist in diese Deutsche Norm unveréndert
iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Diese Norm ist vom Arbeitsausschul ,,Spinnereimaschinen’’ des Textilnorm verabschiedet worden. Sie enthalt die
deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm 1SO 5234, 1. Ausgabe vom 31. Juli 1980, die vom 1ISO/TC72,,Textil-
maschinen und zugeordnete Maschinen und Zubehdr” aufgestellt worden ist. Die Originalfassung von 1SO 5234 ent-
halt neben dem englischen, franzdsischen und russischen Text auch noch Anhénge in deutscher und italienischer
Sprache. In der vorliegenden Norm wurde auf die Wiedergabe der fremdsprachigen Texte verzichtet.

Der Anhang in deutscher Sprache wurde als Grundlage fiir die Ubersetzung verwendet.
Deutscherseits soll bei einer spateren Uberarbeitung der Norm 1SO 5234 foigende Ergénzung vorgeschlagen werden:
— Im Abschnitt 3.2 solite unter Bild 7 (6 < 90°) folgende Darstellung zusatzlich hinzugefiigt werden:

& = 90°

Wenn auBRerdem der Einbeziehung folgender Angaben in die Norm ISO 5234 zugestimmt wird, kann auf die Normen
DIN 64 123 Teil 1 Siagezahndraht fiir Ganzstahlgarnituren; Full ohne Verriegelung oder Verkettung
und
DIN 64 123 Teil 2 Sagezahndraht fiir Ganzstahlgarnituren; FuB mit Verriegelung oder Verkettung
verzichtet werden:
— Als bevorzugte Zahnteilungen {p) sollten aufgenommen werden:
13-15-18-20-25-30—-35—-40-50-6,5-75-8,5und9,5mm.
— Als bevorzugte Brustwinkel (a) sollten mit zuldssigen Abweichungen von * 19 aufgenommen werden:
00 — 59 — 109 — 150 — 2090 — 259 — 300 — 359 — 40° und 45°.
Ferner sollte folgender Hinweis aufgenommen werden: ,Werkstoff, Harte, Hartepriifung und Lieferart sind zwischen
Hersteller und Abnehmer zu vereinbaren."”’ ’

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Frithere Ausgaben
DIN 64 125 : 04.63, 09.72

Anderungen

Gegeniiber DIN 64 125/09.72 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Inhalt vollstandig Uberarbeitet.
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Deutsche Ubersetzung

Falls bei Verhandlungen mit englisch- oder franzésischsprechenden Partnern Zweifels-
falle auftreten, ist die entsprechende Originalfassung der Internationalen Norm heranzu-
ziehen.

Internationale Norm 1SO 5234 — 1980

Textilmaschinen und Zubehor

Ganzstahlgarnituren
Begriffe

Vorwort

Die 1SO (Internationale Normungsorganisation) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (I1SO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mit-
gliedskorperschaft, die sich fiir ein Thema interessiert, fiir welches ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt,
in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der I1SO in
Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von einem Technischen Komitee verabschiedeten Entwiirfe fiir Internationale Normen werden den Mitgliedskorper-
schaften zunachst zur Genehmigung vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen angenommen
werden.

Die Internationale Norm 1SO 5234 wurde vom Technischen Komitee 1SO/TC 72 ,,Textilmaschinen und zugeordnete
Maschinen und Zubehdr’* aufgestellt und im September 1977 an die Mitgliedskdrperschaften versandt.

Sie wurde von den Mitgliedskorperschaften folgender Lander angenommen:

Agypten ltalien Polen Tschechoslowakei
Belgien Japan Rumdnien Tirkei

Frankreich Jugoslawien Schweiz UdSSR

Deutschland, Bundesrepublik Mexiko Spanien Vereinigtes Konigreich
Indien Niederlande Siidafrika

Keine Mitgliedskorperschaft lehnte das Dokument ab.
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1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm enthdlt Sigezahndraht fiir

Ganzstahlgarnituren mit verschiedenen Querschnitten

und Zahnformen. Benennungen werden definiert.

Anmerkung: Zusatzlich zu den Begriffen in den drei
offiziellen 1SO-Sprachen (Englisch, Franzésisch
und Russisch) *) enthdlt diese Internationale
Norm in den Anhidngen A und B die equivalenten
Begriffe in Deutsch und ltalienisch ). Diese sind
auf Wunsch des I1SO/TC 72 aufgenommen wor-
den. Die Mitgliedskorperschaften von Deutsch-
land (DIN) und der Schweiz (SNV) haben die
Richtigkeit der deutschen Begriffe bestatigt und
die Mitgliedskérperschaft von Italien (UNI) die
Richtigkeit der italienischen Begriffe. Es kénnen
jedoch nur die Begriffe in den offiziellen Sprachen
als 1SO-Begriffe angesehen werden.

2 Querschnitt des Sagezahndrahtes

2.1 Profildraht zum Beziehen von Walzen mit Nuten
oder von glatten Walzen

b,

Bild 1. Profildraht mit Normaiful}

*) Siehe Nationales Vorwort
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2.2 Profildraht zum Beziehen von glatten Walzen

o @

Bild 2. Profildraht mit verriegeltem FuR (E-Typ)
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Bild 3. Profildraht mit verkettetem Fu8 (V-Typ)

Tabelle 1.
Symbol Benennung Definition

hq Gesamthohe des Drahtes Abstand von der Basis bis zur Drahtspitze

ho FuBhohe Hoéhe des Fufles von der Basis gemessen

ha Héhe der Aussparung Hohe der fiir die Yerriegelung vorgesehenen Aussparung,
von der Drahtbasis gemessen

ha Steghdhe Hoéhe des fiir die \/erriegelung vorgesehenen Steges,
von der Drahtbasis gemessen

hsg Hoéhe der FuB-Mittellinie Abstand von der Drahtbasis bis zur V-Spitze

bq FuBbreite Breite des Fufles an der Drahtbasis

b2 Blattbreite am Ful Breite des Blattes, gemessen beim FuR

b3 Blattbreite an der Spitze Breite des Blattes, gemesseh an der Spitze

ba Stegbreite Breite des fiir die Verriegelung vorgesehenen Steges, am FuB gemessen

bs Breite des Aussparung Breite der fiir dife Verriegelung vorgesehenen Aussparung,
an der Drahtbasis gemessen

be Windungsbreite Abstand von der Drahtflanke bis zum Steganschlag

x FuBwinkel
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