DEUTSCHE NORM Juni 1997
Papier und Pappe

Beschleunigte Alterung DIN
Teil 3: Feuchtwarmebehandlung bei 80 °C und 65 % relativer Luftfeuchte _
(ISO 5630-3 : 1996) ISO 5630 3

ICS 85.060 Ersatz far
Ausgabe 1993-08
Deskriptoren: Papier, Pappe, Karton, Alterung (Material), Warmebehandlung,
Alterungsprifung (Material), beschleunigte Prifung,
Feuchtwarmeprifung

Paper and board — Accelerated ageing — Part 3: Moist heat treatment at 80°C
and 65 % relative humidity; (ISO 5630-3 : 1996)

Papier et carton — Vieillissement accéléré — Partie 3: Traitement a la chaleur
humide a 80°C et 65% d’humidité relative; (ISO 5630-3 : 1996)

Die Internationale Norm ISO 5630-3 : 1996-06-15, “Paper and board —
Accelerated ageing — Part 3: Moist heat treatment at 80°C and 65%
relative humidity” ist unverédndert in diese Deutsche Norm uber-
nommen worden.

Nationales Vorwort

Diese deutsche Ubersetzung wurde vom NMP 426 “Physikalisch-technologische Priif-
verfahren flir Papier und Pappe” des Normenausschusses Materialprifung (NMP) im DIN
erarbeitet.

Die Internationale Norm ISO 5630-3 : 1996 wurde im Technischen Komitee I1ISO/TC 6
“Papier, Pappe und Halbstoff” (Sekretariat: “Standards Council of Canada/SCC”) aus-
gearbeitet.

Fir die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die
entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 186 siehe DIN EN ISO 186

ISO 187 siehe DIN EN 20187

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1993 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anderung der Toleranz der relativen Luftfeuchte von 1% auf nunmehr 2%.
b) redaktionelle Uberarbeitung und Ubernahme als DIN ISO Norm.

Friihere Ausgaben
DIN ISO 5630-3: 1993-08

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 20187
Papier, Pappe und Zellstoff — Normalklima flir die Vorbehandlung und Prifung
und Verfahren zur Uberwachung des Klimas und der Probenvorbehandlung
(1ISO 187 : 1990); Deutsche Fassung EN 20187 : 1993

DIN EN ISO 186
Papier und Pappe — Probenahme zur Bestimmung der Durchschnittsqualitat
(ISO 186 : 1994); Deutsche Fassung EN ISO 186 : 1996
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Deutsche Ubersetzung

Papier und Pappe

Beschleunigte Alterung
Teil 3: Feuchtewarmebehandlung bei 80 °C und 65 % relativer Luftfeuchte

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation flr Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-
Mitgliedskérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede
Mitgliedskérperschait, die sich fir ein Thema interessiert, flir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt,
in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in
Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektro-
technischen Normung eng mit der Internatinalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwdrfe werden den Mitgliedskérperschaften
zur Abstimmung vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskérperschaften.

Die Internationale Norm ISO 5360-3 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 6, Unterkomitee SC 2, “Prlifmethoden und

Qualitatsanforderungen flr Papier und Pappe”, erarbeitet.

Aufgrund einer technischen Uberarbeitung ersetzt diese zweite Ausgabe die erste Ausgabe (ISO 5630-3 : 1986).
ISO 5630 setzt sich unter dem Haupttitel “Papier und Pappe — Beschleunigte Alterung” aus folgenden Teilen zusammen:

— Teil1: Behandlung mit trockener Hitze bei 105°C

— Teil 3: Feuchtwarmebehandlung bei 80°C und 65 % relativer Luftfeuchte
— Teil 4: Behandlung mit trockener Hitze bei 120°C oder 150°C
Die Anhange A und B stellen einen informativen Teil dieses Teils von ISO 5630 dar.

0 Einleitung

Wird Papier oder Pappe aggressiven Umweltauswirkun-
gen, wie verschiedenen Arten von Bestrahlung, erhdhter
Temperatur oder chemischen Angriff ber mehrere Stun-
den ausgesetzt, kdnnen Rlckschlisse auf die im Papier
im Laufe von Jahren auftretenden natlrlichen Verande-
rungen gezogen werden [1], [2].

Die zur Anwendung gelangenden Verfahren beinhalten
das Behandeln der Proben mit Trockenwarme, Warme
und Feuchte, sichtbarer und ultravioletter Strahlung sowie
mit Schwefeldioxidgas.

Beim Vergleich der Eigenschaften vor und nach der
Behandlung werden mechanische, chemische und opti-
sche Eigenschaften beurteilt. Es wurde festgestellt, daB
Feuchte den Zelluloseabbau stark beeinfluBt. [3], [4].

Die Abbaugeschwindigkeit nimmt um etwa 25 % zu, wenn
die relative Luftfeuchte von 60% auf 70% ansteigt. Fur
Vergleiche unter natlrlichen Bedingungen, wie sie in eini-
gen Landern, in denen hohe Luftfeuchte und eventuell
auch hohe Temperaturen (blich sind, ist es wlnschens-
wert, da3 ein Papier, das einer Atmosphére mit Bedingun-
gen der beschleunigten Alterung unterworfen wurde, den-
selben Feuchtegehalt aufweist, wie bei den natlrlichen
Alterungsbedingungen [5], [6]. Aus diesen Grlinden wur-
den, nach Prifung der Alterung von vielen Papiersorten
bei verschiedenen Temperaturen und verschiedenen
relativen Luftfeuchten, 80°C und 65% relativer Luft-
feuchte fiir eine Priifung bei beschleunigter Alterung aus-
gewahlt.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Behandlung von Pa-
pier oder Pappe und eine allgemeine Angleichung der
Prifeigenschaften wéarmebehandelter Materialien bei
Feuchtwarmebehandlung fest. Dieses Verfahren gilt flr

Druck- und Schreibpapiere, darf aber auch bei besonde-
rer Sorgfalt auf andere Papiere und Pappen angewandt
werden.

Das Verfahren ist fir speziell impragnierte oder veredelte
Papiere ungeeignet, bei denen durch diese Feucht-
warmebehandlung die physikalischen Festigkeiten an-
steigen.

Das Verfahren ist nicht anwendbar auf bestimmte Elektro-
Isolierpapiere, flir die besondere Bedingungen gelten
(siehe ISO 5630-4).

Diese Norm legt nicht die an Papier oder Pappe durchzu-
fuhrenden Prifungen fest. Die Auswahl der flur die Pri-
fung von Papier oder Pappe hinsichtlich einer Alterungs-
aussage geeigneten Prifverfahren bleibt den interessier-
ten Kreisen Uberlassen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehtren spéatere
Anderungen oder Uberarbeltungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
1ISO 186 : 1994
Papier und Pappe — Probenahme zur Bestimmung
der Durchschnittsqualitat
ISO 187 :1990
Papier, Pappe und Zellstoff — Normalklima flr die
Vorbehandlung und Prifung und Verfahren zur Uber-

wachung des Klimas und der Probenvﬁehandlu
ocunients
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