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Verfahren zur Probenahme und Bestimmung -
— der festen Verunreinigungen in Hydraulik-Fliissigkeiten |SO 5884
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Aerospace; Fluid systems and components; Methods for system sampling and measuring the solid particle con-
tamination of hydraulic fluids; Identical with ISO 5884 : 1987

Aéronautique et espace; Systémes de fluides et é&léments constitutifs; Méthodes de prélévement et de mesure
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Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiur Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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f Die 1Internationale Norm ISO 5884, 1. Ausgabe 1987-08-15 “Aerospace - Fluid
f systems and components - Methods for system sampling and measuring the solid
g particle contamination of hydraulic fluids" ist unverdndert in diese deutsche
2 Norm iibernommen worden.
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a Nationales Vorwort
F4
% Diese Norm enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm 1SO 5884,
° 1. Ausgabe 1987-08-15, die vom ISO/TC 20 "Luft- und Raumfahrzeuge" unter aktiver
g Mitwirkung Deutschlands ausgearbeitet wurde.
2
% Im ISO/TC 20 und in seinen Unterkomitees werden die deutschen Interessen durch
H die Normenstelle Luftfahrt im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. wahrge-
o nommen .
€
§ Zustandig fir diese Normungsaufgabe ist der ArbeitsausschuB AA 3.3.6 -~ Filter-
g technik - der Normenstelle Luftfahrt (NL).
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Fortsetzung Seite 2 bis 13
Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
—

PO cuments
130 05. ,
Document Sharing Hub
:%gvemauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN ISO 5884 Dez 1989 Preisgr. 11
’ Vertr-Nr. 2711

Full document details: DIN ISO 5884:1989-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-5884-1989-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-5884-1989-12

Seite 2 DIN ISO 5884

Deutsche ibersetzung

Luft- und Raumfahrt
Fluidische Systeme und Komponenten

Verfahren zur Probenahme und Bestimmung
der festen Verunreinigungen in Hydraulik-Fliissigkeiten

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitu-
te (ISO-Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees
der ISO. Jede Mitgliedskorperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee
eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nicht-
staatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskor-
perschaften zunachst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestatigt
werden. Sie werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75 % der abstimmenden Mit-
gliedskorperschaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 20 “Luft- und Raumfahrzeuge" ausgearbeitet.

Die Anwender werden darauf hingewiesen, daB alle Internationalen Normen von Zeit zu Zeit iiberarbeitet

werden., Ein in dieser Norm enthaltener Hinweis auf eine andere Internationale Norm bezieht sich, sofern
nichts anderes angegeben ist, auf die neueste Ausgabe der zitierten Normen.
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0 Einleitung
0.1 Allgemeines

Die Konstruktion moderner Hydraulikgerate fur die
Luft- und Raumfahrt, ihre Verwendung und Leistung
werden weitgehend durch Art und Zustand der verwen-
deten Hydraulik-Flissigkeiten bestimmt.

Qualitdt wund Verwendbarkeit dieser Hydraulik-
Flissigkeiten werden von verschiedenen Faktoren be-
stimmt (z. B. thermische Stabilitat, Viskositadt),
insbesondere jedoch von dem Grad fester Verunreini-
gungen, der regelmaBig geprift werden muB, wenn er
in bestimmten Grenzen gehalten werden soll.

Um zu vergleichbaren MeBergebnissen 2zu gelangen,
miissen die in dieser Interantionalen Norm angegebe-
nen einheitlichen Priifverfahren angewendet werden.

Infolge der schnellen Entwicklung und Verfeinerung
von Hydraulik-Anlagen und ihren Komponenten, an
welche hohe Anforderungen gestellt werden, tritt
das Problem der festen Verunreinigung +in Hydraulik-
Flussigkeiten immer mehr in den Vordergrund. Die
Notwendigkeit, einen bestimmten Reinheitsgrad der
Flussigkeiten in Hydraulik-Aniagen zu gewahrlei-
sten, erfordert eine stidndige Kontrolle von Anzahl
und GroBe der festen Verunreinigungen.
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0.2 Feste Verunreinigungen

Feste Verunreinigungen konnen die Ursache fir Ab-

rieb und VerschleiB sein und verkirzen dadurch die

Lebensdaver der Bauteile einer Hydraulik-Anlage.

In einer Hydraulik-Anlage sind

a) Bauteile einer Erosion ausgesetzt (vorwiegend in
Komponenten mit hoheren Stromungsgeschwindig-
keiten),

b) samtliche beweglichen Teile einem VerschleiB
durch Abrieb ausgesetzt,

¢) Steuerventile einer Sedimentierung ausgesetzt
(Absetzen feiner Partikel an der MeBbohrung).

0.3 Ursachen der festen Verunreinigungen

Feste Verunreinigungen in Hydraulik-Fliissigkeiten

konnen durch die Anlage, durch Eindringen, den Ein-

bau oder die Wartung verursacht werden, z. B.:

a) Staubpartikel in der Luft,

b) Metallpartikel, die bei der Fertigung der Teile
anfallen,
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c) Sand-Riuckstande an GuBsticken,
d) Abrieb von Dichtungen,

e) Oxidschichten an SchweifSndhten und Warmgeformten
oder warmebehandelten Teilen aus Stahl,

f) Veranderung der Hydraulik-Flissigkeit durch che-
mische und physikalische Einfliisse,

dg) Wartung der Hydraulik-Anlagen (2. B. Fasern, Se-
kundé@rverunreinigungen usw.),

h) Verschleif der Bauteile,

Jj) Eindringen von Partikeln iiber die Kolbendicht-
ringe.

0.4 Gliederung dieser Internationalen Norm

Diese Internationale Norm ist in vier Hauptab-
schnitte gegliedert:

Hauptabschnitt 1: Reinigen der Gerdte und Proben-
flaschen (Abschnitt 3 bis Ab-
schnitt 7),

Hauptabschnitt 2: Probenahme (Abschnitt 8 bis Ab-
schnitt 11),

Hauptabschnitt 3: Verfahren zur Bestimmung der fe~
sten Verunreinigungen (Ab-~
schnitt 12 bis Abschnitt 14),

Hauptabschnitt 4: Prifberichte (Abschnitt 15).

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Prifverfahren
zur Bestimmung des Grades der festen Verunreinigun-
gen in Flussigkeiten fur Hydraulik-Anlagen und
-Gerdte fir die Luft- und Raumfahrt fest. Es werden
in dieser Internationalen Norm drei Verfahren ange-
geben:

a) das mikroskopische Verfahren,
b) das automatische Partikelzahlverfahren,
c) die gravimetrische Analyse.

AuBerdem sind in dieser Internationalen Norm die
Verfahren fir die Reinigung der Gerate und Proben-
flaschen sowie die zu verwendenden Reinigungsmitte)
und die Reinigung dieser Reinigungsmittel angege-
ben. Die Anforderungen an die Auswahl des Ortes der
Probenahme und die unterschiedlichen Probenahmever-
fahren sind ebenfalls angegeben.

2 Verweisungen auf andere Normen und andere Unter-
Yagen
IS0 3722 Fluidtechnik - Hydraulik - Probenbehadl-
ter - Zulassung und Uberwachung der
Reinigungsverfahren,
IS0 4402 Fluidtechnik - Hydraulik - Kalibrieren
von automatischen Partikelzahlern fir
Flissigkeiten - Verfahren, das einen
tuftfilter-Prifstaub "fein" verwendet.

ARP 1192A Katlibrier- und Prifverfahren

Hauptabschnitt 1: Reinigen der Gerdte und Proben-
flaschen

3 Reinheit

Bei der Bestimmung der festen Verunreinigungen in
Hydraulik-Flissigkeiten konnen die MeBergebnisse

- dadurch verfalscht werden, daB das Gebot grostmdg-

licher Sauberkeit nicht geniigend beachtet wurde.

Um unverfalschte MeBergebnisse zu erhalten, die an
jedem Ort und zu jeder Zeit wiederholbar sind, miis-
sen zuvor Bedingungen geschaffen werden, die eine
zusdtzliche feste Verunreinigung der von einer
Hydraulik-Flissigkeit entnommenen Probe ausschlies-
sen.

Zusétzliche feste Verunreinigungen konnen schon da-
durch verursacht werden, daB die zur Bestimmung
verwendeten Gerdte ungeniigend gereinigt sind.

Samtliche Gerdte, die zur Bestimmung des Grades der
festen Verunreinigungen in Hydraulik-Flussigkeiten
verwendet werden, sind vor der Benutzung grindlich
nach dem in Abschnitt 7 angegebenen Verfahren zu
reinigen. Die Bestandigkeit der Geradte gegeniiber
dem Reinigungsmittel und den Praobenfliissigkeiten
mul sichergestellt sein.

4 Reinigungsmittel

Fiir das Reinigungsverfahren sind die in Ab-
schnitt 4.1 bis Abschnitt 4.3 aufgefiihrten Reini-
gungsmittel zu verwenden.

4.1 Reinigungsmittel A:

Entmineralisiertes, destilliertes, entionisiertes
oder mittels Umkehrosmose gewonnenes Wasser.

4.2 Reinigungsmittel B:

2-Propanol (Isopropylalkohol) zur Analyse

4.3 Reinigungsmittel C:

Petrolether, halogenierte Reinigungsmittel oder an-
dere zugelassene gleichwertige Mittel.

5 Filtration der Reinigungsmittel

§.1 Druckfiltration

5.1.1 Gerdte

5.1.1.1 Druckbeh@lter aus nichtrostendem Stahl
§.1.1.2 Filter-Disenspritzpistole mit Filterhalter

5.1.1.3 Membranfilter, <€ 0,5 pm

§.1.2 Verfahren

Die Filter-Diisenspritzpistole (Abschnitt 5.1.1.2)
mit Membranfilter (Abschnitt 5.1.1.3) ist mittels
eines Schlauches mit dem Druckbehdalter (Ab-
schnitt §.1.1.1), der das Reinigungsmittel ent-
halt, 2zu verbinden., Die Filter-Dusenspritzpistole
muB einen gebiindelten Strahl filtrierten Reini-
gungsmittels zur Reinigung der Oberfldchen erzeu-
gen. Eine Vorreinigung ist nicht erforderlich.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN ISO 5884:1989-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-5884-1989-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-5884-1989-12

