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Nationales Vorwort 

Die Internationale Norm ISO 603-18:2013 wurde unter Beteiligung deutscher Experten im Technischen 
Komitee ISO/TC 29, „Small tools“, Unterkomitee SC 5, „Grinding wheels and abrasives“ erarbeitet, dessen 
Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-04-04 AA „Schleifkörper aus 
gebundenem Schleifmittel“ im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS). 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 525 siehe DIN ISO 525 

ISO 6103 siehe DIN EN ISO 6103 

ISO 13942 siehe DIN EN ISO 13942 

DIN ISO 603 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Schleifkörper aus gebundenem 
Schleifmittel — Maße: 

— Teil 1: Schleifscheiben für Außenrundschleifen zwischen Spitzen  

— Teil 2: Schleifscheiben für spitzenloses Außenrundschleifen 

— Teil 3: Schleifscheiben für Innenrundschleifen 

— Teil 4: Schleifscheiben für Flachschleifen/Umfangschleifen  

— Teil 5: Schleifscheiben für Flachschleifen/Seitenschleifen 

— Teil 6: Schleifscheiben für Werkzeuge und Werkzeugschleifmaschinen 

— Teil 7: Schleifscheiben für Freihandschleifen 

— Teil 8: Schleifscheiben für Entgraten und Schruppen  

— Teil 9: Schleifscheiben für Hochdruckschleifen 

— Teil 10: Honsteine und Feinstschleifen 

— Teil 11: Abziehsteine 

— Teil 12: Schleifscheiben für Entgraten und Schruppen auf Geradschleifern  

— Teil 13: Schleifscheiben für Entgraten und Schruppen auf Vertikalschleifern 

— Teil 14: Schleifscheiben für Entgraten und Schruppen auf Winkelschleifern 

— Teil 15: Trennschleifscheiben für Trennschleifmaschinen oder Pendeltrennschleifmaschinen 

— Teil 16: Trennschleifscheiben für Winkelschleifer 

— Teil 18: Schleifscheiben für Flachglas-Kantenschleifmaschinen 

Zusätzlich zu den unter der vorstehenden Norm veröffentlichten Teilen wird Teil 17 der zugrundeliegenden 
ISO-Normenreihe national als DIN 69170, Schleifstifte erarbeitet. 
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