DK 621.51.046:66.047 :620.1 DEUTSCHE NORM Juni 1990

Drucklufttrockner DIN

Technische Anforderung und Prifung

Identisch mit 7183 : 1986 ISO 7183

Compressed air dryers: Specifications and testing; Identical with 1SO 7183: 1986 Ersatz fiir
Ausgabe 06.89

Sécheurs d‘air comprimé; Spécifications et essais; ldentique 2 1SO 7183: 1986

Die Internationale Norm 1SO 7183 Ausgabe 1986—03—15, ,,Compressed air dryers’ ist unverindert
in diese Deutsche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm entspricht vollinhaltlich der Internationalen Norm SO 7183, Ausgabe Marz 1986, die im
Technischen Komitee ISO/TC 118 ,Kompressoren, Druckluftwerkzeuge und -gerite” erarbeitet wurde. Ein Ar-
beitsausschuB des Fachbereichs ,,Kompressoren’” des NormenausschuB Maschinenbau (NAM) hat an dieser Norm
maBgeblich mitgearbeitet und die Ubernahme der 1SO 7183 als DIN I1SO 7183 in das Deutsche Normenwerk em-
pfohlen.

Zu Abschnitt 3

Den aufgelisteten 1SO-Normen entsprechen die folgenden Deutschen Normen:
ISO 131 +#DIN 45630 Teil 1

ISO 266 #* DIN 45 401

ISO 1000 #DIN 1301 Teil 1

ISO 1217 = DIN 1945 Teil 1

1SO 1219 = DIN 1SO 1219

ISO 5167 = DIN 1952

IEC 51= DIN43780

IEC 651 = DIN IEC 651

Zu Abschnitt 4.5

In der englischen Original-Fassung von 1SO 7183 wird irrtiimlich auf Anhang , B” verwiesen; gemeint sind aber die
Werte nach Anhang,,C”.

Zu Abschnitt 6.1 Referenzbedingungen

Entsprechend den klimatischen Bedingungen in Europa ist die Option A zu wihlen. Wird aus besonderen Griinden
die Option B der Referenzbedingungen gewihlt, so sind die Daten nach Option A mit anzugeben.

Zu Abschnitt 7.6

Die Annahme, daB die Druckiuft gesittigt ist, geht von einem Feuchtigkeitsgehalt der Ansaugluft von 39,6 g/m3 aus.
Bei niedrigeren Feuchtigkeiten trifft diese Aussage nicht zu.

DIN-Priif- und Uberwachungszeichen fiir Drucklufttrockner

Die Norm ist auch Grundlage fiir Zertifizierungsprogramme Kilte-Drucklufttrockner (luftgekihit, wassergekiihlt) der
Deutschen Gesellschaft fiir Warenkennzeichnung GmbH (DGWK). Sofern Kilte-Drucklufttrockner zertifiziert und
mit dem DIN-Priif- und Uberwachungszeichen gekennzeichnet werden sollen, ist durch Typpriifung und Priifbericht
zu bestitigen, daR die Anforderungen von DIN ISO 7183, die Anforderungen der Vereisungspriifung nach dem
Zertifizierungsprogramm fiir K&lte-Druckiufttrockner und die Sicherheitsanforderungen von DIN VDE 0700 Teil 1
und Teil 24 eingehalten werden und die Priifungen unter Beriicksichtigung der Referenzbedingungen, DIN ISO 7183
Abschnitt 6, durchgefiihrt wurden. Die Typpriifungen werden vom Normenausschuf Maschinenbau (NAM) im DIN
in Abstimmung mit dem NormenausschuB Kaltetechnik (FNK&) im DIN anerkannte und von der DGWK bezeich-
nete Priifstellen durchgefiihrt.

Die Typprifung kann auch unter Aufsicht einer von der DGWK bezeichneten Priifstelle bei einer von den Normen-
ausschiissen anerkannten Werkspriifstelle durchgefiihrt werden.

Antréage auf Erteilung des DIN-Priif- und Uberwachungszeichens sind unter Vorlage des Priifberichts einer von der
DGWK bezeichneten Priifstelle, in dem die Normenkonformitit bestétigt ist, und einer Verpflichtungserklirung
des Herstellers, in der bestitigt wird, daR das zur Typpriifung eingereichte Gerat der laufenden und/oder kiinftigen
Produktion entspricht, beim NormenausschuR Maschinenbau zu stellen.

Jedo Art der Vervielfditigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 16

Normenausschu Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschu Kattetchnik (FNKE) im DIN

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN ISC 7152 ms

06.90 Docuivientrt-8haeitog Hub

Full document details: DIN ISO 7183:1990-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-7183-1990-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-iso-7183-1990-06

Seite2 DIN I1SO 7183

Deutsche Ubersetzung
Drucklufttrockner

Anforderungen und Priifung

Vorwort

Die 1SO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (I1SO-
Mitgliedskérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede
Mitgliedskorperschaft, die sich fiir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist be-
rechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der
1SO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskorper-
schaften zunachst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der 1SO als Internationale Normen bestatigt werden,
Sie werden nach den Verfahrensregeln der 1SO angenommen, wenn mindestens 75 % der abstimmenden Mitglieds-
korperschaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 7183 wurde vom Technischen Komitee 1SO/TC 118, Kompressoren, Druckluftwerkzeuge
und -gerdte, ausgearbeitet.

Die Anwender werden darauf hingewiesen, daR alle Internationalen Normen von Zeit zu Zeit iiberarbeitet werden.
Ein in dieser Norm enthaltener Hinweis auf eine andere Internationale Norm bezieht sich, sofern nichts anderes an-
gegeben ist, auf die neueste Ausgabe der zitierten Norm.
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1 2Z2weck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Referenzbedingungen,
Abnahmeverfahren und die wichtigsten Daten verschie-
dener Trockner fest.

Sie gilt fiir Drucklufttrockner, die im Uberdruckbereich
von 0,16 bis 40 MPa (1,6 bis 400 bar) arbeiten, aber
nicht fiir:

a) Anlagen mit Wasser absorbierender Fiillung

b) Kiihlung mit Nachkiihler

¢} Uberverdichtung

2 Einheiten

Wie in dieser Internationalen Norm angegeben, wird die
Anwendung der Sl-Einheiten (Systéme International
d’'Unités, siehe 1SO 1000) grundsatzlich empfohlen.
Jedoch werden in Ubereinstimmung mit der iiblichen
Praxis in der Drucklufttechnik weitere Einheiten benutzt,
die nicht zu den Si-Einheiten gehéren, aber von der I1SO
akzeptiert werden; diese sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

Tabelle 1. Von SI-Einheiten abweichende MaReinheiten

MeBgroBe | Einheit Symbol | Definition

Bruck Bar bar 1 bar = 105 Pa

Volumen | Liter | 11=1dm3
Minute min 1Tmin=60s

Zeit

Stunde h 1 h=60 min=3600s

3 Verweisungen auf andere Normen*)

ISO 131 Acoustics; Expression of physical and sub-

jective magnitudes of sound or noise in air

ISO 266  Acoustics; Preferred frequencies for
measurements

ISO 1000 St units and recommendations for the use
of their multiples and of certain other units

ISO 1217  Displacement compressors; Acceptance tests

ISO 1219  Fluid power systems and components;
Graphic symbols

1SO 5167 Measurement of fluid flow by means of
orifice plates, nozzles and Venturi tubes
inserted in circular cross-section conduits
running full

IS0 56388  Stationary air compressors; Safety rules
and code of practice

1ISO 5389 (2. Z. Entwurf) Turbocompressors; Per-
formance test code

1SO 5941 Compressors, pneumatic toolsand machines,
Preferred pressures

IEC 51 Recommendations for direct acting indica-
ting electrical measurement instruments
and their accessories

IEC 651 Sound level meters

*) Nationale FuBnote: Siehe Nationales Vorwort

4 Begriffe

4.1 Feuchtigkeitsgehalt in Gramm je Kubikmeter

Das Verhiltnis der Masse von Wasser und Wasserdampf-
konzentration bezogen auf das gesamte Volumen.

4.2 Wasserdampfdichte in Gramm je Kubikmeter

Verhaltnis der Masse des Wasserdampfes bezogen auf das
gesamte Volumen,

Anmerkung: Die Wasserdampfdichte wurde friiher
..absolute Feuchtigkeit’’ genannt. Dafiir hitte man
jedoch treffender den Begriff , Wasserbeladung'’
wiéhlen miissen; gemeint ist der Wassergehalt eines
Trocknungsmittels, ausgedriickt als Verhaltnis von
zwei Massen.

4.3 Mischungsverhiltnis

Verhiitnis der Masse von Wasserdampf {(Gramm) zur
Masse der trockenen Luft in Gramm.

Anmerkung: Es wird nicht empfohlen, das Mischungs-
verhaltnis in parts per million {ppm) auszudriicken,
Falls parts per million gebraucht werden (bei sehr
niedrigen Taupunkten), muBl klar dokumentiert
werden, ob es sich um ein Massen- oder Volumen-
verhiltnis handelt.

4.4 Partialdruck in millibar
Absolutdruck einer Komponente in einer Mischung.

4.5 Sittigungsdruck in millibar

Absolutdruck, bei dem feuchte Luft einer bestimmten
Temperatur im Gleichgewicht mit anderen Phasen
(Wasser oder Eis) gleicher Temperatur steht (siehe
Anhang B*}).

4.6 Relativer Dampfdruck

Verhaltnis des Partialdruckes von Wasserdampf in milli-
bar zu seinem Sédttigungsdruck in millibar bei gleicher
Temperatur.

Anmerkung: Der relative Dampfdruck wird héufig
.relative Luftfeuchte’” genannt.
4.7 Relatives Dampfverhiltnis

Tatsdchliche Wasserdampfdichte in Gramm je Kubik-
meter (sieche 4.2) bezogen auf die Wasserdampfdichte
bei Sittigung in Gramm je Kubikmeter, bei gleicher
Temperatur und gleichem Druck.

4.8 Relatives Mischungsverhilitnis

Tatsdchliches Mischungsverhaltnis (siehe 4.3) bezogen auf
das Mischungsverhéltnis bei Sittigung, bei gleicher Tem-
peratur und gleichem Druck,

Anmerkung: Das relative Mischungsverhaltnis wurde frii-
her Sattigungsgrad genannt.
49 Taupunktin °C

Temperatur, bei der unter einem bestimmten Druck
Wasserdampf zu kondensieren beginnt.
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4.9.1 Atmosphirischer Taupunkt
Taupunkt bei atmosphiarischem Druck.

Anmerkung: Der Begriff atmospharischer Taupunkt solite
nicht im Zusammenhang mit Drucklufttrocknern
gebraucht werden,

4.9.2 Drucktaupunkt

Ausdriickliche Bestétigung, daB der Taupunkt gemeint
ist, der bei einem bestimmten Druck vorliegt.

49.2.1

Der durch einen Trockner erreichte Taupunkt, der nor-
malerweise eingehalten wird, wenn die Anlage unter
den angegebenen Bedingungen arbeitet.

Drucktaupunkt — Nennwert

4.10 Luftvolumenstrom eines Trockners

Der Luftvolumenstrom eines Trockners ist der Druckiuft-
Volumenstrom nach ISO 1217, umgerechnet auf cgen
Absolutdruck von 1 bar und die Temperatur von 20 °C.

4.10.1 Volumenstrom am Trocknereintritt

Der maximale Luftvolumenstrom (bezogen auf die in
4.10 aufgefiihrten Bedingungen), der vom Trockner auf-
genommen wird, einschlieBlich der Luft, die zur Rege-
neration, zur Druckregulierung oder zum Kiihlen ge-
braucht wird,

4,102 Volumenstrom am Trockneraustritt

Der maximale Luftvolumenstrom (bezogen auf die in
4,10 aufgefithrten Bedingungen), der vom Trockner
dem Verbrauchernetz zur Verfiigung gesteflt wird, d. h.
nach Abzug von Spiilluft, Luft zur Druckregulierung und
Kiihlung.

411 Trocknungsmittel

Ein Stoff, der Wasser aufnimmt, ohne seinen Aggregatzu-
stand zu &ndern (z. B. Silicagel Si0z, aktivierte Ton-
erde Al ,03). Der Begriff umfaBt daher keine sich ver-
flissigenden Stoffe.

4.12 Adsorption

Physikalischer ProzeB, bei dem sich die Molekiile eines
Gases oder Dampfes an die Oberfliche eines festen Stoffes
binden.

4.13 Desorption
Austreiben von Wasser aus einem Trocknungsmittel.

4.13.1 Regeneration

Die Desorption und Behanndlung eines Trocknungs-
mittles, damit es erneut Wasser aufnehmen kann.

4.14 Absorption

Aufnahme einer Substanz durch eine andere in der Art,
daB der absorbierte Stoff als solcher nicht mehr vorliegt.

4.14.1 Fliissigabsorption

Die Trocknung von Luft oder Gas durch ein fiissiges
Absorptionsmitte! (z. B. Tridthylenglyko! oder Schwefel-
saure).
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4.14.2 Verfliissigung

Der ProzeB, bei dem ein I8slicher, fester Stoff Wasser ab-
sorbiert und flissig wird.

4.15 Trocknung durch Kiihlung

Die  Verfliissigung eines Teils des kondensierbaren
Dampfes durch Herabsetzung der Temperatur,

4.16 Trocknung durch Uberverdichtung

Trocknen der Luft durch Komprimieren auf einen héhe-
ren Druck als den benétigten Arbeitsdruck,

5 Bauarten von Drucklufttrocknern
5.1 Absorptionstrockner

5.1.1 Druckiufttrockner, die der Druckluft Wasserdampf
entziehen, wobei sich des Absorptionsmitte! chemisch
mit dem Wasserdampf verbindet und in Lésung geht. Die
flissige Ldsung wird abgeleitet; das Absorptionsmittel
kann normalerweise nicht wiedergewonnen werden.

5.1.1.1 Fliussiges Absorptionsmittel

5.1.1.2 Sich verflissigende Stoffe
5.2 Adsorptionstrockner

5.2.1 Drucklufttrockner, die der Druckiuft Wasserdampf
entziehen, indem sie Molekiile eines Gases oder einer
Fliissigkeit mit der Oberflache eines Feststoffes anziehen
und binden. Das Absorptionsmittel kann durch Entfernen
des absorbierten Wassers wieder regeneriert werden.

52.1.1

Regeneration durch unbeheizte, expandierte und zuvor
getrocknete Luft.

Kaltregeneration (Heatless)

5.2.1.2 Direkt beheizt

Regeneration durch Heizelemente, welche auf das Trock-
nungsmittel einwirken oder direkt im Trocknungsmittel
eingebracht sind.

5.2.1.3 Regenerationsluft, beheizt

Regeneration durch Beaufschlagung des Trocknungs-
mittels mit beheizter Umgebungsiuft. '
5.2.1.4 Regeneration

Durch Adsorption und Absorption.

5.3 Kiltetrockner

5.3.1 Drucklufttrockner, die der Druckluft den Wasser-
dampf durch Abkiihlung in einem Kaltekreislauf entziehen,
5.3.1.1 Kiihlflissigkeits-Kiihlanlagen

Trocknung wird erreicht, indem die Luft in einem Warme-
austauscher mittels Kiihiflissigkeit abgekiihlt wird.
5.3.1.2 Thermische Speicher

Trocknung wird durch indirekte Kiihlung mittels eines
thermischen Speichers erzielt.
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