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ICS 59.120.20; 59.120.30 Ersatz fir
DIN ISO 2013 : 1984-04

Deskriptoren: Textiimaschine, Kettbaum, Lauftoleranz, Kettvorbereitungsmaschine

Textile machinery and accessories — Beams for winding —
Part 8: Definitions of run-out tolerances and methods of measurement
(ISO 8116-8 : 1995)

Matériel pour I'industrie textile — Ensouples pour enroulement —
Partie 8: Définition des tolérances de battement et méthodes de mesurage
(ISO 8116-8 : 1995)

Die Internationale Norm ISO 8116-8 : 1995, “Textile machinery and
accessories — Beams for winding — Part 8: Definitions of run-out
tolerances and methods of measurement”, ist unverandert in diese
Deutsche Norm Gibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die Norm wurde vom ISO-Unterkomitee 72/2 “Spulerei und Vorbereitungsmaschinen zur
Herstellung textiler Flachengebilde” aufgestellt und vom Arbeitsausschuf3 “Spulerei und
Kettvorbereitungsmaschinen” zur Herausgabe freigegeben.

Anderungen
Gegenliber DIN 1SO 2013: 1984-04 wurden hauptséchlich folgende Anderungen vorge-
nommen:

a) Angaben zur Parallelitatstoleranz wurden gestrichen.
b) Verweise wurden berichtigt.
c) Inhalt redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 64513: 1960-11
DIN 64513-2: 1973-10
DIN ISO 2013: 1984-04
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Deutsche Ubersetzung

Textilmaschinen und Zubehor

Kettbaume
Teil 8: Definitionen und Verfahren zur Messung von Lauftoleranzen

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fur Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskdrperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitglieds-
kdrperschaft, die sich flr ein Thema interessiert, fir das ein technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in
diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbin-
dung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektrotechnischen
Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entw(irfe werden den Mitgliedskérperschaften
zur Abstimmung vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75% der
abstimmenden Mitgliedskdrperschaften.

Die Internationale Norm ISO 8116-8 ist vom Technischen Komitee TC 72 “Textilmaschinen und zugeordnete Maschinen
und Zubehdr”, Unterkomitee SC 2 “Spulerei und Vorbereitungsmaschinen zur Herstellung textiler Flachengebilde”, erstellt
worden.
Diese erste Ausgabe von ISO 8116-8 ersetzt die Norm ISO 2013 : 1983, die technisch Uberarbeitet wurde.
Die ISO 8116 enthalt die folgenden Teile mit dem Haupttitel “Textiimaschinen und Zubehdr — Kettbaume”:

— Teil 1: Allgemeine Begriffe

— Teil 2: Zettelbdume

— Teil 3: Webkettbaume

— Teil 4: Anforderungsstufen von Kettbaumscheiben flir Webkettbaume, Zettelbdume und Teilkettbaume

— Teil 5: Teilkettbaume flr Wirkmaschinen

— Teil 6: Kettbaume fir die Bandweberei und Bandwirkerei

— Teil 7: Farbebaume flr Faserbander und Garne

— Teil 8: Definitionen und Verfahren zur Messung von Lauftoleranzen

— Teil 9: Farbebaume fiir textile Flachengebilde
Anhang A dieses Teils von ISO 8116 dient nur zur Information.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 8116 definiert die Form- und Lageabweichungen, d. h. Planlaufabweichung der Scheiben, Gesamtrund-
laufabweichung des Rohres von Kettbdumen mit und ohne Zapfen und enthélt die Verfahren zum Messen der Form- und
Lageabweichungen.

Die zulassigen Héchstwerte hierflr sowie der empfohlene Grenzwert fiir die Restunwucht sind in den jeweiligen Teilen von
ISO 8116 flr jede Kettbaumart festgelegt.
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