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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthélt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 812:2011, die im Tech-
nischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber products” (Sekretariat: DSM, Malaysia) ausgearbeitet wurde.

Das zustandige nationale Gremium ist der NA 062-04-34 AA ,Prufung der physikalischen Eigenschaften von
Kautschuk und Elastomeren® im DIN-Normenausschuss Materialprifung (NMP).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berUhren
kénnen. DIN [und/oder DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Fiur die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 23529 siche  DIN ISO 23529

Anderungen

Gegeniiber DIN 1ISO 812:2009-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) es wurde ein normativer Anhang zur Kalibrierung aufgenommen;

b) die Einheit fir das Drehmoment zur Befestigen der Probekérper wurde korrigiert;
c) der Text wurde redaktionell Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben:

DIN 53546: 1980-06
DIN ISO 812: 2004-06, 2009-09

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN I1SO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von Priif-
kérpern fiir physikalische Priifverfahren

Documents
Document Sharin%Hub

Full document details: DIN ISO 812:2015-06


http://avadocuments2026.com/doc/din-iso-812-2015-06
http://avadocuments2026.com/doc/din-iso-812-2015-06

DIN 1SO 812:2015-06

Elastomere oder thermoplastische Elastomere —
Bestimmung der Kaltesprodigkeitstemperatur

WARNUNG — Personen, die diese Internationale Norm anwenden, sollten mit der liblichen Praxis im
Labor vertraut sein. Diese Internationale Norm gibt nicht vor, alle eventuell vorhandenen
Sicherheitsprobleme, die mit ihrem Gebrauch zusammenhiangen, anzusprechen. Der Anwender ist
verantwortlich fiir die Einhaltung entsprechender Sicherheitsvorkehrungen und Gesundheitsvorsorge
sowie fiir die Einhaltung nationaler gesetzlicher Vorschriften.

WICHTIG — Einige Arbeitsablaufe, die in dieser Norm festgelegt sind, enthalten moéglicherweise die
Nutzung oder Bildung von Substanzen oder aber die Produktion von Abfall, die zu einem lokalen
Umweltrisiko fiihren konnen. Es sollte auf eine addaquate Dokumentation liber die sichere Handhabung
und Entsorgung nach Gebrauch verwiesen werden.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der niedrigsten Temperatur, bei der Elastomere
keinen Kaltesprodigkeitsbruch zeigen oder ein Verfahren zur Bestimmung der Temperatur, bei der die Halfte
der Probekdrper wahrend des Versuches unter definierten Schlagbeanspruchungen Kaltesprodigkeitsbriche
zeigen, fest.

So bestimmte Kaltesprodigkeitstemperaturen stimmen nicht unbedingt mit den niedrigsten Temperaturen
Uberein bei denen das Material genutzt wird, da die Kaltesprodigkeit durch die Bedingungen der Prifung und
besonders durch die Haufigkeit der Schlage bestimmt wird. Die mit diesem Verfahren ermittelten Daten sollten
daher nur verwendet werden, um das Elastomerverhalten unter tiefen Temperaturen bei Anwendungen, deren
Deformationsbedingungen denen in der Priifung beschriebenen ahnlich sind, vorherzusagen.

Es werden drei Verfahren festgelegt:

— Verfahren A, in welchem die Kaltesprodigkeitstemperatur bestimmt wird;

— Verfahren B, in welchem die Kaltesprodigkeitstemperatur bei einem 50%igen Versagen der Proben
bestimmt wird;

— Verfahren C, in welchem der Probekérper bei einer definierten Temperatur einer Schlagbeanspruchung
unterzogen wird.

Verfahren C wird zur Klassifikation von Elastomeren und zu Spezifikationszwecken genutzt.

ANMERKUNG Eine vergleichbare Prufung flir gummibeschichtete Gewebe wird in ISO 4646, Rubber- or plastics-
coated fabrics — Low-temperature impact test, beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

ISO 18899:2004, Rubber — Guide to the calibration of test equipment

ISO 23529, Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test
methods
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3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Kaltesprodigkeitstemperatur

niedrigste Temperatur, bei der das verwendete Probekoérperset, das nach den vorgegebenen Bedingungen in
Bezug auf die Tieftemperatursprddigkeit geprift wurde, keine Briiche aufweist

3.2

50 %-Kiltesprodigkeitstemperatur

Temperatur, bei der 50 % des verwendeten Probekdrpersets, das nach den vorgegebenen Bedingungen in
Bezug auf die Tieftemperatursprodigkeit gepriift wurde, Briiche aufweist

33

Priifgeschwindigkeit

relative lineare Geschwindigkeit bei der Schlagbeanspruchung zwischen der Hammerfinne des Priifgerates
und einem eingespannten Probekdrper

4 Gerate und Materialien
41 Probekdérperhalterung und Schlaghammer, erfillt die Anforderungen nach 4.1.1 bis 4.1.3.
411 Die Einspannklemme muss stabil und so gestaltet sein, dass sie den (die) Probekdrper fir eine

einarmige Biegebeanspruchung festhalt. Jeder einzelne Probekorper muss fest und gegen Verdrehung
gesichert in der Klemme gehalten werden. Ein Beispiel fir eine geeignete Probekdrperhalterung zeigt Bild 1.

Legende

1 Probekoérper

2 Probenhaltergehdause
3 Halteschraube

4 Probenhalter

Bild 1 — Beispiel fiir eine Probenkérperhalterung

4.1.2 Die Hammerfinne muss sich beim Aufschlag mit einer linearen Prifgeschwindigkeit von
(2,0 £ 0,2) m/s relativ zu dem (den) Probekoérper(n) entlang einer Spur, senkrecht zur oberen Ebene der (des)
Probekorper(s), bewegen. Die Geschwindigkeit muss mindestens in einem Abstand von 6 mm nach dem
Aufschlag aufrechterhalten werden.

Um sicherzustellen, dass die geforderte Geschwindigkeit wahrend und nach dem Aufschlag eingehalten wird,
muss darauf geachtet werden, dass die Schlagenergie ausreicht. Es hat sich herausgestellt, dass eine
Schlagenergie von mindestens 3,0 J je Probekdrper erforderlich ist. Daher kann es nétig sein, die Anzahl der
Probekorper fir eine gleichzeitige Schlagbeanspruchung zu limitieren.
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4.1.3 Folgende grundsatzlichen Abmessungen des Gerates [siehe Bilder 2a) und 2b)] sind einzuhalten:

a) Die Hammerfinne muss einen Radius von (1,6 £ 0,1) mm aufweisen;

b) Der lichte Abstand zwischen dem Schlaghammer und der Probenkoérperhalterung wahrend des

Aufschlags muss (6,4 + 0,3) mm betragen;

c) Der Abstand zwischen dem Auftreffpunkt der Hammerfinne und der Probenkdérperhalterung muss

(8 + 0,3) mm betragen.

d) Die Einspannlénge in der Probenkdrperhalterung muss (6,8 + 0,3) mm betragen.

ANMERKUNG Handelsublich Gerate, die den Ansprichen dieser Internationalen Norm geniigen, indem die
Hammerfinne durch einen Motor, durch eine Magnetspule, durch die Erdanziehungskraft oder durch eine Feder ausgelost
wird, sind kauflich zu erwerben. Ein Verfahren, das die Geschwindigkeitskalibrierung fir den Einsatz eines mit einer
Magnetspule angetriebenen Tieftemperatur-Schlagbeanspruchungsprifgerates beschreibt, ist im Anhang A aufgefihrt.

Mafe in Millimeter

6,8 0,3 \.\ 2
3 \ . . 6,8 0,3
/ LR \ 3
/ % R1,6 %01
A 1 e %
6.4 0,3 i
5
8 £0,3 " 6,4 0,3
7
4 8 0,3
=19
a) Linear-Bewegung b) Rotations-Bewegung
Legende
1  Probekérper
2  Schlaghammer
3  Probenkdrperhalterung
4  zeigt den Ort, wo der Schlaghammer der Probenhalterung am nachsten ist
5 zeigt den Ort, wo der Auftreffpunkt vom Schlaghammer ist

Bild 2 — Probenkdérperhalterung und Schlaghammer
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