DEUTSCHE NORM April 1995
Druckluft fir allgemeine Anwendung |
Teil 1: Verunreinigungen und Qualitatsklassen

Identisch mit ISO 8573-1 : 1991 |SO 8573'1

)
Z

ICS 23.140

Deskriptoren: Druckluft, Verunreinigung, Qualitatsklasse, Maschinenbau

Compressed air for general use — Part 1: Contaminants and quality classes;
Identical with 1ISO 8573-1 : 1991

Air comprimé pour usage général — Partie 1: Polluants et classes de qualité;
Identique a 1SO 8573-1 : 1991

Die Internationale Norm ISO 8573-1, Ausgabe 1991-12-15, “Com-
- pressed air for general use — Part 1: Contaminants and quality clas-
ses”, ist unverdndert in diese Deutsche Norm {ibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm entspricht vollinhaltlich der Internationalen Norm ISO 8573-1, Aus-
gabe Dezember 1991, die im Technischen Komitee ISO/TC 118 “Kompressoren, Durckluft-
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Fachbereichs “Kompressoren” des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) hat an die-
ser Internationalen Norm mafgeblich mitgearbeitet und die Ubernahme der ISO 8573-1
als DIN ISO 8573-1 in das Deutsche Normenwerk empfohlen.

Den in Anhang A aufgelisteten 1SO-Normen entsprechen die folgenden Deutschen
Normen:

ISO 1219 DINISO 1219
ISO 7000 siehe DIN-Fachbericht 4
ISO 7183 DINISO 7183

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise in nationalen Zusétzen
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Vorwort

ISO (die internationale Normenorganisation) ist ein weltweiter Zusammenschluf3 von nationalen Normenorganisationen
(ISO-Mitgliedsorganisationen). Normalerweise wir die Vorarbeit zu Internationalen Normen von Technischen Ausschiissen
der ISO durchgeflhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die sich fir ein Thema interessiert, fiir das ein Technischer Ausschuf
gebildet wurde, hat das Recht, in diesem Ausschuf3 vertreten zu sein.

Internationale Organisationen, behdrdliche und nichtbehérdliche, die mit ISO in Verbindung stehen, nehmen ebenfalls an
der Arbeit teil. 1ISO arbeitet in allen Fragen der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechni-
schen Kommission (IEC) zusammen.

Internationale Normen-Entwiirfe, die von den Technischen Ausschiissen angenommen wurden, werden an die Mitglieds-
organisationen zur Abstimmung verteilt. Die Verdffentlichung als eine Internationale Norm erfordert die Zustimmung von
mindestens 75 % der durch die Mitgliedsorganisationen abgegebenen Stimmen.

Die Internationale Norm ISO 8573-1 wurde vom Technischen AusschuB3 ISO/TC 118 “Kompressoren, Druckluftwerkzeuge
und -maschinen”, Unterausschuf3 4 “Qualitat der Druckluft”, bearbeitet.

ISO 8573 “Druckluft fir allgemeine Anwendung” besteht aus den folgenden Teilen:
Teil 1:  Verunreinigungen und Qualitatsklassen
Teil 2:  Prifmethoden fiir den Olgehalt

Anhang A dieses Teils der {SO 8573 ist nur zur Information bestimmt.

Einfiihrung

Da es mit den meisten MeBverfahren nicht méglich ist, den Druckluftstrom des gesamten Strémungsquerschnitts meB-
techni_gch zu erfassen, missen der Druckluft Proben entnommen werden. In der Probenahme liegt ein Hauptproblem, da
z. B. Ol nicht gleichméBig tGber den Strémungsquerschnitt verteilt ist.

Vorzugsweise sollten die Messungen unter den tatséchlichen Betriebsdruck- und -temperaturverhaltnissen eines Kom-
pressors erfolgen, da das Gleichgewicht der Verunreinigungen in flissigem, aerosolférmigen und gasférmigen Zustand
sonst verandert wird. Besonders flissiges Ol und freies Wasser haften gerne an Leitungs- und Rohrwénden, wo sie einen
Film oder dinne Rinnsale bilden.

Der Anteil von Wasser, Ol und Partikeln in Druckluft variiert aufgrund plétzlicher Veranderungen der angesaugten Luft, des
VerschleiBes von Komponenten und auch aufgrund der Verdnderungen des Volumenstromes, des Druckes, der Tempera-
tur und der Umgebungsbedingungen.

Deswegen missen die Qualitatsklassen eines Druckluftsystems auf dem Durchschnittswert einer Reihe von Messungen
basieren, die (iber einen bestimmten Zeitraum durchgefihrt wurden.

Empfohlene Methoden zur Messung des Olgehalts in Druckluft werden in 1ISO 8573-2 beschrieben.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 8573 spezifiziert Qualitdtsklassen von
Industriedruckluft fiir allgemeine Anwendung (z. B. fir
Werkstatten, Bauindustrie, pneumatischen Transport
usw.) ohne Berlicksichtigung der Luftqualitdt am Kom-
pressoraustritt. Die Qualitatsklasse fir Druckiuft fur eine
spezielle Anwendung mufB auf dem Durchschnittswert
meherer Messungen basieren, die ber einen bestimmten
Zeitraum durchgefihrt wurden.

Dieser Teil von 1SO 8573 ist nicht anwendbar auf Druck-
luft fiir unmittelbares Atmen und flr die Medizintechnik.

2 Definitionen

Fir den Gebrauch dieses Teils von ISO 8573 gelten die
folgenden Definitionen:

2.1 Abnutzung: Oberflaichenverschlei3 des Materials
durch mechanische Einwirkung zwischen Feststoffen.

2.2 Absorption: ProzeB, bei dem eine Substanz durch
eine andere derart gebunden wird, da3 die absorbierte
Substanz physikalisch verschwindet.

2.3 Adsorption: Anziehen und Anlagern von gasformi-
gen und fliissigen Molekillen an die Oberflache eines
festen Stoffes.

2.4 Aerosol: Suspension von festen Partikeln, flissi-
gen Partikeln oder festen und flissigen Partikeln in einem
gasférmigen Medium, wobei die Partikel eine vernachlas-
sigbare Sinkgeschwindigkeit haben (generell weniger als
0,25 m/s).

2.5 Zusammenballung: Anhdufung von zwei oder
mehr Teilchen, welche auf irgendeine Weise verbunden
oder aneinandergelagert sind.

2.6 Brownsche Bewegung: Zufallsbewegung von
kleinen Teilchen, die in einem Gas verteilt sind.

2.7 Koaleszens: ProzeB3, bei dem sich flissige Teil-
chen in einer Suspension zu groBeren Teilchen vereini-
gen.

2.8 Drucktrocknung: Trocknung von Luft durch Kom-
primieren, Kithlen und Herausziehen des kondensierten
Wassers und schlieBlich Expandieren auf den erforder-
lichen Druck.

2.9 Verunreinigung: Jedes Material oder jede Materi-
alverbindung (fest, fliissig oder gasférmig), welches das
System oder das Bedienungspersonal unglnstig beein-
fluBt.

2.10 Taupunkt: Temperatur, bei der Dampf zu konden-
sieren beginnt.

2.10.1 Atmospharischer Taupunkt: Taupunkt gemes-
sen bei atmosphérischem Druck.
ANMERKUNG: Der Ausdruck “atmosphérischer
Taupunkt” sollte nicht in Verbindung mit Druckluft-
trocknung benutzt werden.

2.10.2 Drucktaupunkt: Taupunkt beim tatséchlichen
Betriebsiiberdruck der Druckluft (dieser Druck sollte
angegeben werden).
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2.11 Diffusion: Bewegung von Gasmolekilen oder klei-
nen Teilchen, verursacht durch einen Konzentrationsgra-
dienten.

2.12 Direkte Filtration: Filtrationseffekt, bei dem ein
Tropfchen oder ein festes Teilchen mit einem Element des
Filtermediums (z. B. Faser oder Granulat) zusammen-
prallt, welches in seinem direkten Weg liegt oder bei dem
es von Poren abgefangen wird, die kleiner sind als sein
Durchmesser.

2.13 Tatsachlicher Teilchendurchmesser: Durchmes-
ser eines Kreises, dessen Flache der kleinsten projizier-
ten Flache des Teilchens entspricht.

2.14 Aquivalenter Teilchendurchmesser: Durchmes-
ser eines spharischen Teilchens mit &quivalentem Verhal-
ten im Vergleich zum betrachteten Teilchen bezogen auf
ein gegebenes Merkmal (z.B. projizierte Flache oder
Durchmesser).

2.15 Erosion: Materialverschlei3, verursacht durch
mechanische Einwirkung eines Fluidstromes mit oder
ohne darin verteilten Feststoffpartikeln.

2.16 Filter: Apparat zur Abscheidung von Verschmut-
zungen aus einem Fluidstrom, in dem sie verteilt sind.

2.17 Filternennleistung: Parameter, der ein bestimm-
tes Merkmal eines Filters angibt. Dieser Parameter kann
der Filterwirkungsgrad, die Filtrationsrate oder die Durch-
dringung sein.

2.17.1 Filterwirkungsgrad E: Die Anderung der Kon-
zentration Uber den Filter, geteilt durch die Konzentration
vor dem Filter. Sie kann auch ausgedriickt werden durch:

E=1-P wobei P in 2.17.3 definiert ist.

Der Filterwirkungsgrad wird gewdhnlich in Prozent ange-
geben.

2.17.2 Filtrationsrate 3: Fir jede TeilchengréBenklasse
das Verhalinis zwischen der Teilchenzahl vor dem Filter
und der Teilchenzahl hinter dem Filter. Sie kann auch aus-
gedriickt werden durch:

B=1/P wobei Pin2.17.3 definiert ist.

Die TeilchengréBenklasse wird im Index angegeben. Zum
Beispiel bedeutet B1o = 75, daf3 die Anzah! der Teilchen
mit 10 um und gréBer 75mal gréBer vor dem Filter ist als
dahinter.

2.17.3 Durchdringung P: Verhéltnis der Teilchenkon-
zentration hinter dem Filter zur Teilchenkonzentration vor
dem Filter.

2.18 Indirekte Filtration: ProzeB3, bei dem die Teilchen
aufgrund ihrer eigenen Massentragheit gegen einen
Bestandteil des Filters prallen.

2.19 Teilchen: Eine kleine, abgesonderte Masse einer
festen oder flissigen Substanz.

2.20 Relativer Dampfdruck ¢: Verhéltnis des Wasser-
dampfpartialdruckes zu seinem Sattigungsdruck bei glei-
cher Temperatur.
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