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Luft- und Raumfahrt

Verbindungselemente
Form- und Lagetoleranzen für Muttern

Identisch mit ISO 8788 Ausgabe 1987

DIN
ISO 8788

Aerospace; Fasteners; Tolerances of form and position for nuts; Identical with ISO 8788 edition 1987

A6ronautique et espace; Elements de fixation; To16rances de forme et de position des 6crous; Identique ä
ISO 8788 Edition 1987

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt für Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Die internationale Nom ISO 8788 Ausgabe 1987-07-01, "Aerospace; Fasteners;
Tolerances of for» and position for nuts" ist unverändert in diese Deutsche Nor*
UbernoMnen worden.

Nationales Vorwort

Für diese Norm ist der Arbeitsausschuß AA 3.1.1 - Schrauben, Muttern und Zubehör
- der Normenstelle Luftfahrt federführend zuständig.

Diese Norm enthält neben dem englischen und französischen Originaltext die
deutsche Übersetzung der internationalen Norm ISO 8788, die von ISO/TC 20/SC 4
"Aerospace fastener systems" unter aktiver Beteiligung der Bundesrepublik
Deutschland erarbeitet wurde.

Die Internationale Norm ISO 8788 fand die Zustimmung Deutschlands.

Zu Abschnitt 2:

ISO 1101 siehe DIN ISO 1101

ISO 2692 siehe DIN ISO 2692 (z. Z. Entwurf)

ISO 5459 siehe DIN ISO 5459

Fortsetzung Seite 2 bis 12

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V.

11311.1

der Burggrafenstraße 
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Deutsche Übersetzung

Luft- und Raumfahrt

Verbindungselemente
Form- und Lagetoleranzen für Muttern

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation für Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungs Institute
(ISO-Mitgliedskörperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der
ISO. Jede Mitgliedskörperschaft, die sich für ein Thema interessiert, für das ein Technisches Komitee einge¬
setzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaat¬
liche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwürfe zu Internatioalen Normen werden den Mitglieds¬
körperschaften zunächst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestätigt
werden. Sie werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75 % der abstimmenden Mit¬
gliedskörperschaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 8788 wurde im Technischen Komitee ISO/TC 20 "Luft- und Raumfahrzeuge" erstellt.

Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national Standards bo-
dies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normal ly carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental , in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for
approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They are approved in accord-
ance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard ISO 8788 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20, Aircraft and space vehides.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une f6d6ration mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comit6s membres de l'ISO). L'61aboration des Normes internationales est normalement confi6e
aux comitis techniques de l'ISO. Chaque comit6 membre int6ress6 par une 6tude a le droit de faire partie du
comit6 technique cr66 ä cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne¬
mentales, en liaison avec l'ISO, participent 6galement aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptös par les comit6s techniques sont soumis aux comit6s membres
pour approbation, avant 1eur acceptation comme Normes internationales par le Conseil de l'ISO. Les Normes
internationales sont approuv6es conform6ment aux proc6dures de l'ISO qui requiörent 1 'approbation de 75 % au
moins des comit6s membres votants.

La Norme internationale ISO 8788 a 6t6 61abor6e par le comit6 technique ISO/TC 20, A^ronautique et espace.
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Luft- und Raumfahrt
Verb-i ndungseleaente
Fora- und Lagetoleranzen für
Huttern

Aerospace -
Fasteners -
Tolerances of forn
and posit-ion for nuts

A6ronautique et espace -
Eltaents de fixation -
TolArances de forae et
de Position des terous

1 ZNeck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt
die Form- und Lagetoleranzen
metrischer Muttern für die
Luft- und Raumfahrt fest. Diese
Toleranzen entsprechen ISO 1101,
ISO 2692 und ISO 5459.

Scope and field of application

This International Standard de-
fines the tolerances of form and
Position of metric nuts meant for
aerospace construction. These
tolerances conform to ISO 1101,
ISO 2692 and ISO 5459.

Objet et doMaine d'application

La präsente Norme internationale
fixe les tolerances de forme et
de Position applicables aux
öcrous mötriques destin^s aux
constructions a6rospatia1es. Ces
tolerances sont exprimfees
conform^ment ä 1 ' ISO 1101, ä
VISO 2692 et ä l'ISO 5459.

2 Verweisungen auf andere
Nomen

ISO 1101, Technische Zeich¬
nungen; Form- und Lagetolerie-
rung; Form-, Richtungs-, Orts¬
und Lauftoleranzen: Allgemeines,
Definitionen, Symbole, Zeich¬
nungsei nt ragungen

ISO 2692, Technische Zeich¬
nungen; Form- und Lagetolerie-
rung; Maximum-Material-Prin¬
zip ')

ISO 5459, Technische Zeich¬
nungen; Form- und Lagetolerie-
rung; Bezüge und Bezugssysteme
für geometrische Toleranzen

References

ISO 1101, Technical drawings -
Geometrical tolerancing - Tol-
erancing of form, orientation,
location and runout - Genera 1-
ities, definitions, symbols, in-
dications on drawings.

ISO 2692, Technical drawings -
Geometrical tolerancing - Maxi¬
mum materia! principle. ')

ISO 5459, Technical drawings -
Geometrical tolerancing - Datums
and datum-systems for geometrical
tolerancing.

R6f6rences

ISO 1101, Dessins techniques -
Tol6rancement g^om^trique -
Tolferancement de forme, orien¬
tation, Position et battement -
GÄn6ralit6s, dfefinitions, sym-
boles, indications sur les
dessins.

ISO 2692, Dessins techniques -
Tol6rancement g6om6trique - Prin¬
cipe du maximum de mati^re. <)

ISO 5459, Dessins techniques -
Tol^rancement gSomfetrique -
R6f6rences spfecififees et systömes
de rfeffer'ences sp6cifi6es pour
tolerances g6om6triques.

3 Nutternarten, symbolische
Darstellung von Form- und La¬
getoleranzen, Werte

Die symbolische Darstellung der
Form- und Lagetoleranzen der
verschiedenen Mutternarten ist
in Tabelle 1 bis Tabelle 7 und
die Werte in Tabelle 8 und Ta¬
belle 9 angegeben. In der Spalte
"Symbolische Darstellung" ist
nur eine Mutternart als Beispiel
dargestellt, jedoch gelten die
entsprechenden Toleranzen für
alle in der ersten Spalte ange¬
gebenen Mutternarten.

Types of nut, portrayal of tol¬
erances of form and Position,
values

See tables 1 to 7 for the
portrayal of tolerances of form
and Position for different types
of nut. See tables 8 and 9 for
the values of the tolerances. In
the "portrayal" column, only one
type of nut has been shown as an
example, but the corresponding
tolerance appües to all types
of nut specified in the first
column.

Types d'terou, symbolisation des
tolerances de forme et de
Position, valeurs

Voir les tableaux 1 ä 7 pour la
Symbol isation des tolerances de
forme et de position des difffe-
rents types d'ecrou et les tab¬
leaux 8 d 9 pour les valeurs.
Dans la colonne symbol isation, un
seul type d'öcrou a M dessin^ ä
titre d'exemple, mais la tole¬
rance correspondante est appli¬
cable ä l'ensemble des types
d'ecrou indiques dans 1a premiere
colonne.

') Z. Z. Entwurf (Überarbeitung
von ISO 1101-2 1974)

' ) At present at the stage of
draft. (Revision of
ISO 1101-2: 1974.)

M Actuellement au Stade de
projet. (Revision de
TISO 1101-2: 1974.)
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Tabelle 1. Ebenheit der Auflageflüche
Table 1. Fiathess of bearing surface
Tableau 1. PlanAltft de 1a face d'appui

Mutternart
Type of nut
Type d'icrou

Symbolische Darstellung
Portrayal
Symbol isation

Normale Ausführung Kronen- und
selbstsichernde Muttern mit Sch1Usse1-
f lachen

Piain '). slotted and self-locking
nuts with wrenching feature

tcrous ordinaires *), ä cröneaux et i
freinage interne, d serrage par cl6

Die Auflagefläche darf nicht konvex sein. Diese Toleranzangabe
gilt im Zusammenhang mit der Toleranz der Rechtwinkligkeit wie
unten gezeigt:

Bearing face shall not be convex. This tolerance indication
will be associated with the squareness tolerance as shown
below:

La face d'appui doit €tre non convexe. L' indication de cette
tol6rance sera associ6e ä celle de perpendicularit6 de la
faQon suivante:

nicht konvex
1 not convex

non convexe

Die Toleranz der Ebenheit gilt für beide Flächen der normalen MutternausfUhrung.

The flatness tolerance applies to both faces of piain nuts.

La tol6rance de plan6it6 s'applique aux deux faces des Nereus ordinaires.
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