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Aluminium-Bdrdelkappen fiir Transfusions-, ﬁﬁ
Infusions- und Injektionsflaschen =211y
Allgemeine Anforderungen und Priifverfahren
Identisch mit ISO 8872 : 1988 ISO 8872
Aluminium caps for transfusion, infusion and injection bottles; General requirements and test Ersatz fiir
methods; Identical with ISO 8872 : 1988 DIN 58 368/09.79

Capsules en aluminium pour flacons de transfusion, perfusion et injection; Spécifications
générales et méthodes d'essai; Identique a ISO 8872 : 1988

Die Internationale Norm ISO 8872, Ausgabe 1988 ,Aluminium caps for
transfusion, infusion and injection bottles ~ General requirements and test
methods® ist unveréindert in diese Deutsche Norm iibernommen worden.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 8872 : 1988 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 76
~Transfusion, Infusion and Injection Equipment for Medical Use* unter wesentlicher Beteiligung
deutscher Experten ausgearbeitet. Im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. war hierfiir
der NormenausschuB Medizin (NAMed), ArbeitsausschuB B 9 ,Zubehér und Sonstiges*
zusténdig.

Jede Art der Vervielfditigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Medizin (NAMed) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Deutsche Ubersetzung

Aluminium-Bordelkappen fiir Transfusions-,
Infusions- und Injektionsflaschen
Allgemeine Anforderungen und Priifverfahren

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mitglieds-
kérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1ISO. Jede Mitgliedskérperschaft,
die sich fur ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee
mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind
an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektrotechnischen Normung eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskorperschaften
zunachst zur Genehmigyng vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen angenommen werden. Sie werden
nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskdrperschaften
zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 8872 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 76 ,Transfusions-, Infusions- und Injektionsgerite
zur medizinischen Verwendung* ausgearbeitet.

Der Anhang A dieser Internationalen Norm dient nur zur Information. —
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Einleitung 3 Anforderungen
Diese Internationale Norm legt aligemeine Anforderungen an 3.1 Halbzeug

Aluminium-Bérdelkappen fiir Vials und Flaschen im Bereich

Transfusion, Infusion und Injektion fest. Diese Behdltnisse 3.1.1 Mechanische Eigenschaften

einschlieBlich Stopfen sind geeignete Primér-Packmittel fiir Die mechanischen Eigenschaften miissen mit den drei Typen
die Lagerung der darin enthaltenen Produkte bis zur Anwen- A, B und C iibereinstimmen (siehe Tabelle 1) und die Priifung
dung. Diese Norm gilt nicht fiir Aluminium-Bordelkappen als in Abschnitt 4.2 erfilllen.
Primér-Packmittel im direkten Kontakt mit pharmazeutischen .
Préparaten oder Blut. Tabelle 1. Typen von Aluminiumleglerungen
1 Anwendungsbereich Zugfestigkeit Bruch-
Diese Norm legt aligemeine Anforderungen und Priifungen Rp dehnung
an Aluminium-Bdrdelkappen fiir Injektions-, Infusions- und Typ | Legierung') N/mm? Rp
Transfusionsflaschen fest. N/mm?
2 Verweisungen auf andere Normen e o o
Die folgenden Normen enthalten Bestimmungen, die durch Al Fe Si
Bezugnahme in diesem Text Bestandteile dieser Internatio- A anodisiert 100 150 80
nalen Norm bilden. Zur Zeit der Veroffentlichung waren die oder
angegebenen Ausgaben giiltig. Alle Normen unterliegen der lackiert
Uberarbeitung und alle Beteiligten an den Vereinbarungen,
die auf dieser Internationalen Norm beruhen, sind dazu B Al Fe Si 130 170 110
angehalten, die Mdoglichkeit der Anwendung der jeweils
neuesten Fassung der unten angegebenen Normen in Cc Al Mn Cu 140 180 120
Betracht zu ziehen. Verzeichnisse der augenblicklich giiltigen
Normen werden von den Mitgliedern der IEC und ISO gefiihrt. 1) Diese Legierungen stellen eine Auswahl von den
ISO 6892 Metallische Werkstoffe — Priifung der Zug- meist eingesetzten Aluminium-Legierungen fiir die
festigkeit (siehe DIN 50 145) Herstellung von Aluminium-Bérdelkappen dar. Andere
ISO 7500-1 Metallische Werkstoffe — Verifizierung von qualifizierte Legierungen sind zugelassen, vorausge-
statisch nicht axialer Priifmaschinen - Zug- setzt sie erfiillen die Anforderungen in der Tabelle -
festigkeits-Priifmaschinen (siehe DIN 51 221 auf andere Weise.
Teil 1 und DIN 51 302 Teil 1)
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