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Identisch mit ISO 9958-2: 1992 Teil 2

Identical with ISO 9958-2 : 1992

Identique a 1ISO 9958-2:1992

Nationales Vorwort

Draughting media for technical drawings; Draughting film with polyester base; Determination of properties;

Supports de tragage pour dessins techniques; Films a dessin a base de polyester; Détermination des propriétés;

Die Internationale Norm ISO 9958-2, Ausgabe 1992-11-01, ,,Draughting
media for technical drawings — Draughting film with polyester base —
Part 2: Determination of properties®, ist unverandert in diese Deut-
sche Norm iibernommen worden.

Diese Norm wurde im ISO/TC 10/SC 9 ,Media and equipment for drawing and related
documentation” unter wesentlicher Beteiligung deutscher Fachleute ausgearbeitet.

Zusammenhang der in Abschnitt2 und Anhang A genannten ISO-Normen mit DIN-

Normen:

ISO- bzw. [IEC-Normen DIN-Normen
1ISO 5-2 Norm in Vorbereitung
ISO 5-3 DIN 4512 Teil 3
ISO 554 DIN 50014
ISO 4046 DIN 6730
ISO 4330 —
ISO 4624 DIN ISO 4624
ISO 6221 DIN 15586 Teil 3
ISO 9175-1 DIN ISO 9175 Teil 1
I1ISO 91771 DIN ISO 9177 Teil 1
1ISO 9177-2 DIN ISO 9177 Teil 2
ISO 9957-1 DIN ISO 9957-1 (z. Z. Entwurf)
ISO 9958-1 DIN ISO 9958 Teil 1
IEC 93 DIN VDE 0303 Tei! 3
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Seite 2 DIN ISO 9958 Teil 2

Deutsche Ubersetzung

Zeichenmittel fiir technische Zeichnungen

Zeichenfilm auf Polyesterbasis
Bestimmung der Eigenschaften

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fur Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskdrperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitglieds-
kérperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fiir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-
sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommis-
sion (IEC) auf allen Gebieten der elektrotechnischen Normung zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-
schaften zunéchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der 1SO als Internationale Normen bestétigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregeln der ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskérper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 9958-1 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 ,Technische Zeichnungen, Erzeugnisbe-
schreibung und dazugehdérige Dokumentation®, Unterkomitee SC 9 ,Schreib- und Zeichenmittel” erarbeitet.

Die ISO 9958 besteht aus den folgenden zwei Teilen unter dem Haupttitel ,Zeichenmittel fur technische Zeichnungen —

Zeichenfilm auf Polyesterbasis”:
— Teil 1: Anforderungen und Kennzeichnung
— Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften.
Anhang A von ISO 9958-2 dient lediglich der Information.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Dieser Teil von ISO 9958 legt die Prifmethoden fir die
Bestimmung der Eigenschaften eines Zeichenfilms auf
biaxial ausgerichteter Polyethylen-Terephthalat-Basis (all-
gemein bekannt als Polyesterbasis) fest, der als Trager fur
gezeichnete und geschriebene Informationen verwendet
wird, so daB eine Vervielfaltigung, Korrektur und Aufbe-
wahrung mdglich ist.

2 Verweisungen auf andere Normen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die,
dadurch daB in diesem Text auf sie verwiesen wird, auch
Festlegungen dieser Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der
Verdffentlichung dieser Norm waren die genannten Ausga-
ben giiltig. Alle Normen unterliegen einer Uberarbeitung
und Parteien, die eine Ubereinkunft auf der Grundlage die-
ser Norm treffen, werden gebeten, nach Méglichkeit die
letzten Ausgaben der hier aufgefihrten Normen anzuwen-
den. Mitglieder der IEC und I1SO besitzen Aufzeichnungen
Giber die z. Z. gultigen Internationalen Normen.

ISO 5-2:1991 Photographie — Messung der Dichte —
Teil 2: Geometrische Bedingungen flr
die Transmissionsdichte

ISO 5-3:1984 Photographie — Messung der Dichte —

Teil 3: Spektrale Bedingungen

Photographische Filme und Papiere —

Bestimmung der MaBhaltigkeit

ISO 9175-1:1988 Zeichenrohre fur handgefiihrte Tusche-
zeichengerate — Teil 1: Begriffe, MaBe,
Bezeichnung und Kennzeichnung

ISO 6221 :1991

ISO 9177-1:1988 Minenhalter — Teil 1: Einteilung, MaBe,
Ausflihrung, Anforderungen und Pru-
fung

ISO 9177-2 : 1988 Minenhalter — Teil 2: Feststoffminen
— Einteilung und Mafie

1ISO 9957-1:1992 Zeichenmedien, flissig — Teil 1:
Wassrig-schwarze Tusche flir Hoch-
transparentpapier, Anforderungen und
Prifbedingungen

ISO 9958-1:1992 Zeichenmittel flr technische Zeich-
nungen — Zeichenfilm auf Polyester-
basis — Teil 2: Anforderungen und
Kennzeichnung

IEC 93 :1980 Prifverfahren zur Bestimmung des
spezifischen Durchgangs- und Ober-
flichenwiderstandes fester elektri-
scher Isolierstoffe

3 Begriffe

Fir diesen Teil von ISO 9958 geiten die in 1ISO 9958-1
angegebenen Begriffe.

4 Priifung — Allgemeines

Die Atmosphare zur Konditionierung und Prifung muf3
(23 £ 2)°C und (50 £ 5)% relative Luftfeuchte betragen.
(Atmosphare nach ISO 554 [1], ubliche Grenzabweichun-
gen.) Es missen fehlerfreie Filmverpackungen verwendet
werden.
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5 Prifung der MaBstabilitat

Jedes Verfahren, das 1SO 6221 entspricht und eine aus-
reichende Genauigkeit liefert darf zur Bestimmung des
thermischen und des hygroskopischen Langenausdeh-
nungskoeffizienten angewendet werden.

Vorkehrungen, die bei der Bestimmung von MaBanderun-
gen zu treffen sind, sind in ISO 6221 beschrieben.

Die Messungen sind in Laufrichtung und in Querrichtung
vorzunehmen.

6 Prifung der bleibenden MaBanderung
6.1 Prinzip

Messung der MaBe der Probe bei 23°C und 50 % relativer
Luftfeuchte. Lagerung der Probe bei niedriger Temperatur,
dann bei hoher Temperatur und hoher relativer Luft-
feuchte und danach Messung der MaBe.

6.2 Proben

Bei Blattern aus Zeichenfilm der GréBe A4 sind 2 Blatter
als Proben auszuwahien.

Bei Blattern aus Zeichenfilm, die grdBer sind als A4, sind
2 Blatter auszuwahlen und aus der Mitte jedes Blattes ist
eine Probe der GroBe A4 auszuschneiden mit der Langs-
seite in Laufrichtung.

6.3 Verfahren

6.31 Die Proben des Zeichenfilms sind bei (23 £ 2)°C
und (50 £ 5) % relativer Luftfeuchte flr mindestens 16 h
zu lagern.

Die MaRe sind in Laufrichtung und Querrichtung zu mes-
sen, wobei eine Methode angewendet wird, die eine aus-
reichende Genauigkeit bietet. Die Messungen sind min-
desténs ein zweites Mal durchzufiihren, so daB jedes
Ergebnis ein Mittelwert aus mindestens zwei separaten
Messungen ist.

6.3.2 Der Film ist jeweils 24 h unter den folgenden
Bedingungen zu lagern:

(- 10 £ 2)°C (Luft von 23/50 auf - 10°C abgekihtt);
(+ 23 £ 2)°C und (50 + 5) % relative Luftfeuchte;
(+ 60 % 2)°C und (80 * 5) % relative Luftfeuchte;
(+ 23 £ 2)°C und (50 * 5) % relative Luftfeuchte.

6.3.3 Die MaBe sind wie in Abschnitt 6.3.1 beschrieben
ZU messen.

6.34 Die durchschnitiiche MaBanderung in beiden
Richtungen ist getrennt zu berechnen.

7 Priifung der Formstabilitat
71  Kriimmung

711  Prinzip

Messung der Krummung eines Zeichenfilms der GréBe
A4, entsprechend iSO 9958-1, Bild 2, der auf eine Prif-
platte gelegt wird.
ANMERKUNG: Im allgemeinen werden Blatter der
GréBen A4, A2 und A0 in Laufrichtung geschnitten,
wéhrend Blatter der GroBen A3 und A1 in Quer-
richtung geschnitten werden.

712 Proben

Bei Zeichenfilmen der GroBe A4 sind 2 Blatter als Proben
auszuwahlen.
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Bei Blattern aus Zeichenfilm, die gréBer sind als A4, sind
2 Blatter auszuwahlen und aus der Mitte jedes Blattes ist
eine Probe der GroBe A4 auszuschneiden mit der Langs-
seite in Laufrichtung.

71.3 Verfahren

Die oberen und die unteren Flachen der Proben sind zu
kennzeichnen. Die beiden Blatter sind, jedes mit einer
anderen Flache, auf eine Priifplatte zu legen und minde-
stens 16 h bei (23 £2)°C und (50 +5) % relativer Luft-
feuchte zu lagern.

Die Krimmung des sich nach oben rollenden Blattes ist
an den Enden der gekrimmten Seiten in mm zu messen,
wobei eine geeignete MeBmethode anzuwenden ist. Der
Durchschnittswert ist zu berechnen.

72 Wodlbung
721 Prinzip
Ausrollen eines Zeichenfilms (Grbé8e entsprechend

Abschnitt 7.2.3) auf einer Priifplatte und visuelle Untersu-
chung auf Wélbungen.

722 Prifmittel

7221 Prifplatte, groBer als der Zeichenfilm, mit einer
Geradheitstoleranz von 0,5 mm je 0,5 m.

7.2.2.2 Baumwolihandschuhe, oder dhnliches.

72.3 Proben

Bei einem Zeichenfilm in Form einer Rolle sind minde-
stens 4 Proben mit einer Mindestlange von 2m und der
vollen Breite der Rolle auszuschneiden.

Bei einem Zeichenfiim in Form von vorgeschnittenen
Blattern sind mindestens 4 Blatter als Proben auszuwéh-
len.

72.4 Verfahren

Die Proben sind bei (23 = 2)°C und (50 + 5) % relativer
Luftfeuchte mindestens 16 h zu lagern.

Der Film ist vorsichtig auf der Prufplatte mit beiden Han-
den zusammenzurollen (Abschnitt 7.2.2.1), wobei Baum-
wollhandschuhe oder &hnliches anzuwenden sind
(Abschnitt 7.2.2.2). Der Film ist vorsichtig zu behandeln.
Beim Rollen ist kein Druck auf den Film auszuuben.

Der Film ist langsam auf der Prifplatte auseinanderzurol-
len, wobei beide Hande zu gebrauchen sind. Es ist
sicherzustellen, daB keine Luftblasen zwischen dem Film
und der Priifplatte eingeschlossen sind.

Eine visuelle Priifung auf Wélbungen wird innerhalb von 2
bis 5 min nach dem Auseinanderrollen vorgenommen.

8 Selbstklebeband-Priifung

81 Allgemeiner Test

811 Prinzip

Aufbringen eines Klebebandes auf die Oberflaiche des

Zeichenfilms und ziigiges Abziehen vom Film in einem
Winkel von etwa 180°.

8.1.2 Prifmittel

8.1.21 Geréat zum Messen der maximalen Kraft, z.B.
ein Zugkraftprifgerdt (siehe 1SO 4624 [4]) oder eine
Federwaage mit Maximalwerteinstellung.

8.1.2.2 Klebeband, mit einer maximalen Klebekraft zwi-
schen dem Band und der zu testenden speziellen Film-
oberflache von 3 bis 4 N je 10 mm Bandbreite. Es wird ein
Klebeband mit dinnem transparenten Plastiktrdger emp-
fohlen.
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