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Deutsche Ubersetzung

Zeichenmaschinen, manuell
Teil 1: Begriffe, Einteilung und Bezeichnung

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute
(1ISO-Mitgliedskérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede
Mitgliedskérperschatft, die sich fiir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berech-
tigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in
Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Hinsichtlich der elektrotechnischen Normung arbeitet die 1SO
eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Kommitees verabschiedeten Entwirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-
schaften zunachst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestétigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregeln der 1ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskorper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm 1SO 9962-1 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 ,Technische Zeichnungen, Erzeugnis-
beschreibung und zugehdrige Dokumentation®, Unterkomitee SC 9 ,Schreib- und Zeichenmittel” erarbeitet.

Die ISO 9962 besteht unter dem Haupttitel ,Zeichenmaschinen, manuell“ aus den folgenden Teilen:

Teil 1: Begriffe, Einteilung und Bezeichnung

Teil 2: Anforderungen, Ausfiihrung, Prifung und Kennzeichnung

Teil 3: MaBe fir LinealanschiuBsticke

1 Anwendungsbereich und Zweck 321 Parallelogramm-Zeichenmaschine:  Zeichen-

Dieser Teil der Norm legt Begriffe, Einteilung und Be- maschine mit Parallelogramm-Parallelverstellung.

ich fu i Zei inen fest.
zeichnung flr manuell betriebene Zeichenmaschinen fe 3.211 Zeichenmaschine mit Bandfiihrung: Parallelo-

gramm-Zeichenmaschine mit Band-Parallelverstellung
N (siehe Bild 1).
2 Verweisungen auf andere Normen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die,
dadurch daf3 in diesem Text auf sie verwiesen wird, auch
Festlegungen dieser Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der
Veréffentlichung dieser Norm waren die genannten
Ausgaben giiltig. Alle Normen unterliegen einer Uberar-
beitung und Vertragspartner, die eine Ubereinkunft auf
der Grundlage dieser Norm treffen, werden gebeten, nach
Méglichkeit die letzten Ausgaben der hier angefihrten
Normen anzuwenden. Mitglieder der IEC und ISO fiihren
Verzeichnisse Uber die z.Z. glltigen Internationalen
Normen.

ISO 5457:1980 Technische Zeichnungen; Formate und

Gestaltung von Zeichnungsvordrucken

3 Begriffe

Fir diese Internationale Norm gelten die folgenden
Begriffe.
ANMERKUNG 1: Begriffe, die an anderer Stelle
dieser Norm erldutert werden, sind Kursiv
gedruckt.

31 Zeichenmaschine, manuell: Zeichenmaschine
mit Lineal und Anzeigeeinrichtung, die manuell betrieben
wird durch Parallelverstellung.

3.2 Arten von manuell betriebenen
Zeichenmaschinen

Anhand der Parallelversteilung werden zwei Arten von
Zeichenmaschinen definiert.

3.212 Zeichenmaschine mit Gestéingefithrung: Par-
allelogramm-Zeichenmaschine mit Gestange-Parallelver-
stellung (siehe Bild 2).

3.22 Laufwagen-Zeichenmaschine: Zeichenmaschine
mit Laufwagen-Parallelverstellung (siehe Bilder 3 und 4).

3.3 Hauptbestandteile einer manuell
betriebenen Zeichenmaschine

3.31 Zeichenkopf

Wichtiger Bestandteil der Zeichenmaschine fur das
Anzeigen, die freie Drehung oder das Feststellen des
Linealhalters.

Der Zeichenkopf besteht aus den in den Abschnit-
ten 3.3.1.1 bis 3.3.1.10 aufgeflihrten Teilen (siehe Bild 5).

3.311 Knopf: Griff, der dazu dient, den Linealhalter mit
den Linealen zu verschieben oder zu drehen (siehe
Bild 5, Nr 1a).

3.31.2 Linealhalter: Platte, auf der die Lineale ange-
bracht sind (siehe Bild 5, Nr 1b).

3.3.1.3 Rastenhebel: Hebel, um die Winkel in Schritten
von 15° festzustellen oder den Linealhalter frei zu bewe-
gen (siehe Bild 5, Nr 1¢).

3.314 Winkelhebel: Hebel, um die Winkel festzustel-
len, wenn sich der Rastenhebelin der frei drehbaren
Position befindet (siehe Bild 5, Nr 1d).
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3.315 Teilscheibe: Platte fir die Winkelanzeige mit
zwei Funktionen. Die duBere Gradeinteilung ist fir den
tiblichen Gebrauch und die innere Gradeinteilung fir die
Basisverstellung, oder umgekehrt (siehe Bild 5, Nr 1e).

3.31.6 Nonius fiir den Ublichen Gebrauch: Nonius fir
die Winkelanzeige bei Ublicher Zeichenfunktion (siehe
Bild 5, Nr 1f).

3.3.1.7 Feststelihebel fiir Basisverstellung: Hebel, um
den Zeichenkopf zu ldsen oder festzustellen gegeniber
dem festbleibenden Nonius der Basisseite (siehe Bild 5,
Nr1g).

3.31.8 Nonius fiir Basisverstellung: Nonius, der fir
die Verstellung der Nullachse angewendet wird (siehe
Bild 5, Nr 1h).

3.3.1.9 Rastenscheibe: gezahnte Scheibe zum Verstel-
len der Winkel in Schritten von 15° (siehe Bild 5, Nr 1i).

3.3110 Feineinstellung: Regler zur Feineinstellung des
horizontalen Lineals in die Grundstellung (Hauptarbeits-
richtung).
ANMERKUNG 2: Die Grundstellung (Hauptarbeits-
richtung) fir eine Laufwagen-Zeichenmaschine
wird vorgegeben durch die horizontale Schiene.

3.3.2 Hauptbestandteile einer Parallelogramm-
Zeichenmaschine (siehe Bilder 1 und 2)

3321 Befestigungsbock: Bock, um die Zeichen-
maschine auf der Zeichenplatte zu befestigen (siehe Bil-
der 1 und 2, Nr 3a).

3.3.2.2 Hebegelenk: Verbindungsteii zum Einstellen
der Zeichenmaschine gegenuber der Plattenoberflache
(siehe Bilder 1 und 2, Nr 3b).

3.3.23 Auflageeinstellschraube: Schraube zum Ein-
stellen der Auflage des Lineals auf der Zeichenplatte
(siehe Bilder 1 und 2, Nr 3c).

3.3.24 Oberes Gelenk (Zwischenglied): Verbindungs-
teil zwischen dem Befestigungsbock und dem oberen
Parallelogramm (siehe Bilder 1 und 2, Nr 3d).

33.25 Oberes Parallelogramm: Parallelogramm, das
mit dem Befestigungsbock verbunden ist (siehe Bilder 1
und 2, Nr 3e).

33.26 Gegengewichts-System: Gegengewichts-Ele-
mente, um das Gleichgewicht zu halten, wenn sich die
Maschine in vertikaler Position befindet (siehe Bilder 1
und 2, Nr 3f).

3.3.27 Gegengewicht: Teil des Gegengewichts-
Systems, das es erméglicht, die Stellung der Zeichen-
maschine ohne Anwendung einer Bremse oder eines
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Befestigungssystems beizubehalten, unabhéngig von der
Schragstellung der Zeichenplatte (siehe Bilder1 und 2,
Nr 3g).

33.28 Unteres Gelenk (Zwischenglied): Verbin-
dungsteil zwischen dem oberen und dem unteren Paral-
lelogramm (siehe Bilder 1 und 2, Nr 3h).

3.3.29 Unteres Parallelogramm: Parallelogramm, das
mit dem Zeichenkopf verbunden ist (siehe Bilder 1 und 2,
Nr 3i).

3.3.3 Hauptbestandteile einer Laufwagen-Zeichen-
maschine (siehe Bilder 3 und 4)

3.3.31 Befestigungsbock: Bock, um die Zeichenma-
schine auf der Zeichenplatte zu befestigen (siehe Bil-
der 3 und 4, Nr 4a).

3.3.3.2 Horizontale Schiene: Schiene zum parallelen
Bewegen des Zeichenkopfes in horizontaler Richtung
(siehe Bilder 3 und 4, Nr 4b).

3.3.3.3 Vertikale Schiene: Schiene zum paralielen
Bewegen des Zeichenkopfes in vertikaler Richtung (siehe
Bilder 3 und 4, Nr 4c¢).

3.3.3.4 Horizontaler Laufwagen: Laufwagen, um die
vertikale Schiene horizontal zu bewegen (siehe Bilder 3
und 4, Nr 4d).

3.33.5 Vertikaler Laufwagen: Laufwagen, um den
Zeichenkopf vertikal zu bewegen (siehe Bilder 3 und 4,
Nr 4e).

3.3.3.6 Horizontal-Bremshebel: Hebel oder Knopf, um
den Zeichenkopf horizontal festzustellen (siehe Bilder 3
und 4, Nr 4f).

3.3.3.7 Vertikal-Bremshebel: Hebel, um den Zeichen-
kopf vertikal festzustellen (siehe Bilder 3 und 4, Nr 49g).

3.3.3.8 Hebegelenk: Verbindungsteil zum Einstellen
der Zeichenmaschine gegeniber der Plattenoberfliche

.(siehe Bilder 3 und 4, Nr 4h).

3.3.3.9 Gegengewicht: Gewichtsstlick in der vertikalen
Schiene zum Ausgleichen des Gewichtes des Zeichen-
kopfes (siehe Bilder 3 und 4, Nr 4i).

3.3.3.10 Brettlaufrolle: Rolle zur Unterstiitzung der ver-
tikalen Schiene am unteren Ende der Zeichenplatte
(siehe Bilder 3 und 4, Nr 4j).

3.3.3.11 Anzeige: Digitale Anzeige der x- und y-Koordi-
naten und Winkel (siehe Bilder 3 und 4, Nr 4k).

3.3.3.12 Tastatur: Tasten zum Eingeben von Befehlen
und Daten (siehe Bilder 3 und 4, Nr 41).
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