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Vorwort

Diese DIN SPEC wurde nach dem PAS-Verfahren erarbeitet. Die Erarbeitung von DIN SPEC nach dem PAS-Ver-
fahren erfolgt in DIN-SPEC-Konsortien und nicht zwingend unter Einbeziehung aller interessierten Kreise.

Die Erarbeitung und Verabschiedung des Dokuments erfolgten durch die nachfolgend genannten Initiator(en)
und Verfasser:

— Bundesverband Kalksandsteinindustrie e. V.
— Dr. Wolfgang Eden
— Bundesverband Kalksandsteinindustrie e. V.
— Zakaria Istanbuly
— Bimolab gGmbH
— Harald Kurkowski
— MPA Bremen
— Frank Hlawatsch
— Peter Kalksandsteinwerk KG
— Christian Peter
— ZapfKG
— Dr. Hannes Zapf
Fiir dieses Thema bestehen derzeit keine Normen im Deutschen Normenwerk.
DIN SPEC sind nicht Teil des Deutschen Normenwerks.
Fiir diese DIN SPEC wurde kein Entwurf veroffentlicht.
Trotz grofder Anstrengungen zur Sicherstellung der Korrektheit, Verlasslichkeit und Prazision technischer und
nicht-technischer Beschreibungen kann das DIN-SPEC-Konsortium weder eine explizite noch eine implizite
Gewahrleistung fiir die Korrektheit des Dokuments iibernehmen. Die Anwendung dieses Dokuments geschieht
in dem Bewusstsein, dass das DIN-SPEC-Konsortium fiir Schaden oder Verluste jeglicher Art nicht haftbar
gemacht werden kann. Die Anwendung der vorliegenden DIN SPEC entbindet den Nutzer nicht von der Ver-

antwortung fiir eigenes Handeln und geschieht damit auf eigene Gefahr.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die kostenfreie Bereitstellung dieses Dokuments als PDF-Version {iber den DIN Media WebShop wurde im Vor-
feld finanziert.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Einleitung

Mit dieser DINSPEC soll eine Basis fiir die Steigerung der Recyclingquote von Kalksandsteinmaterial
geschaffen werden. Die DIN SPEC adressiert die bisherigen Recyclingaktivitaten der deutschen Kalksand-
steinindustrie und erweitert diese um die kooperative Verbindung der am Recycling beteiligten Parteien
(Abbruch-, Recycling- und Bau- und Kalksandsteinunternehmen sowie die zustindigen Behdrden). Neben
technischen und 6kologischen Aspekten werden wirtschaftliche Gesichtspunkte durchdrungen. Die DIN SPEC
legt praxisnahe Anforderungen zur Durchfithrung des Kalksandstein-Recyclings fest. Dariiber hinaus werden
verschiedene Mafinahmen benannt.

Der ,Europdische Green Deal” beinhaltet unter anderem Anforderungen an das Recycling. Mit dem Umset-
zungswerkzeug , Circular Economy Action Plan“ werden geschlossene Kreisldufe gefordert und Rahmenbedin-
gungen erarbeitet. Das Schliefien von Stoftkreisldufen spielt somit auch fiir die Kalksandsteinindustrie eine
herausragende Rolle.

Kalksandsteine nach DIN EN 771-2 sind Mauersteine, die aus tiberwiegend kalkhaltigen silikatischen Rohstof-
fen geformt und die in einer Atmosphare von gespanntem Wasserdampf gehartet werden. Hierbei bilden sich
vorwiegend Calciumsilikathydrate (CSH-Phasen), die diesem Baustoff die erforderliche Festigkeit verleihen.
Kalksandsteine nehmen im Laufe der Zeit etwa 50 M.-% des bei deren Herstellung emittierten CO, dauerhaft
wieder auf und fungieren praktisch als CO, Senke. Bei diesem als Recarbonatisierung bezeichneten Vorgang
dringt das in der Umgebungsluft vorhandene CO, in das Porensystem der Kalksandsteine ein und reagiert mit
den bei der Autoklavierung entstandenen kristallinen CSH-Phasen zu Calciumcarbonat (CaCO3). Mit der Recar-
bonatisierung wird die Festigkeit und Dauerhaftigkeit von Kalksandsteinen weiter erh6ht. Dabei spielt es keine
Rolle, ob der Kalksandstein verputzt oder mit einem Warmedammverbundsystem bedeckt ist - Beschichtun-
gen haben lediglich eine zeitverzogernde Wirkung.

Die europaische Kalksandsteinnorm DIN EN 771-2 erlaubt den Einsatz von sortenreinem Kalksandstein-
Recyclingmaterial als silikatische Gesteinskdrnung.

Eine Steigerung der Recyclingquote von Kalksandstein fiir verschiedene Anwendungsbereiche wird moglich,
wenn Kalksandstein rezykliert und verschiedenen Verwertungspfaden zugefiihrt wird. Dies erfordert den Ein-
satz verfiigbarer Technologien. Zusatzlich miissen die Wirtschaftlichkeit sowie logistische Aspekte der Verwer-
tung und damit auch die rdumliche und zeitliche Verfiigbarkeit von Kalksandstein und der Bedarfan Recycling-
produkten berticksichtigt werden.

Zur Umsetzung des Recyclings ist eine enge Zusammenarbeit zwischen folgenden Parteien erforderlich:

— Planer;

— Abbruchunternehmen;

— Recyclingunternehmen;

— Kalksandsteinunternehmen;

— Bauunternehmen;

— zustindige Behorden.

Die Forschungsvereinigung Kalk-Sand e. V. hat, zusammen mit ihren Forschungspartnern, in den vergangenen
drei Jahrzehnten aus umweltpolitischen Griinden im Rahmen ihrer Forschungsaktivititen mehrere vorwett-
bewerbliche und unternehmensiibergreifende AiF- und BBSR-Forschungsprojekte zum Recycling von Kalk-
sandstein und Kalksandsteinmauerwerk durchgefiihrt. Dabei wurden im Einzelnen folgende Recyclingpfade

fiir Kalksandstein aufgezeigt:

a) Verwendung von sortenreinem KS-Recyclingmaterial fiir die erneute Kalksandstein-Produktion;
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