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Vorwort 

Diese öffentlich verfügbare Spezifikation DIN SPEC (PAS) „Publicly Available Specification“ dient als Ergän-
zung zu bestehendem Normen- und Richtlinienwerk und gilt insbesondere für Kunststoff-Rohrleitungssysteme 
aus glasfaserverstärktem Polyethylen (PE-GF).  

Sie definiert Anforderungen, die bisher in keiner einschlägigen Norm aufgeführt wurden, da es sich um einen 
neuen Werkstoff handelt. 

Das Thema ist auch Gegenstand weltweiter Normungsaktivitäten (ISO/CD 29561, ASTM F 2720/F 2720M). 

Die Veröffentlichung der DIN SPEC hat der NAW im DIN Deutsches Institut für Normung e. V. betreut. Für 
den Inhalt dieses Dokumentes sind allein die Verfasser verantwortlich. 

Verfasser dieses Dokumentes sind: 

  Christoph Fitten; Krah AG 

  Stephan Füllgrabe; PlaspiTec GmbH 

  Maik Ginsberg; Ingenieurbüro Müller GmbH & Co.KG 

  Ralf Schnitzler; SGBD Deutschland GmbH 

  Cagatay Tulunay; FIRAT Plastik A.S. 

  Prof. Philippe Vanspeybroeck; BECETEL vzw 

DIN SPEC 19674 mit dem Haupttitel Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus glasfaserverstärktem Polyethylen 
(PE-GF) für die Wasserversorgung und für Entwässerungs- und Abwasserdruckleitungen besteht aus 
folgenden Teilen: 

  Teil 1: Allgemeines (dieser Teil) 

  Teil 2: Rohre 

  Teil 3: Formstücke (in Vorbereitung) 

  Teil 4: Gebrauchstauglichkeit des Systems (in Vorbereitung) 

DIN SPEC sind nicht Bestandteil des Deutschen Normenwerks. 

DIN Deutsches Institut für Normung e. V. 
Normenausschuss Wasserwesen (NAW) 
2010-11-01 
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Einleitung 

Diese DIN SPEC resultiert aus der Arbeit einer Expertengruppe mit erfahrenen Vertretern aus der Kunst-
stoffindustrie. Die DIN SPEC versteht sich als ein Schritt auf dem Weg zu einer weitergehenden Normung in 
einem bislang von keiner DIN-Norm erfassten Bereich. Der jeweilige Anwender ist selbst dafür verantwortlich 
zu prüfen, ob die DIN SPEC für seinen Einsatzzweck geeignet ist und den jeweils aktuellen Erkenntnisstand 
berücksichtigt.  

DIN SPEC 19674 legt die Anforderungen an ein Rohrleitungssystem und deren Komponenten aus 
glasfaserverstärktem Polyethylen (PE-GF) fest. Das Rohrleitungssystem ist für die Verwendung in der 
Wasserverorgung einschließlich des Transports des aufzubereitenden Rohwassers sowie für Entwässerungs- 
und Abwasserdruckleitungen, Unterdruckentwässerungssysteme und für den Transport von Brauchwasser 
vorgesehen. 

Hinsichtlich möglicher Auswirkungen von Erzeugnissen nach DIN SPEC 19674 auf die Qualität von Wasser 
für den menschlichen Gebrauch (Trinkwasser) ist Folgendes zu beachten: 

a) Diese Spezifikation enthält keine Angaben darüber, ob die Erzeugnisse ohne Einschränkung angewendet 
werden dürfen. 

b) Erzeugnisse, die für die Verwendung in Wasserversorgungssystemen vorgesehen sind, müssen 
bestehenden nationalen Vorschriften sowie Prüfanforderungen entsprechen, die die Gebrauchstaug-
lichkeit für den Kontakt mit Trinkwasser sicherstellen. 

Für Rohre gelten die Anforderungen und Prüfverfahren nach DIN SPEC 19674-2. 

1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil der DIN SPEC 19674 legt die allgemeinen Anforderungen an Druckrohrleitungssysteme (Haupt- 
und Anschlussleitungen) aus glasfaserverstärktem Polyethylen (PE-GF) fest, die für den Transport von 
Trinkwasser einschließlich des zur Aufbereitung vorgesehenen Rohwassers, für Entwässerungs- und Abwas-
serdruckleitungen, Unterdruckentwässerungssysteme und für den Transport von Brauchwasser vorgesehen 
sind. 

ANMERKUNG 1 In dieser Spezifikation ist DN bezogen auf den Innendurchmesser der Rohre und Formstücke. 

Er legt auch die Prüfparameter für die Prüfverfahren fest, auf die in dieser Spezifikation verwiesen wird. 

Zusammen mit den anderen Teilen der DIN SPEC 19674 gilt er für Rohre und Formstücke aus PE-GF, deren 
Verbindungen untereinander, sowie mit Rohrleitungsteilen aus anderen Werkstoffen, die zur Verwendung 
unter den folgenden Bedingungen vorgesehen sind:  

a) maximal zulässiger Betriebsdruck PFA bis einschließlich 22 bar; 

b) eine Betriebstemperatur von 20 °C als Bezugstemperatur. 

ANMERKUNG 2 Die DIN SPEC 19674 enthält Festlegungen über maximal zulässige Betriebsdrücke und legt Anfor-
derungen an die Einfärbung von Rohrleitungsteilen sowie die Verwendung von Zusatzstoffen fest. Der Anwender bzw. 
Auftraggeber ist unter Berücksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der geltenden nationalen Empfehlungen oder 
Festlegungen und Verlegepraktiken für die entsprechende Auswahl dieser Kriterien verantwortlich. 

ANMERKUNG 3 Für Anwendungsgebiete, in denen konstante Betriebstemperaturen von über 20 °C bis höchstens 
40 °C auftreten, siehe Anhang A. 
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2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

DIN SPEC 19674-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus glasfaserverstärktem Polyethylen (PE-GF) für die 
Wasserversorgung und für Entwässerungs- und Abwasserdruckleitungen — Teil 2: Rohre 

DIN EN 637, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Teile aus glasfaserverstärkten Kunststoffen — Ermittlung der 
Gehalte von Bestandteilen mit Hilfe des gravimetrischen Verfahrens 

DIN EN 12201-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Wasserversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: 
Allgemeines 

DIN EN 12814-3, Prüfen von Schweißverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen — Teil 3: Zeitstand-
Zugversuch (enthält Änderung A1:2005) 

DIN EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefließrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfließrate (MVR) von Thermoplasten  

DIN EN ISO 1167-1, Rohre, Formstücke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen für 
den Transport von Flüssigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfähigkeit gegen inneren Überdruck — Teil 1: 
Allgemeines Prüfverfahren 

DIN EN ISO 1167-2, Rohre, Formstücke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen für 
den Transport von Flüssigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfähigkeit gegen inneren Überdruck — Teil 2: 
Vorbereitung der Rohr-Probekörper  

DIN EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flüssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren 

DIN EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunst-
stoffen — Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensäule 

DIN EN ISO 2078, Textilglas — Garne — Bezeichnung  

DIN EN ISO 3344, Verstärkungserzeugnisse — Bestimmung des Feuchtegehaltes 

DIN EN ISO 6259-1, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Eigenschaften im Zugversuch — Teil 1: 
Allgemeines Prüfverfahren 

DIN EN ISO 9080, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Bestimmung des Zeitstand-Innen-
druckverhaltens von thermoplastischen Rohrwerkstoffen durch Extrapolation  

DIN EN ISO 12162, Thermoplastische Werkstoffe für Rohre und Formstücke für Anwendungen unter Druck — 
Klassifizierung, Werkstoffkennzeichnung und Gesamtbetriebs-(berechnungs-)Koeffizient 

DIN EN ISO 13479, Rohre aus Polyolefinen für den Transport von Fluiden — Bestimmung des Widerstandes 
gegen Rissfortpflanzung — Prüfverfahren für langsames Risswachstum an gekerbten Rohren (Kerbprüfung) 

DIN EN ISO 15512, Kunststoffe — Bestimmung des Wassergehaltes  

DIN EN ISO 16871, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstücke aus Kunst-
stoffen — Verfahren für die Bewitterung im Freien  

ISO 1887, Textile glas  — Determination of combustible-matter content 
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ISO 1888, Textile glass — Staple fibres or filaments — Determination of average diameter 

ISO 4065, Thermoplastics pipes — Universal wall thickness table 

ISO 6259-3, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 3: Polyolefin pipes 

ISO 6964, Polyolefin pipes and fitting — Determination of carbon black content by calcination and pyrolysis — 
Test method and basic specification 

ISO 11357-6, Plastics — Differential scanning calorimetry (DSC) — Part 6: Determination of oxidation 
induction time (isothermal OIT) and oxidation induction temperature (dynamic OIT) 

ISO 11414, Plastics pipes and fitting — Preparation of polyethylene (PE) pipe/pipe or pipe/fitting test piece 
assemblies by butt fusion 

ISO 13953, Polyethylene (PE) pipes and fittings — Determination of the tensile strength and failure mode of 
test pieces from a butt-fused joint 

ISO 18553, Method for the assessment of the degree of pigment or carbon black dispersion in polyolefin 
pipes, fittings and compounds 

ISO 22314, Plastics — Glass-fibre-reinforced products — Determination of fibre length 

3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe, Symbole und Abkürzungen:  

3.1 Geometrische Begriffe 

3.1.1  
Nennweite DN/ID  
numerische Kennzahl für die Größe eines Rohrleitungsteils, ausgenommen Rohrleitungsteile, die durch ein 
Gewinde gekennzeichnet sind, die ungefähr dem Herstellungsmaß in Millimeter (mm) entspricht und auf den 
Innendurchmesser bezogen ist 

3.1.2 
Außendurchmesser des Spitzendes 
vorgegebener, bearbeiteter Außendurchmesser des Spitzendes, in Millimeter (mm) 

3.1.3  
Außendurchmesser des Rohres 
Außendurchmesser, in Millimeter, der sich aus der Nennweite (Innendurchmesser) DN plus zweimal die 
Wanddicke ergibt 

3.1.4 
Nenn-Innendurchmesser 
din 

festgelegter Innendurchmesser, in Millimeter, der einer Nennweite DN/ID zugeordnet ist 

3.1.5  
Innendurchmesser an einer beliebigen Stelle 
di  

an einer beliebigen Stelle des Querschnitts gemessener Innendurchmesser 

ANMERKUNG Auf 0,1 mm gerundet angegeben. 
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